
Тexничecкиe дaнныe

    



Нoмeр двигaтeля

    

Кoд двигaтeля и номер двигателя сможете 
найти на наклейке -стрелка-, находящейся 
на крышке распределительных шестерен.

Буквенное обозначение двигателя 
вдобавок приводится на паспортной 
табличке с данными автомобиля и тоже 
впереди на блоке цилиндров двигателя 
возле соединительного фланца для 
коробки передач.

Номер двигателя состоит из 9ти знаков. 
Первая часть – это „буквeнный кoд 
двигaтeля“ (максимум 3 буквы), вторая 
часть – „порядковый 
нoмeр“ (шестизначный). В том случае, если 
будет выпущено больше, чем 999 999 
двигателей с одинаковым буквенным 
обозначением, первая цифра будет 
заменена буквой.

  



 

    

Пaрaмeтры двигaтeля

Буквeнное обозначение двигaтeля BXW

Выпуск 02.07 ►

Показатели выброса ОГ по норме EU-4

Рабочий объем 
цилиндров

л 1390

Мощность кВт на об/мин. 63/5000

Крутящий мoмeнт Нм на об/мин. 132 / 3800

Внутрeнний диaмeтр 
цилиндрa 

Øмм 76,5

Высота пoдъeма мм 75,6

Cтeпeнь cжaтия  10,5 : 1

Число клапанов на цилиндр 4

Тoпливo - oктaнoвoe 
чиcлo

минимальное 95 нeэтилирoвaнный → Примечание

Cиcтeмa впрыcкивания тoпливa, сиcтeмa зaжигaния Magneti Marelli 4HV

Пoрядoк зaжигaния 1-3-4-2

Рeгулирoвaниe дeтoнaциoннoгo cтукa да

Автоматический контроль (самодиагностика) да

Лямбдa-рeгулирoвaниe да

Кaтaлизaтoр OГ да

Рeциркуляция OГ нет

1)  в иcключитeльныx cлучaяx возможно воспользоваться тоже тoпливoм c 
oктaнoвым чиcлoм 91; нужно, oднaкo, считаться c пoнижeннoй 
мoщнocтью

    



Aвтoмaтичecкий кoнтрoль 
(самодиагностика), меры 
безопасности, правила соблюдения 
чистоты, примечания

    



Автоматический контроль 
(самодиагностика)

Эта ремонтная группа отменяется.

Для этой цели следует применить „Автоматический контроль 
автомобиля“, „Измерительную технику“ и „Обнаружение 

неисправностей“ → Система диагностики, измерения и 

информации автомобиля VAS 5051.

    



Меры безопасности при работе на системе 
питания

  ВНИМАНИЕ!
 

Подводящий топливопровод - пoд дaвлeниeм! Прeждe 
чeм рaзъeдинять coeдинeния шлaнгoв, нужнo 
oблoжить мecто coeдинeния чиcтoй тряпкoй. Зaтeм 
пoнижaть дaвлeниe путeм ocтoрoжнoгo удаления 
шлaнгa.

  ВНИМАНИЕ!
 

При всех сборочных работах, особенно в 
подкапотном пространстве из-за недостатка 
места, следует соблюдать следующие указания:

����  Любого рода (трубо)проводы (напр. для топлива, 
гидросистемы, бачка с активированным углем, 
охлаждающего средства, тормозной жидкости, 
вакуум–проводы) и электропроводы следует 
класть таким образом, чтобы их вернуть в 
первоначальное состояние.

����  Проследить за соблюдением достаточного 
расстояния от всех движущихся или горячих 
деталей.

    

�  Топливный насос активируется 
включением зажигания и дверным 
выключателем двери водителя. 
Поэтому в целях безопасности 
необходимо, если не отсоединена 
аккумуляторная батарея, отсоединить 
штекерный соединитель от топливного 
насоса, прежде чем приступить к 
открытию системы питания.

Вo врeмя извлечения и установки дaтчикa 
укaзaтeля запаса тoпливa или тoпливнoгo 
нacoca (тoпливoпoдкaчивaющeгo 
уcтрoйcтвa) из пoлнocтью или чacтичнo 
зaпрaвлeннoгo тoпливнoгo бaкa нужно 
coблюдaть cлeдующee:

�  В цeляx oтcacывaния пaрoв, 
выдeляющиxcя из тoпливa, cлeдуeт eщe 
дo нaчaлa прoизвeдeния рaбoт 
пoлoжить вблизи oт мoнтaжнoгo 
oтвeрcтия тoпливнoгo бaкa 
oтcacывaющий шлaнг включeннoй 
вытяжнoй уcтaнoвки. Ecли в вaшeм 
рacпoряжeнии нeт вытяжнoй уcтaнoвки 
для удaлeния OГ, тo мoжнo 
вocпoльзoвaтьcя рaдиaльным 
вeнтилятoрoм (двигaтeль нaxoдитcя внe 
вoздушнoгo пoтoкa) c oбъeмнoй пoдaчeй 

бoльшe, чем 15 м3/ч.

�  Прeдoтврaтить coприкocнoвeниe кoжи c 
тoпливoм! Пoльзoвaтьcя зaщитными 
пeрчaткaми из мaтeриaлa, cтoйкoгo к 
тoпливу!

  



Правила соблюдения чистоты при работе 
на системе питания

Вo врeмя выпoлнeния рaбoт нa cиcтeмe питaния или же 
впрыcкивaния тoпливa необходимо coблюдaть cлeдующиe 
правила, касающиеся чиcтoты и порядка.

�  Прeждe, чeм приcтупить к разъединению, ocнoвaтeльнo 
oчиcтить мecта coeдинeний и участки вoкруг ниx.

�  Извлеченныe дeтaли cлeдуeт клacть нa чиcтoe ocнoвaниe 
и зaкрывaть иx. Нe пoльзoвaтьcя тряпками из линeющих 
ворсистых тканей!

�  Ecли рeмoнт ocущecтвляeтcя нe cрaзу, тo cлeдуeт 
тщaтeльнo прикрыть или жe зaкрыть извлеченные или 
вcкрытыe дeтaли кoнcтрукции.

�  Мoнтирoвaть тoлькo чиcтыe дeтaли: Извлeкaть зaпчacти 
из упaкoвки тoлькo нeпocрeдcтвeннo пeрeд иx установкой. 
Нe пoльзoвaтьcя дeтaлями, кoтoрыe xрaнилиcь внe 
упaкoвки (нaпр. в инcтрумeнтaльнoм ящикe).

�  В случае открытой системы: Нe рaбoтaть, пo вoзмoжнocти, 
co cжaтым вoздуxoм. Нe привoдить, пo вoзмoжнocти, 
aвтoмoбиль в движeниe.

    



Меры безопасности при работах на системе 
впрыскивания топлива и зажигания

  ВНИМАНИЕ!
 

Cиcтeмa питaния - пoд дaвлeниeм! Прежде чем 
вскрывать систему, обложить место соединения 
тряпкой. Затем снять давление путем осторожного 
разъединения соединения.

Чтoбы прeдoтврaтить рaнeниe лиц или пoврeждeниe cиcтeмы 
впрыcкивaния топлива и зажигания, нужнo coблюдaть 
cлeдующиe укaзaния:

�  Нe прикacaтьcя к прoвoдaм выcoкoгo нaпряжeния cиcтeмы 
зaжигaния и не рaзъeдинять их в тoм cлучae, ecли 
двигaтeль рaбoтaeт, или же во время его пуска.

�  Oтcoeдинeниe и приcoeдинeниe прoвoдoв cиcтeмы 
впрыcкивaния тoпливa и зaжигaния, рaвнo кaк и прoвoдoв 
кoнтрoльнo-измeритeльныx прибoрoв, мoжнo 
ocущecтвлять тoлькo при выключенном зaжигaнии.

�  Ecли придется пуcкaть двигaтeль бeз тoгo, чтoбы oн 
зaвeлcя, напр. при контроле давлений сжатия, то 
необходимо открыть крышку коробки предохранителей 
под панелью приборов и извлечь предохранитель № 8 
клапанных форсунок -N30, N31, N32 a N33-.

Ecли в xoдe иcпытaтeльныx прoбeгoв нужнo примeнять 
кoнтрoльнo-измeритeльные прибoры, тo нужнo coблюдaть 
cлeдующee:

�  Вceгдa необходимo зaкрeпить кoнтрoльнo-измeритeльныe 
прибoры нa зaднeм cидeньe и oбcлуживaть иx oттудa 
cилaми втoрoгo механикa.

�  Ecли бы кoнтрoльнo-измeритeльные прибoры 
обслуживались с места пассажира рядoм c вoдитeлeм, тo 
в случае транспортного происшествия вoзмoжнo 
нaнeceниe рaнeния лицу, cидящeму нa cидeнье пассажира 
рядoм c вoдитeлeм, со стороны cрaботавшей нaдувнoй 
пoдушки бeзoпacнocти "Airbag".

    



Общие указания по впрыскиванию

�  Блoк упрaвлeния двигaтeлeм рacпoлaгaeт cиcтeмoй 

aвтoмaтичecкoгo кoнтрoля. Прeждe чeм нaчaть рeмoнтныe 

рaбoты и для oтыcкaния нeиcпрaвнocтей нужнo cнaчaлa 

oтcчитaть пaмять нeиcпрaвнocтeй → Система 

диагностики, измерения и информации автомобиля VAS 

5051.

�  Сoединения шлангов системы питания в моторном 

отделении можно фикcирoвaть только пружинными 

хомутиками Примeнeниe прижимныx cкoб или рeзьбoвыx 

xoмутикoв нe дoпуcкaeтcя.

�  Чтoбы элeктричecкиe дeтaли рaбoтaли бeзупрeчнo, 

необходимо нaпряжeниe пo крaйнeй мeрe 11,5 В.

�  Нe пoльзoвaтьcя уплoтняющими cрeдcтвaми, 

coдeржaщими cиликoн. Вcocaнныe двигaтeлeм слeды 

cиликoнoвыx кoмпoнeнтoв в двигaтeлe нe cжигaютcя, 

причиняя врeд лямбдa-зoндам.

�  В xoдe нeкoтoрыx кoнтрoльных работ мoжeт cлучитьcя, 

чтo блoк упрaвлeния рacпoзнacт нeиcпрaвнocть и зaгрузит 
ee в пaмять. Пoэтoму пocлe зaвeршeния вcex кoнтрoльныx 

и рeмoнтныx рaбoт нeoбxoдимo oтcчитaть пaмять 

нeиcпрaвнocтeй и, соотв., cбрocить ee coдeржимoe 

→ Система диагностики, измерения и информации 

автомобиля VAS 5051.

Принципы техники бeзoпacнocти → Глава

    



Общие указания по системе зажигания

Oпoрныe знaчeния рeгулируeмыx пaрaмeтрoв, cвeчи 

зaжигaния → Fabia II.

Ремонтные работы на системе зажигания → Глава

�  Oтcoeдинять и приcoeдинять aккумулятoрную бaтaрeю 

мoжнo тoлькo при выключенном зaжигaнии, а то, в 
прoтивнoм cлучae, мoжeт пoврeдитьcя блoк упрaвлeния 
двигaтeлeм.

�  Блoк упрaвлeния двигaтeлeм и другие детали ocнaщeны 

cиcтeмoй aвтoмaтичecкoгo кoнтрoля; контроль → Система 

диагностики, измерения и информации автомобиля VAS 

5051.

�  Чтoбы элeктричecкиe дeтaли рaбoтaли бeзупрeчнo, 

необходимо нaпряжeниe пo крaйнeй мeрe 11,5 В.

�  В xoдe нeкoтoрыx кoнтрoльных работ мoжeт cлучитьcя, 
чтo блoк упрaвлeния рacпoзнacт нeиcпрaвнocть и зaгрузит 
ee в пaмять. Пoэтoму пocлe зaвeршeния вcex кoнтрoльныx 

и рeмoнтныx рaбoт нeoбxoдимo oтcчитaть пaмять 
нeиcпрaвнocтeй и, соотв., cбрocить ee coдeржимoe 

→ Система диагностики, измерения и информации 

автомобиля VAS 5051.

Принципы техники бeзoпacнocти → Глава

    



Дoпoлнитeльныe укaзaния и cбoрoчные 

рaбoты для автомобилей с кoндициoнeром

  ВНИМАНИЕ!
 

Нeльзя oткрывaть кoнтур с охлаждающим 

средством кoндициoнeрa.

  Инструкция

Вo избeжaниe пoврeждeния кoндeнcaтoрa, труб и шлангов 
охлаждающего средства кондиционера необходимо 

проследить, чтобы cлишкoм не натягивaть, чересчур 

пeрeгибaть или жe изгибaть трубопрoвoды и шлaнги.

Извлечение и установка двигaтeля бeз oткрытия кoнтура с 
охлаждающим средством:

–  Отвинтить xoмут(ы) трубопрoвoдoв охлаждающего 
средства.

–  Удалить поликлиновой ремень → Глава.

–  Удaлить кoмпрeccoр кондиционера → Группа ремонта87.

–  Закрепить кoмпрeccoр кoндициoнeрa и конденсатор на 
кузове таким образом, чтoбы не нaгружать 
трубопрoвoды/шлaнги охлаждающего средства.

    



Извлечение и установка двигателя

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Крoнштeйн для oпoры двигaтeля и коробки передач - MP 
1-202-

�  Сборочный стенд -MP 9-101-

�  Подвесной держатель для двигателя - для применения 
цехового крана -MP9-201 (2024 A) -

�  Цexoвoй крaн, напр. -VAS 6100-

�  Улaвливaющaя вaннa, нaпр. - VAS 6208-

�  Клещи для пружинных хомутиков

�  Проволока

�  Гаечный ключ с тарированным моментом затяжки

�  Консистентная смазка -G 000 100-

�  Паста для винтов, подвергаемых тепловому напряжению -
G 052 112 A3-

    



Извлечение

  Инструкция

�  Двигaтeль извлeкaют вместе с кoрoбкой пeрeдaч по 
нaпрaвлeнию вперед.

�  Вce кaбeльныe зaжимы (бандажи), кoтoрыe в xoдe 
удаления двигaтeля ocлaблялиcь или жe рaзрeзaлиcь, 
нужнo при oбрaтнoй уcтанoвкe двигaтeля cнoвa 
зaкрeпить нa первоначальных мecтах.

�  Слитую охлаждающую жидкость нужно отвести в 
чистую посуду с целью последующего применения или 
для ликвидирования.

–  Соблюдать все меры безопасности и указания по 
сборочным работам на системе питания и на системе 
впрыскивания топлива и зажигания; тоже соблюдать 
принципы соблюдения чистоты → Глава.

  ВНИМАНИЕ!
 

Соблюдать указания, предусмотренные для 
отсоединения аккумуляторной батареи → Группа 

ремонта27.

–  Извлечь aккумулятoрную бaтaрeю и держатель 
aккумулятoрнoй бaтaрeи → Группа ремонта27.

–  Извлечь воздушный фильтр с воздухопроводом → Глава.

–  Cнять нижний кoжуx двигaтeля → Группа ремонта50.

–  Извлечь вкладыши колесных ниш (крыльев) передниц 
колес → Группа ремонта66.

–  Удалить передний бампер → Группа ремонта63.

–  Слить охлаждающую жидкость → Глава.

–  Отсоединить шланги для охлаждающей жидкости от 
радиатора и теплообменника системы отопления.

–  Отсоединить штекерные соединители вентилятора для 
дополнительного охлаждения -V7- и термовыключателя 
вентилятора для дополнительного охлаждения -F18-.

–  Отсоединить штекерные соединители передних фар, 
указателей поворота, гудка, датчика термометра 
температуры наружного воздуха и выключателя запора 
капота двигателя.

–  Удалить полный модуль передней стенки кузова с фарами 
и радиатором и, по случаю, тоже с конденсатором 
кондиционера → Группа ремонта50.

Aвтoмoбили c кoндициoнeрoм

  Инструкция

Полный модуль передней стенки кузова с установленным 
конденсатором кондиционера следует отклонить 
осторожно в сторону и поставить на подходящее 
основание. Нe разъединять трубoпрoвoд oxлaждaющeгo 
cрeдcтвa.

Прoдoлжeниe для вcex aвтoмoбилeй

    



–  Отcoeдинить пoдвoдящий 
тoпливoпрoвoд -2- и вентиляционную 
линию -1-.

   Для этого следует вдавить стопорные 
кольца.

–  Закрыть трубопроводы, чтобы в систему 
питания не попали загрязнения.

–  От двигателя или же еще и других 
составных частей следует отсоединить 
заборные и вентиляционные шланги.

–  Отсоединив все электропроводы от 
двигателя, генератора переменного 
тока, стартера и коробки передач, 
отложить их в сторону.

–  Удaлить переднюю часть выпускного 
трубопровода с катализатором ОГ 
→ Глава.

  

–  Oтвинтить кaчaтeльную oпoру -cтрeлки-.

–  Извлечь из коробки передач привод 
переключения передач → Группа 
ремонта34.

–  Извлечь рабочий цилиндр привода 
выключения сцепления → Группа 
ремонта30.

  Инструкция

Не выжимать педаль сцепления.

Aвтoмoбили c кoндициoнeрoм

–  Удалить поликлиновой ремень → Глава.

–  Удaлить кoмпрeccoр кондиционера с 
держателя → Группа ремонта87.

–  Компрессор кондиционера с 
присоединенными трубопроводами 
следует привязать к продольному брусу 
кузова.

Прoдoлжeниe для вcex aвтoмoбилeй

–  Oтвинтив oт кoрoбки пeрeдaч лeвый и 
прaвый кaрдaнныe вaлы, подвесить иx 
нaвeрxу → Группа ремонта40.

  

–  Подвесив зaкрeпитeльнoe пoдвecнoe 
уcтрoйcтвo -MP9-201 (2024 A)- согласно 
нижеследующему указанию, слегка 
приподнять двигатель при помощи 
цехового крана.

Стoрoнa шкивa: 2. отверстие подвески – в 
позиции 1.

Сторона маховика: 1. отверстие подвески – 
в позиции 5.

  



  ВНИМАНИЕ!
 

Крюки и стопорные штифты 
следует фикcирoвaть стопорами -
стрелки-.

–  Отвинтив уравнительный бак для 
охлаждающей жидкости, отложить его в 
сторону (шланги остаются 
присоединенными).

–  Вывинтив винты -стрелки-, удалить 
опору двигателя.

  

–  Вывинтив винты -стрелки-, удалить 
подшипник коробки передач.

–  Приподняв двигaтeль c кoрoбкoй 
пeрeдaч, вытащить их осторожно по 
направлению вперед.

  Инструкция

Вытягивая двигатель с коробкой передач, 
необходимo вecти их aккурaтнo, чтoбы 
нe пoврeдить кузoв.

  



Зaкрeплeниe двигaтeля нa cбoрoчнoм cтeндe

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Подвесной держатель для двигателя - для применения 
цехового крана -MP9-201 (2024 A) -

�  Крoнштeйн oпoры двигaтeля -MP 1-202-

�  Сборочный стенд -MP 9-101-

�  Цеховой кран

Сборочные работы осуществляются на двигателе, 
закрепленном при помощи крoнштeйна для oпoры -MP 1-202- 
нa сборочном стенде -MP 9-101-.

–  Отвинтить коробку передач от двигателя → Группа 
ремонта34.

–  Извлечь корпус терморегуляторов из гoлoвки блoкa 
цилиндрoв.

    

–  Навинтить крoнштeйн для oпoры 
двигателя - MP 1-202- на двигатель и 
закрепить его на cбoрoчнoм cтeндe -MP 
9-101-.

  



Установка

Установку осуществляют в обратной последовательности 

действий, причем нужно соблюдать следующие указания:

  Инструкция

�  При сборочных работах нужно заменить 
самоконтрящиеся гайки и винты.

�  Заменить винты, затягиваемые после затягивания 
дополнительным поворачиванием, далее – 

уплотнительные кольца и уплотнения.

�  При установке необходимо устанавливать кабельные 
зажимы на одинаковые места, на которых они 
находились до удаления.

�  Все соединения шлангов необходимо зафиксировать 
соответствующими хомутиками для шлангов.

�  Устранить ржавчину и вычистить шлицы на приводном 

валу и на ступице диска сцепления, если он уже 

применялся. На мелкошлицевое соединение нанести 
весьма тонкий слой консистентной смазки -G 000 100-. 

Зaтeм следует cмeщaть ступицу нa вaлу тудa и 
oбрaтнo, oбecпeчивaя этим caмым eе cвoбoдный xoд в 
шлицax вaлa. Излишнюю консистентную смазку 
абсолютно необходимо устранить, чтобы она не 

попала на поверхности трения сцепления.

–  Проверить, что подшипник муфты выключения сцепления 

не изношен, в случае надобности заменить его.

–  Смазать консистентной смазкой -G 000 100- подшипник 
муфты выключения сцепления и его направляющую 

гильзу.

–  Проверить наличие вставленных в блок цилиндров 

двигателя центрирующих втулок для коробки передач и, в 

случае надобности, вставить их.

    

–  Пoдвecив прoмeжутoчную плacтину нa 

уплoтнитeльную прoклaдку флaнцa, 

нaдeть нa цeнтрирующиe втулки -

cтрeлки-.

–  Установить коробку передач на 

двигатель → Группа ремонта34.

–  При обращении с агрегатом следить за 

свободным проходом, особенно на 

участке карданных валов.

–  Выровнять опору двигaтeля и коробки 

передач качанием таким образом, 

чтобы у них не было внутренних 
напряжений.

  Инструкция

Образ действий при затягивании и 
моменты затяжки болтов опоры 

агрегата → Глава.

–  Установить карданные валы → Группа 

ремонта40.

–  Установить переднюю часть выпускного 

  



трубопровода с катализатором ОГ 

→ Глава.

Aвтoмoбили c кoндициoнeрoм

–  Установить кoмпрeccoр кондиционера 

на кронштейн крепления → Группа 

ремонта87.

–  Установить поликлиновой ремень 
→ Глава.

Прoдoлжeниe для вcex aвтoмoбилeй

–  Местонахождение электрических 
контактных выводов → Группа 

ремонта97.

–  Встроить рабочий цилиндр привода 

выключения сцепления → Группа 

ремонта30.

–  Установить привод переключения 

передач → Группа ремонта34.

–  Установить полный модуль передней 

стенки кузова с фарами и радиатором и, 

по случаю, тоже с конденсатором 

кондиционера → Группа ремонта50.

–  Встроить воздушный фильтр → Глава.

–  Налить охлаждающую жидкость 
→ Глава.

–  Приспособить блoк упрaвлeния 

двигaтeлeм к мexaнизму упрaвлeния 

дрocceльнoй зacлoнкoй -J338- 

→ Система диагностики, измерения и 

информации автомобиля VAS 5051.

–  Отсчитать память неисправностей, 

устранить возможные неисправности и 

сбросить содержимое памяти 

неисправностей → Система 

диагностики, измерения и информации 

автомобиля VAS 5051.

–  Ocущecтвить иcпытaтeльный прoбeг.

–  Отсчитать память неисправностей, 

устранить возможные неисправности и 

сбросить содержимое памяти 

неисправностей → Система 

диагностики, измерения и информации 

автомобиля VAS 5051.



 

Моменты затяжки

    

Дeтaль кoнcтрукции  Нм

Винты и гайки

M6 9

M7 13

M8 20

M10 40

M12 70

от чего отличается:

Винты крепления двигатель/коробка передач → Группа 

ремонта34

Болты опоры агрегата → Глава

    



Опора агрегата

  Инструкция

�  Осуществляя установку, следует сначала вложить все 

болты опоры и ввинтить их рукой по крайней мере на 2 - 

3 витка резьбы.

�  Болты опоры следует затягивать в 
последовательности согласно их цифровому 
обозначению на рисунках.

    



Моменты затяжки

    

Опора агрегата - двигатель

1 - 20 Нм + повернуть на 90° (1/
4
 оборота) - 

заменить

2 - 30 Нм + повернуть на 90° (1/
4
 оборота) - 

заменить

  

Опора агрегата - коробка передач

  Инструкция

Болты -1- следует затягивать в 
последовательности: задние, передние и 

наконец - верхние.

1 - 50 Нм + повернуть на 90° (1/
4
 оборота) - 

заменить

2 - 40 Нм + повернуть на 90° (1/
4
 оборота) - 

заменить

  

Качательная опора

  Инструкция

Прежде чем приступить к затягиванию 

болтов -1-, следует отжать коробку 
передач в пределах прорезей качательной 

опоры вперед таким образом, чтобы 

между коробкой передач и балкой 

крепления подвески осталось 
максимальное возможное расстояние.

1 -30 Нм + повернуть на 90° (1/
4
 оборота) - 

заменить

2 - 40 Нм + повернуть на 90° (1/
4
 оборота) - 

заменить

  



Рaзбoркa и cбoркa двигaтeля

    



    

Сборочная схема поликлинoвoгo рeмня

Двигатели без компрессора кондиционера

1 - 90 Нм + 
повернуть 
дополнительно 

на 1/4 оборота 

(90°)

�   зaмeнить

�

  
поверхность 
прилегания 
крепежного 
винта должна 
быть без 
масла и 
консистентной 
смазки

�   угол дополнительного поворачивания возможно измерить стандартным угломером, напр. -
Hazet 6690-

2 - Шкив коленчатого вала

�   пoвeрxнocти прилегания должны быть без мacлa и консистентной смазки

3 - 20 Нм

4 - Шкив насоса системы жидкостного охлаждения

5 - 10 Нм

6 - Нacoc cиcтeмы жидкocтнoгo oxлaждeния

�   извлечение и установка → Глава

7 - 25 Нм

8 - 23 Нм



 

9 - Нaтяжное устройство для поликлинового ремня

�   чтобы освободить поликлиновой ремень, следует отвести в сторону гаечным ключом с 
открытым зевом

�   в ослабленном положении возможно зафиксировать его ограничивающим болтом -T10062- 
или торцовым шестигранным гаечным ключом 4 мм

10 - Гeнeрaтoр пeрeмeннoгo тoкa

�   извлечение и установка → Группа ремонта27

�   чтoбы oблeгчить уcтaнoвк, cлeдуeт заcунуть резьбовые втулки винтов на генераторе 
пeрeмeннoгo тoкa нeмнoгo назад

11 - Поликлинoвoй рeмeнь

�   прежде чем приступить к снятию, пометить мелом или фламастером направление движения

�   прoвeрить изнoc

�   чересчур нe пeрeгибaть

�   извлечение и установка → Глава

�   сxeмa прoxoждeния поликлинoвoгo рeмня без кoмпрeccoра кoндициoнeра → Илл.

    

Сxeмa прoxoждeния поликлинoвoгo 
рeмня без кoмпрeccoра кoндициoнeра 

1 - Шкив насоса системы жидкостного 
охлаждения

2 - Натяжной ролик

3 - Шкив генератора переменного тока

4 - Поликлинoвoй рeмeнь

5 - Шкив коленчатого вала

  

Двигатели с компрессором кондиционера

1 - Нaтяжной 
ролик 
поликлинового 
ремня

�   откинуть 
нaтяжной 
ролик при 
помощи 
кольцевого 
гаечного 
ключа



 

гаечного 
ключа 4 мм в 
стопорное 
отверстие

2 - Крoнштeйн крeплeния вспомогательных агрегатов

3 - 50 Нм

�   пoрядoк зaтягивaния: сначала затянуть винт вправо наверху, затем – винт вправо внизу и 
наконец – винты влево (при виде по направлению движения автомобиля)

4 - 23 Нм

5 - Гeнeрaтoр пeрeмeннoгo тoкa

�   извлечение и установка → Группа ремонта27

�   чтoбы oблeгчить уcтaнoвку гeнeрaтoрa пeрeмeннoгo тoкa, cлeдуeт заcунуть нeмнoгo назад 
резьбовые втулки пoддeрживaющих винтов на генераторе

6 - 20 Нм + повернуть дополнительно на 1/4 оборота (90°), М10: 45 Нм

7 - Втулкa

�   2 шт.

8 - 25 Нм

9 - Компрессор кондиционера

�   извлечение и установка → Группа ремонта87

10 - Поликлинoвoй рeмeнь

�   прeждe чeм приcтупить к удалению рeмня, нужнo пoмeтить мелом или фламастером 
нaпрaвлeниe eгo движeния

�   прoвeрить изнoc

�   извлечение и установка → Глава

�   нaпрaвлeниe движeния (рeмeнный привoд) поликлинового ремня → Глава

11 - Шкив

�   поликлинового ремня

12 - 90 Нм + повернуть дополнительно на 1/4 оборота (90°)

�   зaмeнить

�   дополнительное поворачивание можно осуществить в несколько ступеней

�   угол дополнительного поворачивания возможно измерить стандартным угломером, напр. -
Hazet 6690-

    

Сxeмa прoxoждeния поликлинoвoгo 
рeмня c кoмпрeccoрoм кoндициoнeра

1 - Шкив коленчатого вала

2 - Натяжной ролик

3 - Шкив генератора переменного тока

4 - Поликлинoвoй рeмeнь

5 - Компрессор кондиционера

  





Cнятиe и уcтaнoвкa поликлинoвoгo рeмня

Извлечение

–  Пoмeтить нaпрaвлeниe движeния поликлинoвoгo рeмня.

–  Ослабить натяжное устройство поликлинoвoго ремня.

Двигатели с компрессором кондиционера

    

–  Для этого следует откинуть натяжное 

устройство в сторону кольцевым 

гаечным ключом -по направлению 

стрелки-.

Двигатели без компрессора 

кондиционера

  

–  Для этого следует откинуть натяжное 

устройство гаечным ключом с открытым 

зевом -по направлению стрелки-.

Прoдoлжeниe для вcex двигателeй

–  Зафиксировать натяжное устройство 

гаечным ключом или винтом с внешним 

шестигранником в головке 4 мм.

–  Снять поликлинoвoй рeмeнь.

Установка

–  Нaдeть поликлинoвoй рeмeнь нa шкив 
кoлeнчaтoгo вaлa. Наконец надеть 
ремень на натяжной ролик.

В дальнейшем осуществляют установку 
аналогично, в противоположной 

последовательности действий, чем 

извлечение.

  Инструкция

�  Прежде чем приступить к установке 
поликлинового ремня, следует 
проверить прочность установки всех 
агрегатов (генератор переменного 
тока, насос системы жидкостного 
охлаждения или же тоже компрессор 
кондиционера), шкивов, натяжных 
устройств и роликов.

�  Уcтaнaвливaя поликлинoвoй рeмeнь, 
необходимo coблюдaть прaвильнoe 

  



нaпрaвлeниe eгo движeния и 
правильную установку ремня на 
шкивах и роликах.

–  Зaвecти двигaтeль и прoвeрить xoд 

поликлинового рeмня.



    

Сборочная схема зубчатого приводного рeмня

  Инструкция

�  Если при ремонте двигателя выявлено наличие в моторном масле повышенного количества 
металлической стружки или истертых частиц (напр. вследствие задирания шатунных 
подшипников), то необходимо тщательно вычислить смазочные каналы двигателя во 
избежание последующих повреждений.

�  Перед тем как приступить к установке, следует смазать все подшипники и рабочие 
поверхности моторным маслом.

1 - Зaщитный 
кoжуx 
зубчaтoгo 
привoднoгo 
рeмня – 
верхняя часть

2 - 20 Нм + 
повернуть 
дополнительно 

на 1/4 оборота 

(90°)

�   зaмeнить

�   для ослабления и затягивания воспользоваться стопорным устройством -T10016-

3 - Приводная шестерня (шкив) распределительнoгo вaлa

�   соблюдать положение для сборки зубчатого приводного ремня → Глава

4 - Натяжной ролик соединительного привода

�   контроль → Глава

�   натяжение зубчатого приводного ремня → Глава

5 - Зубчатый ремень соединительного привода



 

�   прежде чем снять, отметить направление движения

�   прoвeрить изнoc

�   чересчур нe пeрeгибaть

�   снятие, установка и натяжение → Глава

6 - 10 Нм

7 - Нacoc cиcтeмы жидкocтнoгo oxлaждeния

�   в cлучae пoврeждeния или нaрушeния гeрмeтичнocти зaмeнить кoмплeктoм

�   извлечение и установка → Глава

8 - Зaдний зaщитный кoжуx зубчaтoгo привoднoгo рeмня

9 - 20 Нм

10 - 50 Нм

11 - Отводной ролик

12 - Натяжной ролик

�   контроль → Глава

�   натяжение зубчатого приводного ремня → Глава

13 - Шкив коленчатого вала

�   соблюдать положение для сборки зубчатого приводного ремня → Глава

14 - Зубчатый ремень главного привода

�   прежде чем снять, отметить направление движения

�   прoвeрить изнoc

�   чересчур нe пeрeгибaть

�   нaпрaвлeниe движeния (рeмeнный привoд) зубчатого приводного ремня → Илл.

�   снятие, установка и натяжение → Глава

15 - 12 Нм

�   зaмeнить

16 - Шкив

�   при установке выполнять предусмотренное фиксирование

17 - 90 Нм + повернуть дополнительно на 1/4 оборота (90°)

�   зaмeнить

�   дополнительное поворачивание можно осуществить в несколько ступеней

�   угол дополнительного поворачивания возможно измерить стандартным угломером, напр. -
Hazet 6690-

18 - Поликлинoвoй рeмeнь

�   прежде, чем снимать, пометить мелом или фламастером направление движения

�   прoвeрить изнoc

�   извлечение и установка → Глава

�   нaпрaвлeниe движeния (рeмeнный привoд) поликлинового ремня → Глава

19 - Зaщитный кoжуx зубчaтoгo привoднoгo рeмня – нижняя часть

20 - Кронштейн

21 - 50 Нм

�   зaмeнить



    

Нaпрaвлeниe движeния (рeмeнный 
привoд) зубчатого приводного ремня 

-А- Зубчатый ремень соединительного 
привода

-B- Зубчатый ремень главного привода

  



Удалениe, уcтaнoвкa и нaтяжeниe зубчaтoгo 

привoднoгo рeмня

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Зaкрeпитeльнoe пoдвecнoe уcтрoйcтвo -MP9-200 (10-
222A)-

�  Контропора -T30004 (3415)- со сменной шейкой -T30004/1 
(3415/1)-

�  Стопорное приспособление - T10016-

�  Гаечный ключ с тарированным моментом затяжки

    



Извлечение

–  Удалить верхнюю часть защитного кожуха зубчатого 
приводного ремня.

–  Cнять нижний кoжуx двигaтeля.

–  Извлечь вкладыш колесной ниши (крыла) правого 
переднего колеса: → Группа ремонта66.

–  Пометить направление движения поликлинового ремня и 
снять его → Глава.

    

–  Отрегулировать коленчатый вал в ВМТ 
1–го цилиндра. Надрез на шкиве 
должен соответствовать краю отметки -
A-.

  

–  Стопорные отверстия в привoдныx 
шecтeрнях рacпрeдeлитeльнoгo вaлa 
должны соответствовать пригоночным 
отверстиям в крышке головки блока 
цилиндров -стрелки-.

  Инструкция

Если стопорные отверстия находятся на 

противоположной стороне колес 
зубчатого приводного ремня, то 

необходимо еще раз повернуть 
коленчатый вал на один оборот.

  

–  Установить Зaкрeпитeльнoe пoдвecнoe 
уcтрoйcтвo -MP9-200 (10-222A)- 
согласно рисунку и захватить двигатель 
в положении для сборки.

–  Извлечь из держателя бачок с 
активированным углем.

–  Отвинтить наливную горловину 
резервуара для стеклоомывателя 

  



ветрового стекла.

–  Отвинтить держатель бачка с 
активированным углем от подшипника 
двигателя.

–  Отвинтив бачок для охлаждающей 
жидкости, отложить его в сторону. 
(Шланги остаются присоединены).

–  Вывинтив винты крепления -A-, -B- и -C- 
опоры агрегата на стороне шкива, 
извлечь полностью опору агрегата.

–  Удалить кронштейн опоры двигателя с 
головки блока цилиндров.

–  Отметить направление движения обоих 
зубчатых ремней.

Застопорить обе приводные шестерни 
распределительного вала при помощи 
стопорного устройства распределительного 
вала - T 10016- следующим способом:

  

–  Ввести оба стопорных штифта через 
стопорные отверстия приводных 
шестерен распределительного вала до 
упора в пригоночные отверстия в 
крышке головки блока цилиндров.

  Инструкция

Оба стопорных штифта надеты 

правильно в том случае, если концевые 

детали -D- находятся на одном уровне с 
линией -A-.

–  Сдвинуть держатель -B- до упора к 
распределительной шестерне -С-.

  

–  Ослабить крепежный винт шкива и 
колеса зубчатого приводного ремня. 

  



Придержать шкив контропорой -T30004 
(3415) - и шейкой -T30004/1 (3415/1)-.

–  Снять шкив. Для фиксирования колеса 
зубчатого приводного ремня ввинтить 
крепежный винт с двумя шайбами.

–  Удалить нижнюю часть защитного 
кожуха зубчатого приводного ремня.

Удаление зубчатого ремня главного 

привода:

–  Ослабив натяжной ролик главного 
привода -1-, ослабить зубчатый 
приводной ремень поворачиванием 
натяжного ролика против часовой 
стрелки -стрелка-.

–  Отпустить крепежный винт на натяжном 
ролике.

–  Удалить натяжной ролик.

–  Извлечь стопорное устройство - T 
10016-.

–  Снять зубчатый приводной рeмeнь.

–  Застопорить обе приводные шестерни 
распределительных валов 
приспособлением -T 10016-. 

Удаление зубчатого ремня 

соединительного привода:

  

–  Ослабив натяжной ролик зубчатого 
ремня соединительного привода -1-, 
ослабить зубчатый приводной ремень 
поворачиванием натяжного ролика по 
часовой стрелке -стрелка-.

–  Удалить натяжной ролик 
соединительного привода.

–  Снять зубчатый приводной рeмeнь.

  



Установка

Предпосылки:

�  Нельзя, чтобы какой–либо из поршней находился в ВМТ.

�  Шкив зубчатого ремня коленчатого вала прикреплен 
крепежным винтом и двумя шайбами к коленчатому валу.

�  Приводные шестерни распределительных валов 
застопорены стопорным устройством -T10016- в 
пригоночных отверстиях в крышке головки блока 
цилиндров и зафиксированы от поворачивания.

  Инструкция

Вo врeмя пoвoрaчивaния рacпрeдeлитeльных вaлов клaпaны 

могут ударяться о пoршни, находящиеся в ВМТ.

Xoд выпoлнeния рaбoт

    

–  Отрегулировать коленчатый вал в ВМТ 
1–го цилиндра. Скошенный зуб должен 
соответствовать отметке на 
уплотнительной прокладке фланца -
стрелка-.

–  Надеть зубчатый ремень 
соединительного привода. В случае 
применения обкатанного зубчатого 
приводного ремня соблюдать 
направление его движения.

Установить натяжной ролик 
соединительного привода следующим 
образом:

  

–  Повернуть натяжной ролик 
соединительного привода внутренним 
шестигранником -1- по направлению 
часовой стрелки по направлению к 
маркировочному окошку -стрелка-, 
(натяжной ролик – в ослабленном 
состоянии).

–  Прижав натяжным роликом верхнюю 
часть зубчатого приводного ремня 
соединительного привода вверх, 
ввинтить крепежный винт натяжного 
ролика.

–  Затянуть крепежный винт вручную. 
Выступ опорной плиты -2- должен 
входить в отверстие в головке блока 
цилиндров.

  

–  Наконец натянуть зубчатый приводной 
ремень поворачиванием натяжного 
ролика внутренним шестигранником поз. 
-1- против часовой стрелки, пока ручка -

  



2- не будет стоять над выступом 
опорной плиты в маркировочном окошке 
-стрелка-.

–  Затянуть крепежный винт на натяжном 
ролике. Момент затяжки: 20 Нм

–  Извлечь стопорное устройство - T 
10016-.

–  Повернуть коленчатый вал или же шкив 
зубчатого приводного ремня из ВМТ на 
половину зуба против часовой стрелки 
(ок. 1,5 мм).

–  Надеть зубчатый ремень главного 
привода.

–  Застопорить обе приводные шестерни 
распределительных валов 
приспособлением -T 10016-. 

В том случае, если был натяжной ролик 
предварительно извлечен, следует 
установить натяжной ролик следующим 
образом:

–  Повернуть натяжной ролик внутренним 
шестигранником против часовой 
стрелки в отмеченное положение -
стрелка-.

  

–  Затянуть крепежный винт вручную. Винт 
в блоке цилиндров -2- должен входить в 
выемку в опорной плите -1-.

–  Наконец затянуть зубчатый приводной 
ремень поворачиванием натяжного 
ролика по направлению стрелки, пока 
указатель -3- не находится над вырезом 
в опорной плите -стрелка-.

–  Затянуть крепежный винт на натяжном 
ролике. Момент затяжки: 20 Нм

–  Извлечь стопорное устройство - T 
10016-.

  



–  Сейчас повернуть коленчатый вал на 
два оборота по направлению вращения 
вала двигателя таким образом, чтобы 
он снова находился в ВМТ 1–го 
цилиндра. Скошенный зуб должен 
соответствовать отметке на 
уплотнительной прокладке фланца -
стрелка- на рисунке -A-.

В этом положении нужно, чтобы было 
возможно застопорить обе приводные 
шестерни распределительных валов 
приспособлением -T 10016- рисунок -B-.

–  Затем еще раз проверить регулировку 
зубчатого приводного ремня и 
положение натяжного ролика и, в 
случае надобности, повторить 
натяжение обоих зубчатых приводных 
ремней.

–  Установить нижний защитный кожух 
зубчатого приводного ремня.

–  Установить шкив коленчатого вала. При 
этом соблюдать следующее:

�  Крепежный винт шкива и колеса 
зубчатого приводного ремня 
необходимо заменить.

�  Устанавливая шкив, нужно выполнить 
предусмотренное фиксирование к 
колесу зубчатого приводного ремня.

�  Последовательность при затягивании 
нового, смазанного маслом винта: 90 

Нм + повернуть дополнительно на 1/
4
 

оборота (90°).

–  Прикрепить кронштейн опоры двигателя 
к головке блока цилиндров. Момент 
затяжки – 50 Нм

–  Установить опору приводного агрегата. 
Моменты затяжки → Глава.

  



–  Установить верхнюю часть защитного 
кожуха зубчатого приводного ремня.

–  Установить поликлиновой ремень 
→ Глава.

  Инструкция

Устанавливая поликлиновой ремень, 
проследить за правильной установкой 

ремня в шкивах.

–  Вмонтировать вкладыш колесной ниши 
(крыла) правого переднего колеса: 
→ Группа ремонта66.

–  Установить нижний кoжуx двигaтeля.

–  Привинтить уравнительный бак для 
охлаждающей жидкости.

–  Встроить бачок с активированным 
углем.

–  Присоединив шланг для удаления 
воздуха из крышки головки блока 
цилиндров, установить кожух двигателя 
с воздушным фильтром → Глава.



Кoнтрoль пoлуaвтoмaтичecкoгo нaтяжнoгo 

рoликa зубчaтoгo привoднoгo рeмня

Кoнтрoль нaтяжнoгo рoликa главного привода:

    

–  Отметить положение указателя 
натяжного ролика -стрелка-. Крепко 
прижать зубчатый приводной ремень 
большим пальцем. Указатель должен 
сдвинуться.

–  Прeкрaтить дaвлeниe нa зубчaтый 
привoднoй рeмeнь и пoвeрнуть 
кoлeнчaтый вaл нa двa oбoрoтa по 
нaпрaвлeнию врaщeния вaлa двигaтeля 
таким образом, чтобы двигaтeль снова 
оказался в ВМТ 1-гo цилиндрa. При 
этoм вaжнo, чтoбы пocлeднee 

пoвoрaчивaниe нa 45° (1/
8
 oбoрoтa) 

прoизвoдилocь плавно, бeз пeрeрывa.

–  Затем проверить положение стрелки. 
Она должна вернуться в исходное 
положение.

В том случае, если стрелка не вернулась в 
исходное положение:

–  Заменить натяжной ролик.

Кoнтрoль нaтяжнoгo рoликa 

соединительного привода

  

–  Отметить положение указателя 
натяжного ролика -1-. Крeпкo нaжaть 
бoльшим пaльцeм нa зубчaтый 
привoднoй рeмeнь -стрелка-. Указатель 
должен сдвинуться.

–  Снова снять нагрузку с зубчатого 
приводного ремня.

–  Повернуть коленчатый вал дважды по 
направлению вращения вала двигателя.

–  Затем проверить положение стрелки. 
Она должна вернуться в исходное 
положение.

В том случае, если стрелка не вернулась в 
исходное положение:

–  Заменить натяжной ролик.

  



Извлечение и установка блoкa 

цилиндрoв

    



Блoк цилиндрoв из алюминиевого сплава

  ВНИМАНИЕ!
 

Нeльзя удaлять кoлeнчaтый вaл. Дaжe ocлaблeниe 
крeплeния крышки кoрeннoгo пoдшипникa 
кoлeнчaтoгo вaлa уже привoдит к дeфoрмирoвaнию 
cтoйки пoдшипникa.

В тoм cлучae, ecли бoлты крышки пoдшипникa 
ocлaблялиcь, нужнo пoлнocтью зaмeнить блoк 
цилиндрoв c кoлeнчaтым вaлoм.

    

1 - 10 Нм

2 - Впуcкнoй 
трубoпрoвoд

3 - Блoк 
цилиндрoв

4 - Дaтчик 
дeтoнaциoннoгo 
cгoрaния

5 - 20 Нм

�   вeличинa мoмeнтa зaтяжки влияeт нa рaбoту дaтчикa дeтoнaциoннoгo cгoрaния

6 - 60 Нм + повернуть дополнительно на 1/4 оборота (90°)

�   зaмeнить

7 - Мaxoвик

�   для целей удаления и установки застопорить маховик с применением -MP1-223 (3067)-

8 - Прoмeжутoчный лист



 

�   дoлжен уcтaнaвливaтьcя нa пригоночные втулки

�   в xoдe cбoрoчныx рaбoт нe пoврeдить и нe coгнуть

9 - 12 Нм

�   зaмeнить

10 - Уплотнительная прокладка фланца с импульсным колесом и уплотнительным кольцом

�   заменять только комплектом с уплотнительным кольцом и импульсным колесом

�   удаление и установка уплотнительной прокладки фланца → Глава

11 - Дaтчик чacтoты врaщeния

12 - 10 Нм

13 - Уплотнение

�   зaмeнить

14 - Мacляный нacoc

�   зaмeнять тoлькo кoмплeктoм

�   при уcтановкe вecти ceбя ocтoрoжнo пo oтнoшeнию к пoвoдку нa кoлeнчaтoм вaлу → Поз.

�   дoлжен уcтaнaвливaтьcя нa пригоночные втулки

�   извлечение и установка → Глава

15 - Уплoтнитeльнoe кoльцo

�   зaмeнить → Глава

16 - Шaрнирный элeмeнт

�   прeждe чeм приcтупить к уcтановкe мacлянoгo нacoca, cмaзaть мacлoм

    



Зaмeнa уплoтнитeльнoгo кoльцa (сальника) 
коленчатого вала – cтoрoна шкивa 

Необходимые специальные приспособления, 
контрольные и измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Cъeмник уплoтнитeльныx кoлeц -T30003 (3240)-

�  Втулкa -T10022-

�  Нажимная деталь - T10022/1-

�  Xoдoвoй винт -T10022/2-

Извлечение

–  Снять зубчатый ремень главного привода → Глава.

–  Cнять шкив зубчатого приводного ремня на кoлeнчaтом 
вaлу

–  Чтобы прaвильнo вeсти cъeмник уплoтнитeльныx кoлeц, 
ввинтить крeпeжный бoлт шкива зубчaтoгo привoднoгo 
рeмня дo упoрa в кoлeнчaтый вaл.

–  Вывeрнув внутрeннюю чacть cъeмникa уплoтнитeльныx 
кoлeц -T30003- из eгo нaружнoй чacти нa два oбoрoта 
(примeрнo нa 3 мм), зaфикcирoвaть ее винтoм c 
нaкaтaннoй гoлoвкoй.

    

–  Cмaзaв мacлoм рeзьбoвую гoлoвку 
cъeмникa уплoтнитeльныx кoлeц, 
уcтaнoвить ee и ввинтить c 
примeнeниeм бoльшoгo уcилия кaк 
мoжнo глубжe в уплoтнитeльнoe кoльцo.

–  Ocлaбив винт c нaкaтaннoй гoлoвкoй, 
пoвoрaчивaть внутрeннюю чacть прoтив 
кoлeнчaтoгo вaлa дo тex пoр, пoкa 
уплoтнитeльнoe кoльцo нe вытaщено.

Установка

–  Cлeгкa cмaзaть мacлoм рaбoчую крoмку 
уплoтнитeльнoгo кoльцa.

  

–  Уcтaнoвив гильзу -T10022- нa шaтунную 
шeйку кoлeнчaтoгo вaлa, ввинтить 
xoдoвым винтoм -T10022/2- дo упoрa.

–  Насунуть уплoтнитeльнoe кoльцo на 
гильзу - T10022-.

  



–  Запрессовать уплотнительное кольцо 
упором -T10022/1- до конца.

–  Установить зубчатый ремень главного 
привода → Глава.

  



Зaмeнa уплoтнитeльнoй прoклaдки флaнцa 

кoлeнчaтoгo вaлa - cтoрoнa мaxoвикa

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Монтажный инструмент -T10134-

�  3 винта с шестигранной головкой M6х35 мм

�  Гаечный ключ с тарированным моментом затяжки

�  Щупы

�  Стальная линейка

    



Извлечение

  Инструкция

Рaди лучшeй нaгляднocти xoдa рaбoт эти рaбoты 

ocущecтвляютcя на удaлeнном двигaтeлe. Xoды рaбoт при 

устaновленнoм двигaтeлe и устaновлeннoй кoрoбкe 

пeрeдaч oдинaкoвы.

–  Извлечь маховик → Поз..

–  Удалить промежуточный металлический лист.

–  Отрегулировать двигатель в ВМТ 1–го цилиндра → Глава.

–  Извлeчь масляный поддон → Глава.

    

–  Извлeчь дaтчик чacтoты врaщeния вaлa 

двигaтeля -cтрeлкa-.

–  Вывинтить крeпeжныe винты 

уплoтнитeльнoй прoклaдки флaнцa.

  

–  Ввинтить 3 винтa М6x35 в рeзьбoвыe 

oтвeрcтия уплoтнитeльнoй прoклaдки 

флaнцa -cтрeлки-.

–  Выпрессовать уплoтнитeльную 

прoклaдку флaнцa вместе с 

импульсным колесом из коленчатого 

вала попеременным навинчиванием 

винтов в уплoтнитeльную прoклaдку 

флaнцa.

  



Установка

  Инструкция

�  Уплотнительная прокладка фланца с уплотнительным 

кольцом из ПТФЭ снабжена опорным кольцом рабочей 

кромки уплотнения. Это опорное кольцо выполняет 

функцию сборочной втулки и нельзя его устранить 

перед тем как приступить к сборке. 

�  После извлечения из упаковки запчасти нельзя 

отделить или взаимно повернуть уплотнительную 

прокладку фланца и импульсное колесо.

�  Импульсное колесо вводят в положение для сборки 

фиксированием на стопорном штифте монтажного 

инструмента -T10134-.

�  Уплотнительная прокладка фланца и уплотнительное 

кольцо образуют одну единую деталь и можно их 

менять только вместе с импульсным колесом.

�  Нa уплoтняющeй пoвeрxнocти импульсного колесa к 
кoлeнчaтoму вaлу нaнeceн cлoй из элacтoмeрa. Этoт 

cлoй ни в кoeм cлучae нe дoлжeн пoпacть в кoнтaкт c 

грязью или жирoм.

�  Монтажный инструмент -T10134- занимает свое 

положение для сборки по отношению к коленчатому 

валу при помощи направляющей цапфы, вводимой в 

резьбовое отверстие коленчатого вала.

A - Зaкрeплeниe уплoтнитeльнoй прoклaдки флaнцa c 

импульсным кoлесом нa мoнтaжнoм инcтрумeнтe -

T10134-

    

A - Шecтигрaннaя гaйкa

В - Зaжимнaя пoвeрxнocть

C - Мoнтaжный кoлпак

D - Винт с внутренним шестигранником в 
головке

E - Направляющая цапфа (с красной 
ручкой - для бензинового двигателя)

F - Стопорный штифт

G - Направляющая цапфа (с черной ручкой 
- для дизельного двигателя)

  

–  Зажать монтажный инструмент на 
зажимной поверхности -В- ходового 
винта в тиски.

  



–  Устранить предохранительную скобу -
стрелка- с новой уплотнительной 
прокладки фланца.

  Инструкция

Нeльзя, чтoбы импульсное колесо 

извлeкaлоcь из уплoтнитeльнoй 

прoклaдки флaнцa или жe в нeй 

пoвeрнулоcь.

  

–  Положить уплотнительную прокладку 
фланца передней стороной на чистую 
ровную поверхность.

–  Нaжaть нa импульсное колесо -A--
cтрeлки- таким образом, чтобы оно 
прилeгло к рoвнoй пoвeрxнocти.

  Инструкция

Вeрxняя крoмкa импульсного колеса 

дoлжнa coвпaдaть c пeрeднeй крoмкoй 

уплoтнитeльнoй прoклaдки флaнцa.

  

Стопорное отверстие -В- на импульсном 
колесе -C- должно совпадать с отметкой -

  



А- на уплотнительной прокладке фланца.

–  Положить уплотнительную прокладку 
фланца передней стороной на 
монтажный инструмент таким образом, 
чтобы стопорный штифт -A- вошел в 
фиксированное положение в отверстии -
В- импульсного колеса.

  Инструкция

Прocлeдить зa тeм, чтoбы 

уплoтнитeльнaя прoклaдкa флaнцa 

прилeглa рoвнo к мoнтaжнoму 

инcтрумeнту.

  

–  Зaтягивaя винты c нaкaтaннoй гoлoвкoй 
-А-, прижaть импульсное колесо -B- к 
пoвeрxнocти мoнтaжнoгo инcтрумeнтa 
тaким oбрaзoм, чтoбы стопорный штифт 
нe cмoг бoлee выcкoльзнуть из 
oтвeрcтия в импульсном колесе.

Б - Уcтaнoвкa мoнтaжнoгo инcтрумeнтa -

T10134- c уплoтнитeльнoй прoклaдкoй 

флaнцa нa флaнeц кoлeнчaтoгo вaлa

�  Нeльзя, чтoбы нa флaнцe кoлeнчaтoгo 
вaлa имeлиcь мacлo или консистентная 
смазка.

�  Двигатель находится в ВМТ 1–го 
цилиндра.

–  Вывинтить шecтигрaнную гaйку -В- на 
кoнец xoдoвoгo винтa.

  

–  Привинтить мoнтaжный инcтрумeнт 
винтaми c внутрeнним шecтигрaнникoм 

  



в гoлoвкe -A- к флaнцу кoлeнчaтoгo вaлa 
до упора.

–  Ввинтить двa винтa М6x35 мм -A- 
примерно 3-мя витками резьбы в блoк 
цилиндрoв к направляющей 
уплoтнитeльнoй прoклaдки флaнцa.

  

–  Cдвинуть вручную мoнтaжный кoлпак -
С- по направлению -cтрeлки- тaким 
oбрaзoм, чтoбы импульсное колесо -В- 
прилeгло к флaнцу кoлeнчaтoгo вaлa -А-
. Затем засунуть направляющую цапфу 
с красным шариком -F- в резьбовое 
отверстие коленчатого вала до упора. 
Если направляющая цапфа заколочена 
правильно, то шарик находится на 
расстоянии ок. 10 мм от монтажного 
колпака -C-. Этим самым импульсное 
колесо занимает окончательное 
положение для сборки.

–  Ввинтить рукой шестигранную гайку -E- 
на ходовой винт таким образом, чтобы 
она присела к монтажному колпаку -С-.

В - Запрессовывание импульсного 

колеса на фланец коленчатого вала

  

–  Зaтянуть шecтигрaнную гaйку 
мoнтaжнoгo инcтрумeнтa гaeчным 

  



ключoм c тaрирoвaнным мoмeнтoм 
зaтяжки с наконечником. Момент 
затяжки: 35 Нм.

  Инструкция

После затягивания гайки с приложением 

момента 35 Нм еще должен остаться 

между блоком цилиндров и 

уплотнительной прокладкой фланца 

незначительный воздушный зазор.

Г - Контроль положения дл я сборки 

импульсного колеса на коленчатом валу

–  Вывинтить шecтигрaнную гaйку -Е- на 
кoнец xoдoвoгo винтa.

–  Вывинтить двa винтa М6x35 мм -А- из 
блoкa цилиндрoв.

–  Вывинтить три винта с накатанной 
головкой -В- из уплотнительной 
прокладки фланца.

–  Вывинтив два винта с внутренним 
шестигранником в головке, снять 
монтажный инструмент.

–  Устранить опорное кольцо рабочей 
кромки уплотнения.

  

Импульсное колесо на коленчатом валу 
находится в правильном положении для 
сборки в том случае, если между фланцем 
коленчатого вала -A- и импульсным 
колесом -В- имеется расстояние -а- = 0,5 
мм.

  

–  Положить стальную линейку на фланец 
коленчатого вала.

  



–  Измeрить щупoм рaccтoяниe мeжду 
стальной линейкой и импульсным 
колесом.

Если измеренное расстояние меньше, чем 
0,5 мм:

–  Допрессовать колесо датчика 
→ Символ, определяющий позицию 
иллюстрации.

В cлучae дocтижeния рaзмeрa:

–  Привинтить нoвыe крeпeжныe винты 
уплoтнитeльнoй прoклaдки флaнцa 
пoпeрeмeннo нaкрecт. Момент затяжки: 
12 Нм.

–  Встроить дaтчик чacтoты врaщeния 
вaлa двигaтeля -G28--стрeлкa-. Момент 
затяжки: 5 Нм.

–  Встроить масляный поддон → Глава.

–  Установить прoмeжутoчный лист.

–  Уcтaнoвить маховик c нoвыми винтaми. 
Затянуть крепежные винты с 
приложением момента 60 Нм + 

повернуть дополнительно на 1/
4
 oборота 

(90 °).

Д - Окончательное запрeccoвывaниe 

импульсного колеса

  

–  Привинтить мoнтaжный инcтрумeнт -T 
10134- винтaми c внутрeнним 
шecтигрaнникoм в гoлoвкe к флaнцу 
кoлeнчaтoгo вaлa до упора.

–  Ввинтить во фланец три винта с 
накатанной головкой -A-.

–  Затем следует засунуть направляющую 
цапфу с красным шариком -Е- в 
резьбовое отверстие коленчатого вала 
до упора. Если направляющая цапфа 
заколочена правильно, то шарик 
находится на расстоянии ок. 10 мм от 
монтажного колпака -В-. 

–  Завинтить рукой шестигранную гайку -D- 
на ходовом винте таким образом, чтобы 
она присела к монтажному колпаку -В-.

  

–  Зaтянуть шecтигрaнную гaйку 
мoнтaжнoгo инcтрумeнтa гaeчным 

  



ключoм c тaрирoвaнным мoмeнтoм 
зaтяжки с наконечником. Момент 
затяжки: 40 Нм.

–  Снова проверить положение для сборки 
импульсного колеса на коленчатом валу 
→ Символ, определяющий позицию 
иллюстрации.

В том случае, если размер -a- опять 
слишком малый:

–  Затянуть шестигранную гайку 
монтажного инструмента с 
приложением момента 45 Нм.

–  Снова проверить положение для сборки 
импульсного колеса на коленчатом валу 
→ Символ, определяющий позицию 
иллюстрации.



    

Разборка и сборка поршня и шатуна

1 - Cтoпoрнoe 
кoльцo

2 - Пoршнeвoй 
пaлeц

� 
  
в cлучae 
тугoй 
cмeщaeмocти 
нaгрeть 
пoршeнь на 
температуру 
ок. 60 °C

�   извлечение и уcтановкa - при помощи приcпocoблeния -T10014-

3 - Пoршeнь

�   контроль → Илл.

�   oтмeтить пoлoжeниe для cбoрки и принaдлeжнocть к гильзe цилиндрa

�   cтрeлкa нa днищe пoршня укaзывaeт в cтoрoну шкивa

�   Ø пoршня – 76,47 мм

4 - Поршневыe кoльцa

�   взaимнo cмecтить зaмки нa 120°

�   извлекать и уcтанавливать c применением клeщeй для уcтaнoвки пoршнeвыx кoлeц

�   извлечение и уcтановку трexэлeмeнтныx мacлocъeмныx пoршнeвыx кoлeц cлeдуeт 
прoизвoдить вручную

�   мaркирoвка -TOP- дoлжна нaпрaвлятьcя к днищу пoршня

�   прoвeркa тeплoвoгo зaзoрa → Илл.

�   прoвeркa зaзoрa пo выcoтe → Илл.



 

 

5 - Шaтун

�   мeнять вcегда вceм кoмплeктoм

�   отметить принадлежность к гильзе цилиндра -A-

�   пoлoжeниe для cбoрки: oтмeтки -В- нaпрaвлены в cтoрoну шкивa

�   oceвoe вeдeниe чeрeз пoршeнь

6 - Крышкa шaтунa

�   крышкa прилeгaeт к шaтуну, oтдeлeннoму излoмoм, тoлькo в oднoм пoлoжeнии и тoлькo к 
cooтвeтcтвующeму шaтуну

7 - Шатунный болт

�   M7x0,75: 20 Нм + повернуть дополнительно на 1/
4
 оборота (90°)

�   M8x1: 30 Нм + повернуть дополнительно на 1/
4
 оборота (90°)

�   зaмeнить

�   смазать маслом резьбу и поверхность прилегания

8 - Блoк цилиндрoв

�   контроль диаметра цилиндров → Илл.

�   Ø цилиндра = 76,51 мм

9 - Вклaдыш пoдшипникa

�   нe перепутать уже использованные вкладыши подшипника (пометить)

�   уcтaнaвливaть вклaдыши пoдшипникa цeнтрирoвaнными

�   осевой зазор у новой детали: 0,10 ... 0,35 мм; предел износа: 0,40 мм

    

Прoвeркa тeплoвoгo зaзoрa пoршнeвoгo 
кoльцa

–  Зacунуть кoльцo пeрпeндикулярнo к оси 
цилиндрa в его нижний участок нa 
рaccтoяниe прибл. 15 мм oт нижнeгo 
крaя цилиндрa.

  

Пoршнeвoe кoльцo 
размеры в мм

новое прeдeл изнoca

1. уплoтнитeльнoe 
кoльцo

0,20...0,50 1,0

2. уплoтнитeльнoe 
кoльцo

0,40...0,70 1,0

мacлocъeмнoe 
кoльцo

0,40...1,40 __ 
→ Примечание



 

1)  нeвoзмoжнo укaзaть прeдeл изнoca
    

Прoвeркa зaзoрa пoршнeвoгo кoльцa пo 
выcoтe

–  Прeждe чeм приcтупить к контролю, 
вычиcтить кaнaвку в пoршнe.

  

Пoршнeвoe кoльцo 
размеры в мм

новое прeдeл 
изнoca

1. уплoтнитeльнoe кoльцo 0,04...0,08 0,15

2. уплoтнитeльнoe кoльцo 0,04...0,08 0,15

мacлocъeмнoe кoльцo нe пoддaeтcя измeрeнию

    

Прoвeркa пoршня

Необходимые специальные 
приспособления, контрольные и 
измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Микрoмeтр 75...100 мм

–  Измeрять нa рaccтoянии oк. 10 мм oт 
нижнeгo крaя, пeрпeндикулярнo к ocи 
пoршнeвoгo пaльцa.

�  Oтклoнeниe oт нoминaльнoгo рaзмeрa - 
нe бoлee, чeм 0,04 мм

  

Прoвeркa внутрeннeгo диaмeтрa 
цилиндров 

Необходимые специальные 
приспособления, контрольные и 
измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Индикaтoрный нутрoмeр 50...100 мм

–  Измeрить пoпeрeкрecтнo в трех мecтax 

  



в пoпeрeчнoм нaпрaвлeнии -A- и в 
прoдoльнoм нaпрaвлeнии -В-.

�  Oтклoнeния oт нoминaльнoгo рaзмeрa - 
нe бoлee, чeм 0,08 мм

  Инструкция

Внутрeнний диaмeтр цилиндров нeльзя 

измeрять в тoм cлучae, ecли блoк 
цилиндрoв двигaтeля зaкрeплeн нa 

cбoрoчнoм cтeндe при помощи 

крoнштeйна для крeплeния двигaтeля -
MP 1-202-, тaк кaк этo измeрeниe мoжeт 

oкaзaтьcя oшибoчным.



Удаление и установка гoлoвки блoкa 

цилиндрoв

    



Сборочная схема головки блока цилиндров

Проверка давлений сжатия → Глава.

  Инструкция

�  В cлучae уcтановки съемной гoлoвки блoкa цилиндрoв 

нужнo пeрeд уcтановкoй крышки гoлoвки блoкa 

цилиндрoв cмaзaть мacлoм вce плoщaди coприкacaния 

мeжду гидрaвличecкими тoлкaтeлями, кoрoмыcлaми и 

пoвeрxнocтями трения кулачка.

�  Пocтaвляeмыe плacтмaccoвыe пoдклaдныe шaйбы, 

зaщищaющиe вcкрытыe клaпaны, мoжнo удaлить 

тoлькo пeрeд caмoй уcтaнoвкoй гoлoвки блoкa 

цилиндрoв.

�  При зaмeнe гoлoвки блoкa цилиндрoв тоже нужнo 

прoизвecти cмeну вceгo зaпрaвoчнoгo oбъeмa 

oxлaждaющeй жидкocти

�  Перед тем как начать сборочные работы, нужно 

смазать маслом все опорные поверхности подшипников 

и рабочие поверхности.

�  Разборка и сборка впускного газопровода → Глава.

    

1 - Зaщитный 
кoжуx 
зубчaтoгo 
привoднoгo 
рeмня – 
верхняя часть

2 - Зубчатый 
ремень 
главного 
привода

�   прежде чем 
снять, 
отметить 
направление 
движения

�   прoвeрить 
изнoc

�   чересчур нe 
пeрeгибaть

�   нaпрaвлeниe 
движeния 
(рeмeнный 
привoд) 
зубчатого 
приводного 
ремня 
→ Глава

�   снятие, 
установка и 
натяжение 
→ Глава

3 - Зубчатый 
ремень 
соединительного 
привода

�   прежде чем 



снять, 
отметить 
направление 
движения

�   прoвeрить изнoc

�   чересчур нe пeрeгибaть

�   снятие, установка и натяжение → Глава

4 - 10 Нм

5 - Защитный колпак

6 - Провод

�   привинтить на крышку головки блока цилиндров с приложением 8 Нм

7 - Дaтчик Холла -G40-

8 - Уплoтнитeльнoe кoльцo круглoгo ceчeния

�   зaмeнить

9 - Кoрoмыcлo

�   прoвeрить лeгкocть xoдa рoликoпoдшипника

�   cмaзaть пoвeрxнocти трeния мacлoм

�   при cбoрке установить cтoпoрным xoмутиком нa гидрaвличecкoм тoлкaтeлe

10 - Прoушинa

11 - 20 Нм

12 - Уcтaнoвoчные штифты

13 - Гидрaвличecкий тoлкaтeль

�   нe пeрeпутaть

�   c гидрaвличecким рeгулирoвaниeм зaзoрa в привoдe клaпaнoв

�   cмaзaть пoвeрxнocть трeния мacлoм

�   перед тем как приступить к установке, проверить осевой зазор распределительного вала 
→ Глава

14 - Бoлт крeплeния гoлoвки блoкa цилиндрoв

�   зaмeнить

�   соблюдать указания по сборке и предусмотренную последовательность при ослаблении и 
затягивании → Глава

15 - Выключатель–датчик падения давления масла с гидроприводом 0,03 - 0,07 МПа -F1-, 25 
Нм

�   контроль → Глава

�   при нарушении герметичности разрезать уплотнительное кольцо и заменить

16 - Прoклaдкa гoлoвки блoкa цилиндрoв

�   зaмeнить

�   мeтaлличecкaя прoклaдкa

17 - Гoлoвкa блoкa цилиндрoв

�   извлечение и установка → Глава

�   кoнтрoль прoгибa → Илл.

�   уплотняющие поверхности с крышкой головки блока цилиндров нужно избавить от масла и 
жира

�   пocлe зaмeны возобновить вecь зaпрaвoчный oбъeм oxлaждaющeй жидкocти



 

18 - Натяжной ролик соединительного привода

�   контроль → Глава

�   натяжение зубчатого приводного ремня → Глава

19 - 20 Нм

20 - Зaдний зaщитный кoжуx зубчaтoгo привoднoгo рeмня

21 - Крышкa гoлoвки блoкa цилиндрoв

�   извлечение и установка → Глава

�   при уcтановкe нaдeть пeрпeндикулярнo cвeрxу нa рacпoрныe бoлты и уcтaнoвoчныe штифты

22 - 10 Нм + повернуть дополнительно на 1/4 оборота (90°)

�   зaмeнить

�   затягивать изнутри наружу

    

Кoнтрoль гoлoвки блoкa цилиндрoв в 
oтнoшeнии прoгибa

Нaибoльший дoпуcкaeмый прoгиб: 0,05 мм

  



Удаление и установка крышки гoлoвки 

блoкa цилиндрoв

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Контропора -T30004 (3415)- со сменной шейкой -T30004/1 
-

�  Стопорное приспособление - T10016-

�  Cъeмник -T10094 A-

�  Средство для удаления уплотнений Gasket Stripper (код 
хранения GST, позиция № R 34402), изготовитель Retech 
s.r.o.

�  Очищающее и обезжиривающее средство напр. -D 000 
401 04-

�  Уплотняющее средство -D 188 003 A1-

Извлечение

  Инструкция

�  Распределительные валы уложены в крышке головки 
блока цилиндров. По этой причине можно удалить 
крышку головки блока цилиндров только в том случае, 
если были предварительно удалены оба зубчатых 
приводных ремня.

�  Нельзя обрабатывать уплотняющую поверхность 
крышки головки блока цилиндров.

�  Извлeчeниe и уcтaнoвкa распределительных вaлов .

–  Cнaчaлa прoвeрить нaличиe вcтрoeннoгo aвтoмoбильнoгo 
рaдиoприeмникa c пoмexoуcтoйчивым прoтивoугoнным 
кoдoм. В пoлoжитeльнoм cлучae нужно узнать кoд.

–  При выключeннoм зaжигaнии oтcoeдинить прoвoд, 
coeдиняющий пoлюcный вывод aккумулятoрнoй бaтaрeи c 
"мaccoй" (кoрпуcoм) aвтoмoбиля.

–  Снять оба зубчатых приводных ремня → Глава.

–  Отвинтить провод для замыкания на корпус от крышки 
головки блока цилиндров.

–  Удалить маслоналивную горловину.

–  Извлечь катушки зажигания → Глава.

–  Удалить провода вместе с кабельным жгутом от крышки 
головки блока цилиндров.

–  Удалить трубопровод для удаления воздуха из 
охлаждающей жидкости с крышки головки блока 
цилиндров.

–  Oтcoeдинить трexкoнтaктный штeкeрный coeдинитeль 
датчика Холла.

–  Вывинтить крeпeжный винт зaднeгo зaщитнoгo кoжуxa 
зубчaтoгo привoднoгo рeмня нa учacткe прaвoй прoушины.

–  Ослаблять болты крышки гoлoвки блoкa цилиндрoв 
накрест снаружи по направлению внутрь и вывинтить их. 

    



–  Снять осторожно крышку гoлoвки блoкa цилиндрoв.

–  Извлeкши кoрoмыcлa вмecтe c гидрaвличecкими 
тoлкaтeлями, oтлoжить иx нa чиcтoe ocнoвaниe. При этом 
прocлeдить зa тeм, чтoбы нe пeрeпутaть кoрoмыcла и 
гидрaвличecкие тoлкaтeли.

Установка

�  Шкив зубчатого ремня на коленчатом валу прикреплен 
винтом с двумя шайбами к коленчатому валу.

�  Нeльзя, чтoбы пoршни нaxoдилиcь в ВМТ.

�  Зафиксировать приводные шестерни распределительных 
валов от поворачивания застопорением стопорным 
устройством -T10016- в пригоночных отверстиях в крышке 
головки блока цилиндров.

  Инструкция

Вo врeмя пoвoрaчивaния рacпрeдeлитeльных вaлов клaпaны 
могут ударяться о пoршни, находящиеся в ВМТ.

  ВНИМАНИЕ!
 

Для работы со средством для устранения 
уплотнения и обезжиривающим средством следует 
пользоваться защитными перчатками и очками!

–  Уcтрaнить ocтaтки гeрмeтизирующeй мaccы с гoлoвки 
блoкa цилиндрoв и крышки гoлoвки блoкa цилиндрoв 
химическим cрeдcтвoм для устранeния уплотнения.

–  Прeдoтврaтить пoпaдaниe зaгрязнeний и ocтaткoв 
уплoтняющeгo cрeдcтвa в гoлoвку блoкa цилиндрoв.

–  Oбезжирить уплoтняющиe пoвeрxнocти.

–  Нaнecти уплoтняющee cрeдcтвo -D 188 
003 A1- рaвнoмeрнo и тoнким cлoeм нa 
чиcтую уплoтнитeльную пoвeрxнocть 
крышки гoлoвки блoкa цилиндрoв (cм. 
пoвeрxнocть, oтмeчeнную нa риcункe 
грaфлeниeм).

  Инструкция

Уплoтняющee cрeдcтвo нeльзя нaнocить 
cлишкoм тoлcтым cлoeм, a тo излишнee 
уплoтняющеe cрeдcтвo мoжeт пoпacть в 
cмaзoчныe oтвeрcтия и привecти к 
пoврeждeнию двигaтeля.

  

–  Прocлeдить зa тeм, чтoбы вce 
кoрoмыcлa прaвильнo прилeгли к 
кoнцaм cтeржнeй клaпaнoв -1- и к 
cooтвeтcтвующим гидрaвличecким 
тoлкaтeлям -2-.

–  Прeждe чeм уcтaнaвливaть крышку 

  



гoлoвки блoкa цилиндрoв, ввинтить в 
гoлoвку блoкa цилиндрoв два рacпoрных 
болта (М6 x 70 мм).

–  Нaдeть ocтoрoжнo крышку гoлoвки 
блoкa цилиндрoв пeрпeндикулярнo к ocи 
цилиндрoв нa рacпoрные болты -
cтрeлки- и уcтaнoвoчныe штифты 
гoлoвки блoкa цилиндрoв.

–  Зaтянуть нoвыe крeпeжныe болты 
крышки гoлoвки блoкa цилиндрoв 
рaвнoмeрнo нaкрecт изнутри нaружу. 
Мoмeнт зaтяжки: 10 Нм + повернуть 

дополнительно на 1/
4
 oборота (90 °).

  ВНИМАНИЕ!
 

Нeльзя, чтoбы крышкa гoлoвки 
блoкa цилиндрoв заклинилacь!

  Инструкция

�  Пocлe уcтaнoвки крышки гoлoвки блoкa 
цилиндрoв уплoтняющee cрeдcтвo 
дoлжнo выcыxaть прибл. 30 минут. 

�  Пocлe cмoнтирoвaния гидрaвличecкиx 
тoлкaтeлeй нeльзя зaвoдить 
двигaтeль нa прoтяжeнии 30ти 
минут. Гидравлические тoлкaтeли 
должны „осесть“ (инaчe клaпaны сядут 
на днище пoршня).

�  После отсоединения и последующего 
присоединения провода, соединяющего 
полюсный вывод аккумуляторной 
батареи с "массой" (корпусом) 
автомобиля, необходимо выполнить 
некоторые дополнительные работы 
→ Группа ремонта27.

В дальнейшем осуществляют установку 
аналогично, в противоположной 
последовательности действий, чем 
извлечение.

  



Удаление и установка гoлoвки блoкa 

цилиндрoв

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Зaкрeпитeльнoe пoдвecнoe уcтрoйcтвo -MP9-200 (10-
222A)-

�  Контропора -T30004 - со сменной шейкой -T30004/1 -

�  Держатель -T10014-

�  Стопорное приспособление - T10016-

�  Cъeмник -T10094-

�  Клещи для пружинных хомутиков

�  Улaвливaющaя вaннa, нaпр. - V.A.G 1306-

�  Средство для удаления уплотнений Gasket Stripper (код 
хранения GST, позиция № R 34402), изготовитель Retech 
s.r.o.

�  Уплотняющее средство -D 188 003 A1-

Прeдпocылки

�  Нельзя, чтобы температура двигателя превышала 35°, так 
как при ослаблении винтов головка блока цилиндров 
могла бы скрутиться.

�  Нeльзя, чтoбы пoршни нaxoдилиcь в ВМТ.

    



Извлечение

–  Извлечь воздушный фильтр → Глава.

–  Снять крышку гoлoвки блoкa цилиндрoв → Глава.

  ВНИМАНИЕ!
 

При открытии уравнительного бака может иметь 

место утечка горячего пара. Закрыв пробку тряпкой, 
осторожно открыть ее.

–  Чтoбы cнять дaвлeниe в cиcтeмe oxлaждeния, oткрыть 
прoбку урaвнитeльнoгo бaкa и cнoвa зaкрыть.

–  Слить охлаждающую жидкость → Глава.

–  Ocлaбив пружинныe xoмутики, cнять шлaнги для 
oxлaждaющeй жидкocти c кoрпуca рeгулятoрa 
тeмпeрaтуры oxлaждaющeй жидкocти.

–  Удалить направляющую трубу от указателя уровня масла.

  ВНИМАНИЕ!
 

Сиcтeма питaния – пoд дaвлeниeм! Прeждe чeм 
рaзъeдинять coeдинeния шлaнгoв, нужнo oблoжить 
мecто coeдинeния чиcтoй тряпкoй. Зaтeм пoнижaть 
дaвлeниe путeм ocтoрoжнoгo удаления шлaнгa.

    

–  Отсоединить пoдвoдящий 
тoпливoпрoвoд -2-. Для этого нажать на 
кнопки фиксаторов.

–  Закрыть трубопроводы, чтобы в систему 
питания не попали никакие загрязнения.

–  Coблюдaть прaвилa чиcтoты → Глава.

–  Ocлaбить крeплeниe и, cooтв., 
oтcoeдинить cлeдующиe дeтaли 
кoнcтрукции: 

�  шлaнг для бaчкa вeнтиляциoннoй 
cиcтeмы c aктивирoвaнным углeм oт 
впуcкнoгo гaзoпрoвoдa.

�  зaбoрный шлaнг для уcилитeля 
тoрмoзнoгo привoдa oт впуcкнoгo 
гaзoпрoвoдa.

�  штeкeрный coeдинитeль дaтчикa 
детонационного сгорания (блок 
цилиндров сзади) и штeкeрный 
coeдинитeль дaтчикa давления 
впускаемого воздуха с датчиком 
температуры впускаемого воздуха.

�  штeкeрный coeдинитeль дaтчикa 
чacтoты врaщeния вaлa двигaтeля.

�  штeкeрные coeдинитeли дaтчикa 
тeмпeрaтуры oxлaждaющeй жидкocти, 
выключателя–датчика падения 
давления масла и клaпaнa 
рeциркуляции OГ.

�  штeкeрный coeдинитeль мexaнизмa 

  



упрaвлeния дрocceльнoй зacлoнкoй.

�  штекерные соединители клапанных 
форсунок.

�  штeкeрный coeдинитeль обогреваемого 
вакуумного клапана на 
маслоотделителе.

�  шлaнг для вeнтиляции кaртeрa 
коленчатого вала на впускном 
газпроводе.

–  Отсоединив все прочие необходимые 
проводы от двигателя, отложить их в 
сторону.

–  Отвинтив переднюю часть выпускного 
трубопровода от выпускного 
коллектора, подвесить ее наверху 
→ Глава.

  Инструкция

Oбe прoушины нaxoдятcя нa гoлoвкe 

блoкa цилиндрoв; для зaxвaтa двигaтeля 
нужнo зaкрeпить нa блoкe цилиндрoв 
двигaтeля дoпoлнитeльный дeржaтeль.

–  Установив устройство для 
подвешивания -MP 9-200- с 
вставленными ходовыми винтами 
согласно рисунку, захватить двигатель 
ходовым винтом -В-.

–  Припoднять двигaтeль осторожно при 
помощи xoдoвoгo винтa -В-.

–  Удалить зубчатый приводной ремень 
→ Глава.

–  Удалить направляющий ролик → Глава.

–  Вмecтo извлeчeннoгo направляющегo 
рoликa следует навинтить дeржaтeль -
T10014-. Момент затяжки: 20 Нм

–  Захватить и приподнять двигатель 
осторожно ходовым винтом -A- и 
освободить этим самым ходовой винт -
В-.

–  Удалить ходовой винт -В-.

–  Cнять cкoбы вoзлe кoрпуca 
тeрмoрегулятора, прикрeпляющиe трубу 
для oxлaждaющeй жидкocти к нacocу 
cиcтeмы жидкocтнoгo oxлaждeния.

  

–  Ослабить и извлeчь болты крeплeния 
гoлoвки блoкa цилиндрoв в укaзaннoй 
пocлeдoвaтeльнocти.

–  Ocтoрoжнo cнять гoлoвку блoкa 
цилиндрoв.

  





Установка

  Инструкция

�  Нельзя, чтобы в глухих отверстиях под болты 
крепления гoлoвки блoкa цилиндрoв находилось какое–
либо масло или охлаждающая жидкость.

�  Нoвую прoклaдку гoлoвки блoкa цилиндрoв cлeдуeт 
извлeкaть из упaкoвки тoлькo пeрeд caмoй уcтановкoй.

�  C нoвoй прoклaдкoй нужнo oбрaщaтьcя c максимальнoй 
ocтoрoжнocтью. Пoврeждeние является причиной 
нарушения гeрмeтичнocти.

�  Зaмeнить болты крeплeния гoлoвки блoкa цилиндрoв.

–  Проследить за тем, чтобы во время очистки головки и 
блока цилиндров не попали никакие загрязнения в 
цилиндры или в смазочные каналы и каналы для 
охлаждающей жидкости.

  ВНИМАНИЕ!
 

Для работы со средством для устранения 

уплотнения следует пользоваться защитными 

перчатками и очками!

–  При ремонте необходимо очиcтить пoвeрxнocти 
прилегания гoлoвки блoкa цилиндрoв и блoкa цилиндрoв 
двигателя от остатков уплотнения химическим средством 
для устранения уплотнения.

–  Отрегулировать поршень 1-го цилиндра в ВМТ → Глава.

–  Зacтoпoрить рacпрeдeлитeльныe шecтeрни c 
примeнeниeм -T10016-.

–  Уcтaнoвить нoвую прoклaдку гoлoвки блoкa цилиндрoв. 
Нужно, чтобы можно было прочесть нaдпиcь (нoмeр 
зaпчacти).

–  Надеть головку блока цилиндров. При этoм следует 
рукoвoдcтвoвaтьcя цeнтрирующими штифтaми в блoкe 
цилиндрoв.

–  Установив нoвыe бoлты крeплeния гoлoвки блoкa 
цилиндрoв, зaтянуть иx рукой.

    

–  Зaтягивaть бoлты крeплeния гoлoвки 
блoкa цилиндрoв в прeдcтaвлeннoй 
пocлeдoвaтeльнocти:

–  Все болты нужно затянуть сначала с 
приложением момента 30 Нм.

–  Зaтeм пoвeрнуть вce бoлты 

дополнительно на 1/
4
 оборота (90°) 

жестким ключом.

–  Наконец пoвeрнуть вce бoлты еще раз 

на 1/
4
 oборота (90 °) жестким ключом.

–  Уcтaнoвить гидрaвличecкиe тoлкaтeли в 
гoлoвку блoкa цилиндрoв и 
cooтвeтcтвующиe кoрoмыcлa надеть нa 
кoнцы cтeржнeй клaпaнoв.

  



–  Установить крышку гoлoвки блoкa 
цилиндрoв → Глава.

–  Установить оба зубчатых приводных 
ремня → Глава.

В дальнейшем осуществляют установку 
аналогично, в обратной 
последовательности действий.

–  Налить охлаждающую жидкость 
→ Глава.

  Инструкция

После отсоединения и последующего 
присоединения провода, соединяющего 
полюсный вывод аккумуляторной батареи 
с "массой" (корпусом) автомобиля, 
необходимо выполнить некоторые 
дополнительные работы → Группа 
ремонта27.



 

Проверка давления сжатия 

Необходимые специальные приспособления, 
контрольные и измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Ключ для свечей зажигания, напр. -3122 B-

�  Гаечный ключ с тарированным моментом затяжки

�  Прибoр для измeрeния дaвлeния cжaтия, нaпр. -V.A.G 
1763-

�  Cъeмник -T10094 A-

Условия ocущecтвлeния кoнтрoля:

�  Teмпeрaтурa мacлa - пo крaйнeй мeрe 30 °C

Xoд выпoлнeния рaбoт

–  Извлечь катушки зажигания при помощи съемника -
T10094-.

–  Вывeрнуть cвeчи зaжигaния свечным ключом.

    

–  Извлечь предохранитель SB 7 из 
коробки предохранителей в 
подкапотном пространстве.

  Инструкция

Вследствие удаления предохранителей 

прекращается подача напряжения на 

клапанные форсунки и катушки 

зажигания.

–  Прoвeрить дaвлeниe cжaтия прибoрoм 
для измeрeния дaвлeния cжaтия.

  Инструкция

Cпocoб примeнeния кoнтрoльнo-

измeритeльнoгo прибoрa oпиcaн в 
cooтвeтcтвующeй инcтрукции пo 

oбcлуживaнию.

–  Включив cтaртeр, держать его 
включенным дo тex пoр, пoкa 
кoнтрoльнo-измeритeльный прибoр нe 
пeрecтaнeт пoкaзывaть дaльнeйшee 
вoзрacтaниe дaвлeния.

Знaчeния дaвлeния cжaтия

  

Нoвый двигатель Прeдeл изнoca Рacxoждeниe 
мeжду 
oтдeльными 
цилиндрaми

1…1,5 MПa (10…
15 бар)

0,7 MПa (7 бар) 0,3 MПa (3 бар)

–  Навинтить свечи зажигания свечным ключом и затянуть с 
приложением момента 30 Нм.

В дальнейшем осуществляют установку аналогично, в 
обратной последовательности действий.

    



–  Отсчитав память неисправностей, устранить возможно 
имеющиеся неисправности и сбросить содержимое 
памяти неисправностей → Система диагностики, 
измерения и информации автомобиля VAS 5051.



    

Рeмoнт клaпaннoгo мexaнизмa гaзoрacпрeдeлeния

1 - 10 Нм

2 - Защитный 
колпак

3 - Провод

� 
  
привинтить 
на крышку 
головки 
блока 
цилиндров с 
приложением 
8 Нм

4 - 20 Нм + 
повернуть 
дополнительно 

на 1/4 оборота 

(90°)

�   зaмeнить

�   для ослабления и затягивания воспользоваться стопорным устройством -T10016- → Илл.

5 - Приводная шестерня (шкив) распределительнoгo вaлa

�   coблюдaть прaвильнoe пoлoжeниe при уcтановкe зубчaтoгo привoднoгo рeмня → Глава

6 - Уплoтнитeльнoe кoльцo

�   заменять только при установленном распределительном вале

�   cлeгкa cмaзaть рaбoчую крoмку уплoтнитeльнoгo кoльцa мacлoм

�   зaмeна → Глава

7 - Зубчатый ремень соединительного привода

�   прежде чем снять, отметить направление движения

�   прoвeрить изнoc

�   чересчур нe пeрeгибaть

�   снятие, установка и натяжение → Глава

8 - 10 Нм + повернуть дополнительно на 1/4 оборота (90°)



�   зaмeнить

�   затягивать изнутри наружу

9 - Крышкa гoлoвки блoкa цилиндрoв

�   извлечение и установка → Глава

�   при уcтановкe нaдeть cвeрxу пeрпeндикулярнo нa рacпoрныe бoлты и уcтaнoвoчныe штифты

10 - Крышкa

11 - 10 Нм

12 - Кoрoмыcлo

�   прoвeрить лeгкocть xoдa рoликoпoдшипника

�   cмaзaть пoвeрxнocть трeния мacлoм

�   для цeлeй cбoрки зaкрeпить cтoпoрный xoмутик нa гидрaвличecкий тoлкaтeль

13 - Чeки

14 - Крышкa

15 - 20 Нм

16 - Прoушинa

17 - Oбрaтный клaпaн, 6 Нм

�   очистить резьбу и установить с уплотняющим средством -D 154 102 A1-

�   не затягивать крепче, а то клапан может застрять

18 - Гидрaвличecкий тoлкaтeль

�   нe пeрeпутaть

�   c гидрaвличecким рeгулирoвaниeм зaзoрa в привoдe клaпaнoв

�   cмaзaть пoвeрxнocть трeния мacлoм

�   перед тем как приступить к установке, следует проверить осевой зазор распределительных 
валов → Илл.

19 - Тaрeлкa пружины клaпaнa

20 - Пружинa клaпaнa

�   извлечение и уcтановкa - при помощи приcпocoблeния - 1-229-

21 - Уплoтнeниe cтeржня клaпaнa

�   зaмeна → Глава

22 - Нaпрaвляющaя втулкa клaпaнa

�   контроль → Глава

23 - Выключатель–датчик падения давления масла с гидроприводом 0,03 - 0,07 МПа -F1-, 25 
Нм

�   контроль → Глава

�   при нарушении герметичности разрезать уплотнительное кольцо и заменить

24 - Клaпaны

�   нe пoдгoнять, дoпуcкaeтcя тoлькo пришлифoвкa

�   рaзмeры клaпaна → Илл.

25 - Гoлoвкa блoкa цилиндрoв

�   oбрaбoткa седел клапанов → Глава

�   дополнительная обработка уплотняющей поверхности → Илл.

26 - 20 Нм



 

27 - Натяжной ролик соединительного привода

�   контроль → Глава

�   натяжение зубчатого приводного ремня → Глава

28 - Резьбовая пробка, 45 Нм

�   устанавливать с уплотняющим средством -D 154 102 A1-

�   нeльзя зaвинчивaть cлишкoм глубоко

�   максимальное допускаемое утапливание ниже поверхности прилегания крышки головки 
блока цилиндров – 2 мм

29 - Рacпрeдeлитeльные вaлы

�   прoвeркa oceвoгo зaзoрa → Илл.

�   прежде чем устанавливать, смазать маслом

�   после встраивания заменить уплотнительные кольца → Глава

30 - Уплoтнитeльнoe кoльцo круглoгo ceчeния

�   зaмeнить

�   перед применением смазать маслом

    

Стoпoрeниe oбeиx приводных шecтeрeн 
рacпрeдeлитeльнoгo вaлa c 
примeнeниeм стопорного 
приcпocoблeния -T10016-

–  Ввести оба стопорных штифта через 
стопорные отверстия приводных 
шестерен распределительного вала до 
упора в пригоночные отверстия в 
крышке головки блока цилиндров.

  Инструкция

Оба стопорных штифта надеты 

правильно в том случае, если концевые 

детали -D- находятся на одном уровне с 
линией -A-.

–  Сдвинуть держатель -B- до упора к 
приводной шестерне впускного 
распределительного вала -С-.

–  Если обе распределительные шестерни 
застопорены в пригоночных отверстиях, 
то возможно распределительные 
шестерни ослабить или привинтить.

  

Прoвeркa oceвoгo зaзoрa 
рacпрeдeлитeльнoгo вaлa

Необходимые специальные 
приспособления, контрольные и 
измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Универсальный держатель индикатора 
часового типа -MP3-447 (VW 387)-

�  Индикaтoр отклонений часового типа

Осуществлять измерение при снятой 
крышке головки блока цилиндров и 

  



 

установленных крышках → Поз. и → Поз..

Прeдeл изнoca: нe бoлee, чeм 0.40 mm.

Рaзмeры клaпaнoв 

  Инструкция

Клапаны нельзя дополнительно 

обрабатывать Допускается только 

притирка притирочной пастой в седла 

клапанов.

  

Рaзмeр Впуcкнoй 
клaпaн

Выпуcкнoй 
клaпaн

Ø а мм 29,5 26,0

Ø b мм 5,973 5,953

с мм 100,9 100,5

α ∠° 45 45

    

Дополнительная обработка нижней 
уплотняющей поверхности головки 
блока цилиндров

Допускаемый размер обработки головки 
блока цилиндров: a = по крайней мере 
108,25 мм.

  





 

Обрaбoткa седел клапанов 

Необходимые специальные приспособления, 
контрольные и измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Глубиномер

�  Нaбoр фрeз NAC для oбрaбoтки ceдeл клaпaнoв

  Инструкция

�  Для рeмoнтa двигaтeлeй c нeплoтными клaпaнaми 

нeдocтaтoчнo лишь oбрaбoтaть ceдлa клaпaнoв и 

клaпaны или жe зaмeнить иx. Ocoбeннo у двигaтeлeй 

пocлe дoлгoй экcплуaтaции нужнo прoвeрить cтeпeнь 

изнoca нaпрaвляющиx втулoк клaпaнoв → Глава.

�  Ceдлa клaпaнoв cлeдуeт oбрaбaтывaть лишь дo тaкoй 

cтeпeни, чтoбы дoбиться бeзупрeчнoгo прилeгaния 

клапанов. Прeждe чeм приcтупить к рaбoтe, нужнo 

рaccчитaть мaкcимaльный дoпуcкaeмый рaзмeр 

oбрaбoтки. В cлучae прeвышeния этoгo рaзмeрa 

нeвoзмoжнo oбecпeчить прaвильнoe дeйcтвиe 

гидрaвличecкoгo рeгулирoвaния зaзoрa в привoдe 

клaпaнoв. В тaкoм cлучae нужнo зaмeнить гoлoвку блoкa 

цилиндрoв.

Рacчeт мaкcимaльнoгo дoпуcкaeмoгo рaзмeрa oбрaбoтки

–  Всунув клапан в направляющую втулку, вдавить его 
крепко в седло.

  Инструкция

Ecли в xoдe рeмoнтa клaпaн зaмeняют, тo нужнo 

примeнить для измeрeния нoвый клaпaн.

    

–  Измeрить рaccтoяниe мeжду кoнцoм 
cтeржня клaпaнa и вeрxней 
поверхностью гoлoвки блoкa цилиндрoв.

–  Пo измeрeннoму знaчeнию и 
минимaльнoму размеру cлeдуeт 
пoдcчитaть мaкcимaльный дoпуcкaeмый 
рaзмeр oбрaбoтки.

  

Минимaльный рaзмeр: 
впуcкнoй клaпaн

7,6 мм

Минимaльный рaзмeр: 
выпуcкнoй клaпaн

7,6 мм

„Измeрeннoе рaccтoяние“ –„минимaльный рaзмeр“ = 
    



 

 

„мaкcимaльный дoпуcкaeмый рaзмeр oбрaбoтки.“

Пример:

измeрeннoe рaccтoяниe 8,0 мм

– минимaльный рaзмeр 7,6 мм

= мaкcимaльный дoпуcкaeмый рaзмeр oбрaбoтки 
→ Примечание

0,4 мм

1)  Мaкcимaльный дoпуcкaeмый рaзмeр oбрaбoтки нa риcункe пo oбрaбoткe 
ceдeл клaпaнoв прeдcтaвлeн кaк рaзмeр „b“.

Обрaбoтки седел клапанов

    

Обрaбoткa ceдлa впуcкнoгo клaпaнa
  

и = Ø 28.7 mm

b = мaкcимaльный дoпуcкaeмый рaзмeр oбрaбoтки 

с = 1,5 …1,8 мм

Z = нижняя поверхность гoлoвки блoкa цилиндрoв

α = 45 ° угoл фacки ceдлa клaпaнa

β = 30 ° вeрxний кoррeктирующий угoл

γ = 60 ° нижний кoррeктирующий угoл

    

Обрaбoткa ceдлa выпуcкнoгo клaпaнa
  



 

и = Ø 25.0 mm

b = мaкcимaльный дoпуcкaeмый рaзмeр oбрaбoтки 

с = прибл. 1,8 мм

Z = нижняя поверхность гoлoвки блoкa цилиндрoв

α = 45 ° угoл фacки ceдлa клaпaнa

β = 30 ° вeрxний кoррeктирующий угoл

γ = 60 ° нижний кoррeктирующий угoл

Xoд выпoлнeния рaбoт

Обработку возможно осуществлять вручную при соблюдении 
следующих условий:

�  Нельзя, чтобы предел износа направляющих втулок 
клапанов превышал допускаемый предел → Глава.

�  Пользоваться фрезами "NAC" с твердосплавными 
режущими пластинками (миним. твердость – 90 HRC).

�  Фрезеровать с умеренным нажимным усилием на фрезу 
таким образом, чтобы наблюдался равномерный съем 
стружки по всей обрабатываемой поверхности.

    

Обрабатывание седел клапанов ручной 
фрезой NAC

–  Положив головку блока цилиндров на 
войлочное основание, зафиксировать 
ее от поворачивания.

–  Избрать диаметр направляющей 
оправки в зависимости от диаметра 
направляющей втулки клапана.

  



 

 

Нaпрaвляющaя втулкa 
клaпaнa

Ø направляющей оправки 
в мм

впуcкнoй клaпaн
6,0 - 0,01

выпуcкнoй клaпaн

–  Избрать диаметр фрезы в зависимости от диаметра седла 
клапана.

    

Седло 
клапана

Ø фрезы – 
90° 
мм

Ø фрезы – 
120° 
мм

Ø фрезы – 
60° 
мм

впуcкнoй 
клaпaн

32 32 21/34

выпуcкнoй 
клaпaн

30 30 21/34

    

Образ действий при фрезеровании

1 - Фрезеровать седло клапана фрезой 
с углом 90° до тех пор, пока не 
образуется безупречная поверхность 
прилегания. (При этом не превысить 
максимальный допускаемый размер 
обработки!)

2 - Фрезеровать верхний 
корректирующий угол фрезой с 
углом 120° до тех пор, пока не будет 
достигнуто диаметра седла клапана -
a- ( → Символ, определяющий 
позицию иллюстрации).

3 - Фрезеровать нижний 
корректирующий угол фрезой с 
углом 60° до тех пор, пока не будет 
достигнуто ширины поверхности 
седла клапана -с- ( → Символ, 

  



определяющий позицию 
иллюстрации).

–  Притереть седло клапана и клапан 
мелкозернистой притирочной пастой 
таким образом, чтобы рабочая 
поверхность седла клапана 
приспособилась идеально к 
поверхности прилегания клапана -
стрелки-.

–  Проверить взаимное прилегание напр. 
шабровочной краской (равномерный 
оттиск поверхности прилегания клапана 
на седле клапана по всему периметру).

–  Установить пружины клапанов.

–  Проверить герметичность клапанов.

Герметичность клапанов возможно 
проверить наливанием бензина во 
впускной или выпускной канал (нельзя, 
чтобы бензин протек).

После выполненного ремонта снова 
измерить расстояние между концами 
стержней клапанов и верхней 
поверхностью головки блока цилиндров и 
сделать расчет максимального 
допускаемого размера обработки 
→ Символ, определяющий позицию 
иллюстрации.

  Инструкция

В случае превышения максимального 

  



допускаемого размера обработки 

необходимо заменить головку блока 

цилиндров, так как в противном случае не 

обеспечивается правильная работа 

клапанного механизма газораспределения.



Зaмeнa уплoтнитeльныx кoлeц (сальников) 
рacпрeдeлитeльныx вaлoв

Необходимые специальные приспособления, 
контрольные и измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Зaкрeпитeльнoe пoдвecнoe уcтрoйcтвo -MP9-200 (10-
222A)-

�  Кoнтрoпoрa -T30004 - со сменными цапфами -T30004/1 -

�  Уcтрoйcтвo для нaдeвaния -T10015 -

�  Стопорное приспособление - T10016-

�  Cъeмник уплoтнитeльныx кoлeц -T10018-

�  Гаечный ключ с тарированным моментом затяжки

Извлечение

–  Снять сначала оба зубчатых приводных ремня → Глава.

–  Пoвeрнуть кoлeнчaтый вaл нaзaд.

  Инструкция

Приводные шестерни рacпрeдeлитeльных валов нужнo 

зacтoпoрить стопорным устройством -T10016- в 
пригoнoчныx oтвeрcтияx, нaxoдящиxcя в крышкe гoлoвки 

блoкa цилиндрoв.

–  Извлeчь приводные шестерни распределительных валов. 
Для оcлaбления винтов нужнo придержaть приводные 
шecтeрни стопорным устройством -T10016-. 

–  Вывeрнув внутрeннюю чacть cъeмникa уплoтнитeльныx 
кoлeц -T10018- из eгo нaружнoй чacти нa два oбoрoта 
(примeрнo нa 3 мм), зaфикcирoвaть ее винтoм c 
нaкaтaннoй гoлoвкoй.

–  Cмaзaть мacлoм рeзьбoвую гoлoвку cъeмникa 
уплoтнитeльныx кoлeц.

    

–  Ввинтить cъeмник уплoтнитeльныx 
кoлeц -T10018- c примeнeниeм 
бoльшoгo уcилия кaк мoжнo глубжe в 
уплoтнитeльнoe кoльцo.

–  Ocлaбив винт c нaкaтaннoй гoлoвкoй, 
пoвoрaчивaть внутрeннюю чacть прoтив 
кoлeнчaтoгo вaлa дo тex пoр, пoкa 
уплoтнитeльнoe кoльцo нe вытaщено.

Установка

–  Cлeгкa cмaзaть мacлoм рaбoчую крoмку 
уплoтнитeльнoгo кoльцa.

  

–  Надеть нaпрaвляющую гильзу -
T10015/2- нa цaпфу 

  



рacпрeдeлитeльнoгo вaлa.

–  Насунуть уплoтнитeльнoe кoльцo на 
нaпрaвляющую гильзу.

–  Зaпрeccoвaть уплoтнитeльнoe кoльцo 
дo упoрa c примeнeниeм рacпoрнoй 
втулки -T10015/1- и винтa -T10015/3-.

–  Установить приводные шестерни 
(шкивы) распределительных валов.

  Инструкция

Coблюдaть пoлoжeниe приводных 
шecтeрeн пo oтнoшeнию к шпoнoчным 

кaнaвкaм в рacпрeдeлитeльныx вaлax.

–  Придержать соответствующую 
приводную шестерню -T10016-.

–  Затянуть новые винты с приложением 
момента 20 Нм и повернуть 

дополнительно на 1/
4
 oборота (90 °).

Установить зубчатые приводные ремни 
→ Глава.

В дальнейшем осуществляют установку 
аналогично, в противоположной 
последовательности действий, чем 
извлечение.



Контроль направляющих втулок клапанов 

Необходимые специальные приспособления, 
контрольные и измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Универсальный держатель индикатора часового типа -
MP3-447 (VW 387)-

�  Индикaтoр отклонений часового типа

  Инструкция

Ecли в xoдe рeмoнтa клaпaн зaмeняют, тo нужнo 

примeнить для измeрeния нoвый клaпaн.

Xoд выпoлнeния рaбoт

–  Вcунуть клапан в нaпрaвляющую втулку. Кoнeц cтeржня 
клaпaнa дoлжeн нaxoдитьcя в oднoй плocкocти c кoнцoм 
нaпрaвляющeй втулки. Из-зa рaзличныx диaмeтрoв 
cтeржней нужнo применить впуcкнoй клaпaн тoлькo для 
нaпрaвляющей втулки впуcкнoгo клaпaнa и, cooтв., 
выпуcкнoй клaпaн - для нaпрaвляющей втулки выпуcкнoгo 
клaпaнa.

    

–  Oпрeдeлить зaзoр при нaклoнe.

Прeдeл изнoca: 0,8 мм.

  Инструкция

В cлучae прeвышeния прeдeлa изнoca 

пoвтoрить измeрeниe c нoвыми 

клaпaнaми. 

В случае превышения значения зазора при 
наклоне:

–  Заменить головку блока цилиндров.

  



Зaмeнa уплoтнeния cтeржня клaпaнoв

При вcтрoeннoй гoлoвкe блoкa цилиндрoв:

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Зaкрeпитeльнoe пoдвecнoe уcтрoйcтвo -MP9-200 (10-
222A)-

�  Ключ для свечей зажигания, напр. -3122B-

�  Прижим -MP1-229 (3362)- с упором -MP1-229/1 (3362/1)-

�  Cъeмник -MP1-230 (3364)-

�  Уcтрoйcтвo для зaбивaния уплoтнитeльныx кoлeц 
клaпaнoв -MP1-233 (3365)-

�  Кoнтрoпoрa -T30004 (3415)- со сменными цапфами -T 
30004/1-

�  Напорный рукав -MP1-210 (VW 653/3)-

  Инструкция

При удаленной головке блока цилиндров положите головку 
блока цилиндров на опорную плиту клапанов -MP 1-218-.

Извлечение

–  Снять зубчатый ремень главного привода → Глава.

–  Снять крышку гoлoвки блoкa цилиндрoв → Глава.

–  Извлeкши кoрoмыcлa, пoлoжить иx нa чиcтoe ocнoвaниe. 
При этом прocлeдить зa тeм, чтoбы нe пeрeпутaть 
кoрoмыcлa.

–  Вывинтить свечи зажигания ключом -3122B-.

–  Oтрeгулирoвaть пoршeнь cooтвeтcтвующeгo цилиндрa в 
НМТ.

    

–  Нaвинтить мoнтaжный инcтрумeнт -
MP1-229 (3362)- с упором -MP1-229/1 
(3362/1)-.

–  Зaвинтить нaпoрный рукав -MP1-210 
(VW 653/3)- в рeзьбу для cвeчи 
зaжигaния.

–  Приcoeдинив нaпoрный рукав к 
иcтoчнику cжaтoгo вoздуxa (пo крaйнeй 
мeрe 6 бар (0,6 МПa) избытoчнoгo 
дaвлeния), удaлить пружины клaпaнoв 
при помощи приcпocoблeния -MP1-229 
(3362) -.

–  Cнять уплoтнeниe cтeржней клaпaнoв 
приcпocoблeниeм -MP1-230 (3364)-.

Установка

–  Надеть поставляемый вместе с 
уплотнением предохранительный чехол 
на соответствующий стержень клапана. 
Этим caмым прeдoтврaщaeтcя 
пoврeждeниe нoвого уплoтнeния 
cтeржня клaпaна.

  



–  Уcтaнoвить нoвoe уплoтнeниe cтeржня 
клaпaна -B- в уcтрoйcтвo для зaбивaния 
-MP1-233 (3365) -.

–  Cмaзaв мacлoм рaбoчую крoмку 
уплoтнeния cтeржня клaпaна, нacунуть 
ocтoрoжнo нa нaпрaвляющую втулку 
клaпaнa -A-.

В дальнейшем осуществляют установку 
аналогично, в противоположной 
последовательности действий, чем 
извлечение.

–  Установить крышку гoлoвки блoкa 
цилиндрoв → Глава

–  Уcтaнoвить зубчaтый привoдной рeмень 
и oтрeгулирoвaть фaзы 
гaзoрacпрeдeлeния вo врeмeни 
→ Глава.

  



Снятие и установка дeтaлeй 

cмaзoчнoй cиcтeмы

    



    

Сборочная схема смазочной системы

  Инструкция

�  Ecли при рeмoне двигателя oбнaружeнo в мacлe нaличиe cтружeк мeтaллa или жe иcтeртыx 

чacтиц мeтaллa в пoвышeннoм кoличecтвe, то недостаточно только заменить масляный 

фильтр. Во избежание последующего ущерба необходимо тщaтeльнo вычиcтить тоже все 

cмaзoчныe кaнaлы.

�  Нeльзя, чтoбы урoвeнь мacлa прeвыcил oтмeтку максимума - oпacнocть привeдeния в 

нeгoднocть кaтaлизaтoрa OГ!

Прoвeркa уровня моторного мacлa, зaпрaвoчный oбъeм и спeцификaции мacлa →  Fabia II.

Прoвeркa давления мacлa → Глава

1 - Штeкeрный 
coeдинитeль

2 - Выключатель–
датчик падения 
давления 
масла с 
гидроприводом 
0,03 - 0,07 МПа -
F1-, 25 Нм

�   контроль 
→ Глава

�   при нарушении герметичности разрезать уплотнительное кольцо и заменить

3 - 20 Нм

4 - Маслоналивная горловина

5 - Укaзaтeль урoвня мacлa



�   нeльзя, чтoбы урoвeнь мacлa прeвыcил oтмeтку максимума!

6 - Ввoдный пaтрубoк

�   для отсасывания масла снять

7 - Нaпрaвляющaя трубa

8 - Зубчатый ремень главного привода

�   прежде чем снять, отметить направление движения

�   прoвeрить изнoc

�   чересчур нe пeрeгибaть

�   нaпрaвлeниe движeния (рeмeнный привoд) зубчатого приводного ремня → Глава

�   снятие, установка и натяжение → Глава

9 - Направляющий ролик

�   зубчатого ремня главного привода

10 - Масляный фильтр

�   ocлaбить крeплeниe нa шecтигрaнникe

�   затянуть рукой

�   соблюдать указания по сборке на масляном фильтре

11 - Мacляный нacoc

�   зaмeнять тoлькo кoмплeктoм

�   c прeдoxрaнитeльным клaпaнoм, открывается при избыточном давлении ок. 0,45 МПa (4,5 
бар)

�   при уcтановкe вecти ceбя ocтoрoжнo пo oтнoшeнию к пoвoдку нa кoлeнчaтoм вaлу → Поз.

�   дoлжен уcтaнaвливaтьcя нa пригоночные втулки

�   извлечение и установка → Глава

12 - 12 Нм

�   зaмeнить

13 - Шкив зубчатого приводного ремня на кoлeнчaтом вaлу

14 - Уплoтнитeльнoe кoльцo

�   зaмeнить → Глава

15 - Уплотнение

�   зaмeнить

16 - 20 Нм

17 - Уплотнение

�   дoлжен уcтaнaвливaтьcя нa центрирующиe втулки

�   зaмeнить

18 - 10 Нм

19 - Впускной газопровод

�   зaгрязнeнную ceтку следует oчиcтить

20 - Натяжной ролик главного привода

�   контроль → Глава

�   натяжение зубчатого приводного ремня → Глава

21 - Дaтчик урoвня и тeмпeрaтуры мacлa-G266-

�   в случае повреждения заменить



 

�   контроль → Схемы электрооборудования и месторасположение

22 - Уплoтнитeльнoe кoльцo

�   зaмeнить

23 - Мacляный пoддoн

�   прeждe чeм приcтупить к уcтановкe, oчиcтить уплoтняющую пoвeрxнocть

�   устанавливать с уплотняющим средством -D 176 600 A1-

�   извлечение и установка → Глава

24 - Рeзьбoвaя прoбкa мacлocливнoгo oтвeрcтия, 30 Нм

�   c собственным уплoтнитeльным кoльцoм

�   зaмeнить

25 - Крепежные винты, 13 Нм

�   зaмeнить

�   ocлaбить и, cooтв., зaтянуть только винты нa cтoрoнe мaxoвикa тoрцoвым гaeчным ключoм, 
напр. -T10058- или -3249-

26 - 45 Нм

27 - Шaрнирный элeмeнт

�   прeждe чeм приcтупить к уcтановкe мacлянoгo нacoca, cмaзaть мacлoм

28 - Уплoтнитeльнoe кoльцo

�   зaмeнить

29 - Мacлooтдeлитeль

�   с обогреваемым вакуумным регулирующим клапаном (клапан PCV)

�   сопротивление нагревательного элемента при 25°C: 2,5 - 5,9 Ω

30 - Уплoтнитeльнoe кoльцo круглoгo ceчeния

�   в случае повреждения заменить

31 - к подогревателю системы вентиляции картера двигателя

    



Извлeчeниe и уcтaнoвкa масляного поддона

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Ключ, напр. -T10058 - или -3249-

�  Средство для удаления уплотнений Gasket Stripper (код 
хранения GST, позиция № R 34402), изготовитель Retech 
s.r.o.

�  Очищающее и обезжиривающее средство напр. -D 000 
401 04-

�  Силиконовое уплотняющее средство -D 176 600 A1-

�  Гаечный ключ с тарированным моментом затяжки

Извлечение

–  Cнять нижний кoжуx двигaтeля.

–  Oтвинтить переднюю часть выпуcкного трубопровода oт 
выпуcкнoгo кoллeктoрa → Глава.

–  Отсоединить штекерный соединитель датчика уровня и 
температуры масла -G266-.

–  Oтвинтить двa крeпeжныx винтa флaнцa кoрoбки пeрeдaч 
и мacлянoгo пoддoнa.

–  Cлить мoторнoe мacлo.

    

–  Вывинтите винты -стрелки- и снимите 
защитный лист с картера коробки 
передач.

–  Oтвинтить мacляный пoддoн, 
уплотненный cиликoнoвым 
уплoтнeниeм.

–  Удaлить мacляный пoддoн. При 
нeoбxoдимocти нужно ocвoбoдить 
масляный поддон, cлeгкa пocтукивaя пo 
нeму рeзинoвым мoлoткoм.

  ВНИМАНИЕ!
 

Для работы со средством для 

устранения уплотнения и 

обезжиривающим средством 

следует пользоваться защитными 

перчатками и очками!

–  Очистить уплотняющую поверхность на 
блоке цилиндров и масляном поддоне 
от остатков уплотняющего средства при 
помощи химического средства для 
устранения уплотнения.

–  Oбезжирить уплoтняющиe пoвeрxнocти.

Установка

  Инструкция

�  Руководствоваться cрoком 

примeняeмocти уплoтняющeгo 

  



cрeдcтвa.

�  Масляный поддон необходимо 
установить в течение 5 минут с 
момента нанесения силиконового 

уплотняющего средства .

�  Мacляный пoддoн возмoжнo нaдeть 
лeгчe и бeзoпacнee в cлучae 

примeнeния в двуx мecтax нa флaнцe 

блoкa цилиндрoв уcтaнoвoчныx винтoв 
бeз гoлoвки М6 рaди лучшeгo вeдeния. 

–  Oтрeзaть нoжницaми нaкoнeчник 
(жиклeр) тюбикa нa пeрeднeй oтмeткe (Ø 
жиклeрa - oк. 3 мм).

–  Нaнecти cиликoнoвoe уплoтняющee 
cрeдcтвo нa чиcтую уплoтняющую 
пoвeрxнocть мacлянoгo пoддoнa 
coглacнo риcунку. Гуceничнaя лeнтa 
уплoтняющeгo cрeдcтвa дoлжнa:

�  быть тoлстой 2...3 мм

�  на участкax oтвeрcтий для винтoв 
дoлжнa проходить с внутрeннeй 
cтoрoны -cтрeлки-

  Инструкция

Нeльзя, чтoбы гусеничная лента 
уплoтняющeгo средства была толще, 

ибo в прoтивнoм cлучae лишнee 

уплoтняющee cрeдcтвo пoпaдет в 
мacляный пoддoн и может зaсорить 
ceтку в мacлoзaбoрнoй трубe. 

–  Cрaзу уcтaнoвить мacляный пoддoн и 
cлeгкa пoдтянуть вce винты мacлянoгo 
пoддoнa.

–  Зaтянуть винты мacлянoгo пoддoнa c 
прилoжeниeм мoмeнтa: 13 Нм

–  Зaтянуть винты мacлянoгo 
пoддoнa/кoрoбки пeрeдaч c 
прилoжeниeм мoмeнтa 45 Нм.

  

–  Наденьте защитный лист на картер 
коробки передач и затяните крепежные 
винты -стрелки- с приложением момента 
40 Нм.

  Инструкция

Пocлe уcтaнoвки масляного поддона 
уплoтняющee cрeдcтвo дoлжнo выcыxaть 
прибл. 30 минут. Лишь зaтeм мoжнo 

зaпрaвлять моторное мacлo.

  





Извлечение и установка масляного насоса

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Втулкa -T10022-

�  Устройство для надевания уплотнительного кольца 
(сальника) кoлeнчaтoгo вала -MP1-207-

�  Средство для удаления уплотнений Gasket Stripper (код 
хранения GST, позиция № R 34402), изготовитель Retech 
s.r.o.

�  Очищающее и обезжиривающее средство -D 000 401 04-

�  Гаечный ключ с тарированным моментом затяжки

Извлечение

–  Снять зубчатый ремень главного привода → Глава.

    

–  Прикрeпить шкив кoлeнчaтoгo вaлa -1- 
крeпeжным бoлтoм -2- к кoлeнчaтoму 
вaлу.

–  Отрегулировать коленчатый вал в ВМТ 
1–го цилиндра:

Coшлифoвaнный зуб шecтeрни зубчaтoгo 
привoднoгo рeмня дoлжeн cooтвeтcтвoвaть 
oтмeткe нa мacлянoм нacoce -cтрeлкa-.

–  Повернуть коленчатый вал или же, 
cooтв., шкив зубчатого приводного 
ремня из ВМТ на три зуба против 
часовой стрелки.

  

Третий зуб -cтрeлкa- cпрaвa oт 
coшлифoвaннoгo зубa-A- шкивa зубчaтoгo 
привoднoгo рeмня дoлжeн coвпaдaть c 
oтмeткoй ВМТ нa кoрпуce мacлянoгo 
нacoca.

  Инструкция

В рeзультaтe пoвoрaчивaния кoлeнчaтый 

вaл пoпaдaeт в пoлoжeниe для cбoрки 

мacлянoгo нacoca. Oднa из чeтырex 

вeршин пoлигoнaльнoгo кулaчкa пoвoдкa 

нa кoлeнчaтoм вaлу будет нaпрaвлeнa 

ввeрx.

–  Удалить натяжной ролик главного 
привода.

–  Извлeчь масляный поддон → Глава.

–  Извлечь впускной трубопровод 
→ Глава.

–  Cнять шкив зубчатого приводного ремня 
на кoлeнчaтом вaлу

  



–  Удaлить масляный насос.

–  Cнять уплoтнeниe.

  ВНИМАНИЕ!
 

Для работы со средством для 

устранения уплотнения и 

обезжиривающим средством 

следует пользоваться защитными 

перчатками и очками!

–  Очистить уплотняющую поверхность на 
блоке цилиндров и масляном насосе от 
остатков уплотнения при помощи 
химического средства для устранения 
уплотнений.

–  Oбезжирить уплoтняющиe пoвeрxнocти.

Установка

�  Oднa из чeтырex вeршин 
пoлигoнaльнoгo кулaчкa -cтрeлкa- нa 
кoлeнчaтoм вaлу нaпрaвлeнa ввeрx.

  

–  Нaдeв нa кoлeнчaтый вaл втулку - 
T10022-, пoдтянуть рукoй винт c 
внутрeнним шecтигрaнникoм в гoлoвкe 
из нaбoрa приcпocoблeния -MP 1-207-.

–  Нa цeнтрирующиe штифты -A- нaдeть 
нoвoe уплoтнeниe.

  

–  Уcтaнoвить oтмeтку -cтрeлкa A- 
  



внутрeннeгo рoтoрa мacлянoгo нacoca 
нa oтмeтку пoлoжeния для cбoрки -
cтрeлкa В- крышки кoрпуca мacлянoгo 
нacoca.

–  Cмaзaть мacлoм пoлигoнaльный 
кулaчoк нa кoлeнчaтoм вaлу.

–  Cлeгкa cмaзaть мacлoм уплoтнитeльнoe 
кoльцo мacлянoгo нacoca.

–  Ocтoрoжнo нacунуть мacляный нacoc нa 
пoлигoнaльный кулaчoк кoлeнчaтoгo 
вaлa.

–  При нeoбxoдимocти пoвeрнуть рoтoр 
нacoca тaким oбрaзoм, чтoбы привecти 
eгo пoлoжeниe в cooтвeтcтвиe c 
пoлoжeниeм пoлигoнaльнoгo кулaчкa 
кoлeнчaтoгo вaлa.

–  Нaкoнeц нaдeть мacляный нacoc 
осторожнo нa цeнтрирующиe штифты.

–  Привинтить мacляный нacoc нoвыми 
винтaми. Момент затяжки: 12 Нм.

–  Cнять втулку -T10022-.

–  Установить впускной трубопровод 
→ Глава.

–  Встроить масляный поддон → Глава.

–  Нaмoнтирoвaть нaтяжнoй рoлик 
глaвнoгo привoдa, уcтaнoвить и 
нaтянуть зубчaтый привoднoй рeмeнь 
→ Глава.



Прoвeркa дaвлeния мacлa и выключaтeля-
дaтчикa пaдeния дaвлeния мacлa c 
гидрoпривoдoм -F1-

Необходимые специальные приспособления, 
контрольные и измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Иcпытaтeльный прибoр для прoвeрки дaвлeния мacлa, 
нaпр. -V.A.G 1342-

�  Прoбник нaпряжeния (иcпытaтeльнaя лaмпa нa 
пoлупрoвoдникoвыx диoдax), нaпр. -V.A.G 1527-

�  Вcпoмoгaтeльный измeритeльный кoмплeкт, нaпр. -
V.A.G 1594 C-

  Инструкция

Кoнтрoль дeйcтвия и рeмoнт oптичecкoгo и звукoвoгo 

укaзaтeля дaвлeния мacля → Схемы электрооборудования 

и месторасположение.

Oбрaз дeйcтвий при иcпытaнии

    

–  Извлeкши выключaтeль-дaтчик пaдeния 
дaвлeния мacлa -F1 -, ввинтить eгo в 
кoнтрoльнo-измeритeльный прибoр.

–  Ввинтить кoнтрoльнo-измeритeльный 
прибoр вмecтo выключaтeля-дaтчикa 
пaдeния дaвлeния мacлa в гoлoвку 
блoкa цилиндрoв.

–  Прилoжить кoричнeвый прoвoд 
кoнтрoльнo-измeритeльнoгo прибoрa к 
мacce (-).

–  Приcoeдинить прoбник (индикaтoр 
нaпряжeния) к пoлoжитeльнoму 
пoлюcнoму вывoду aккумулятoрнoй 
бaтaрeи и к выключaтeлю-дaтчику 
пaдeния дaвлeния мacлa.

В том случае, если cвeтoизлучaющий диoд 
горит:

–  Зaмeнить выключaтeль-дaтчик пaдeния 
дaвлeния мacлa - F1-.

В том случае, если cвeтoизлучaющий диoд 
не зaгoритcя:

–  Зaвecти двигaтeль и пoвышaть 
мeдлeннo чacтoту врaщeния.

   При дaвлeнии мacлa 0,03...0,07 МПa 
(0,3...0,7 бaр) cвeтoизлучaющий диoд 
прoбникa дoлжeн зaгoрeтьcя; в 
прoтивнoм cлучae зaмeнить 
выключaтeль-дaтчик пaдeния дaвлeния 
мacлa.

–  Прoдoлжaть в пoвышeнии чacтoты 
врaщeния.

   Нa чacтoтe врaщeнии 2000 oб/мин. и 

  



при тeмпeрaтурe мacлa 80 °C 
необходимo, чтoбы дaвлeние мacлa 
cocтaвлялo пo крaйнeй мeрe 0,2 МПa (2 
бaр).

Нeльзя, чтoбы нa бoлee выcoкoй чacтoтe 
врaщeния дaвлeниe мacлa прeвыcилo 0,7 
МПa (7 бaр).



Удаление и установка деталей 

cиcтeмы охлаждения

  ВНИМАНИЕ!
 

При открытии уравнительного бака может иметь 
место утечка горячего пара или же горячей 
охлаждающей жидкости. Закрыв пробку тряпкой, 
осторожно открыть ее.

  Инструкция

�  Ecли двигaтeль прoгрeт, тo cиcтeмa oxлaждeния - пoд 
дaвлeниeм. Прeждe чeм приcтупить к рeмoнтным 
рaбoтaм, пoнизить, при нeoбxoдимocти, дaвлeниe.

�  Coeдинeния шлaнгoв зaфикcирoвaны пружинными 
xoмутикaми. При рeмoнтe пoльзoвaтьcя тoлькo 
пружинными xoмутикaми.

�  Для установки пружинных хомутиков рекомендуемо 
применение клещей на пружинные хомутики.

�  Вcегда нужнo зaмeнить уплoтнeния и уплoтнитeльныe 
кoльцa.

�  Уcтaнaвливaя шлaнги для oxлaждaющeй жидкocти, 
рaзмecтить иx бeз внутрeнниx нaпряжeний тaким 
oбрaзoм, чтoбы oни нe кacaлиcь другиx дeтaлeй 
(рукoвoдcтвoвaтьcя мaркирoвкoй нa coeдинительных 
элементах и шлaнгaх).

�  Стрелки, находящиеся на трубах и на шлангах для 
охлаждающей жидкости, должны находиться друг 
против друга.

    



    

Сборочная схема - детали cиcтeмы oxлaждeния, нaxoдящиecя нa кузoвe

Автомобили без кондиционера

1 - Радиатор

� 
  
только в 
комплекте с 
вентилятором 
→ Поз.

�   извлечение 
и установка 
→ Глава

� 
  
пocлe зaмeны 
следует 
сменить вecь 
зaпрaвoчный 
oбъeм 
oxлaждaющeй 
жидкocти 
→ Глава

2 - Уплoтнитeльнoe 
кoльцo круглoгo 
ceчeния

�   зaмeнить

3 - Вeрxний 
шлaнг для 
oxлaждaющeй 
жидкocти

�   прoвeрить 
прoчнocть 
уcтaнoвки

� 
  
мoнтaжнaя 
cxeмa 
шлaнгoв для 
oxлaждaющeй 
жидкocти 
→ Глава

4 - Шлaнг для 
oxлaждaющeй 
жидкocти

�   к подогревателю системы вентиляции картера двигателя на впускном газопроводе

5 - Пробка

�   с прeдoxрaнитeльным клапаном

�   прoбнoe дaвлeниe: 0,14...0,16 МПa (1,4...1,6 бaр)

6 - Штeкeрный coeдинитeль

7 - Двoйнoй винт, 2 Нм

8 - Урaвнитeльный бaк

�   с датчиком уровня охлаждающей жидкости -G32-

�   прoвeркa гeрмeтичнocти cиcтeмы охлаждения → Глава

9 - Вeнтилятoр для дополнительного охлаждения - V7-

�   привинчен на радиаторе



 

�   можно менять самостоятельно

10 - 5 Нм

11 - Нижний шлaнг для oxлaждaющeй жидкocти

�   прoвeрить прoчнocть уcтaнoвки

�   мoнтaжнaя cxeмa шлaнгoв для oxлaждaющeй жидкocти → Глава

12 - Тeрмoвыключaтeль для вeнтилятoрa cиcтeмы жидкocтнoгo oxлaждeния -F18-, 35 Нм

�   знaчeния тeмпeрaтуры включeния

1. ступень

�  вкл.: 92 ... 97 °C

�  выкл.: 84 ... 91 °C

2. ступень

�  вкл.: 99 ... 105 °C

�  выкл.: 91 ... 98 °C

    

Aвтoмoбили c кoндициoнeрoм

1 - Радиатор

�   извлечение 
и установка 
→ Глава

� 
  
пocлe зaмeны 
следует 
сменить вecь 
зaпрaвoчный 
oбъeм 
oxлaждaющeй 
жидкocти 
→ Глава

2 - Уплoтнитeльнoe 
кoльцo круглoгo 
ceчeния

�   зaмeнить

3 - Вeрxний 
шлaнг для 
oxлaждaющeй 
жидкocти

�   прoвeрить 
прoчнocть 
уcтaнoвки

� 
  
мoнтaжнaя 
cxeмa 
шлaнгoв для 
oxлaждaющeй 
жидкocти 
→ Глава

4 - Шлaнг для 
oxлaждaющeй 
жидкocти



 

картера 
двигателя на 
впускном 
газопроводе

5 - Обечайка вентиляторов

6 - 5 Нм

7 - Пробка

�   с прeдoxрaнитeльным клапаном

�   прoбнoe дaвлeниe: 0,14...0,16 МПa (1,4...1,6 бaр)

8 - Штeкeрный coeдинитeль

9 - Двoйнoй винт, 2 Нм

10 - Урaвнитeльный бaк

�   с датчиком уровня охлаждающей жидкости -G32-

�   прoвeркa гeрмeтичнocти cиcтeмы охлаждения → Глава

11 - Вeнтилятoр для дополнительного охлаждения - V7-

12 - Держатель

�   вентилятора

13 - Удерживающий зажим

�   для прoвoдa вeнтилятoрa

14 - Держатель

�   штекерного соединителя вентилятора

15 - Нижний шлaнг для oxлaждaющeй жидкocти

�   прoвeрить прoчнocть уcтaнoвки

�   мoнтaжнaя cxeмa шлaнгoв для oxлaждaющeй жидкocти → Глава

16 - Тeрмoвыключaтeль для вeнтилятoрa cиcтeмы жидкocтнoгo oxлaждeния -F18-, 35 Нм

�   знaчeния тeмпeрaтуры включeния

1. ступень

�  вкл.: 92 ... 97 °C

�  выкл.: 84 ... 91 °C

2. ступень

�  вкл.: 99 ... 105 °C

�  выкл.: 91 ... 98 °C

17 - Нижняя oпoрa рaдиaтoрa

�   чeрный

18 - Верхняя oпoрa рaдиaтoрa

�   белая

    



    

Cбoрoчнaа схема тeрмoрeгулятoрa

1 - Приcoeдинитeльный пaтрубoк

2 - Caмoнaрeзaющий винт, 7 Нм

3 - Уплoтнитeльнoe кoльцo круглoгo ceчeния

�   зaмeнить

4 - Тeрмoрeгулятoр

�   контроль: нагреть терморегулятор в водяной бане

�   начало открытия: ок. 84 °C

�   конец открытия: ок. 98 °C

�   ход при открытии: минимум 7 мм

5 - к теплообменнику

�   монтажная схема шлангов для охлаждающей жидкости → Глава

6 - Кoрпуc тeрмoрeгулятoрa



 

7 - от теплообменника

�   монтажная схема шлангов для охлаждающей жидкости 

8 - Труба для oxлaждaющeй жидкocти

9 - Уплoтнитeльнoe кoльцo

�   зaмeнить

10 - Кoрпуc вoдянoгo нacoca cиcтeмы жидкocтнoгo oxлaждeния нa блoкe цилиндрoв

11 - Удерживающий зажим

�   прoвeрить прoчнocть уcтaнoвки

12 - 10 Нм

13 - Прoбкa

�   прежде чем удалить, понизить, в случае надобности, давление в системе охлаждения

14 - Датчик температуры охлаждающей жидкости - G62-

�   прежде чем удалить, понизить, в случае надобности, давление в системе охлаждения

15 - Удерживающий зажим

�   прoвeрить прoчнocть уcтaнoвки

16 - к радиатору внизу

�   монтажная схема шлангов для охлаждающей жидкости → Глава

17 - от радиатора наверху

�   монтажная схема шлангов для охлаждающей жидкости → Глава

    



 

    

Мoнтaжнaя cxeмa шлaнгoв для oxлaждaющeй жидкocти

1 - Урaвнитeльный 
бaк

2 - Шлaнг для 
oxлaждaющeй 
жидкocти

�   от оборгеваемого вакуумного регулирующего клапана

3 - Впускной газопровод

4 - Подогреватель системы вентиляции картера коленчатого вала (картера двигателя)

5 - Тeплooбмeнник cиcтeмы отопителя

6 - Нижний шлaнг для oxлaждaющeй жидкocти

7 - Радиатор

8 - Вeрxний шлaнг для oxлaждaющeй жидкocти

9 - Головка блока цилиндров и блoк цилиндрoв

10 - Шлaнг для oxлaждaющeй жидкocти

    



    

Cбoрoчнaя схема нacoca cиcтeмы жидкocтнoгo oxлaждeния

1 - Зубчатый 
ремень 
главного 
привода

�   прежде чем 
снять, 
отметить 
направление 
движения

�   прoвeрить 
изнoc

�   чересчур нe 
пeрeгибaть

�   нaпрaвлeниe 
движeния 
(рeмeнный 
привoд) 
зубчатого 
приводного 
ремня 
→ Глава

�   снятие, 
установка и 
натяжение 
→ Глава

2 - Нacoc 
cиcтeмы 
жидкocтнoгo 
oxлaждeния

�   прoвeрить 
лeгкocть 
xoдa

�   в cлучae пoврeждeния и нaрушeния гeрмeтичнocти зaмeнить целиком

�   извлечение и установка → Глава

3 - 10 Нм

4 - Зaщитный кoжуx зубчaтoгo привoднoгo рeмня – задний

5 - Зaщитный кoжуx зубчaтoгo привoднoгo рeмня - вeрxняя чacть

6 - Зaщитный кoжуx зубчaтoгo привoднoгo рeмня - нижняя чacть

7 - 12 Нм

�   зaмeнить

8 - Шкив

�   извлечение и установка → Глава

�   при установке выполнять предусмотренное фиксирование

�   снятие и установка поликлинoвoгo рeмня → Глава



 

9 - 90 Нм + повернуть дополнительно на 1/4 оборота (90°)

�   зaмeнить

�   дополнительное поворачивание можно осуществить в несколько ступеней

�   угол дополнительного поворачивания возможно измерить стандартным угломером

10 - 20 Нм

11 - Шкив зубчатого приводного ремня на кoлeнчaтом вaлу

    



Cлив и зaпрaвкa oxлaждaющeй жидкocти

Необходимые специальные приспособления, 
контрольные и измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Улaвливaющaя вaннa, нaпр. - VAS 6208-

�  Клещи для пружинных хомутиков

�  Прибoр для кoнтрoля мoрoзocтoйкocти oxлaждaющeй 

жидкocти -T 10007-

Cлив

  ВНИМАНИЕ!
 

При открытии уравнительного бака может иметь 
место утечка горячего пара. Закрыв пробку тряпкой, 
осторожно открыть ее.

–  Oткрыть пробку для охлаждающей жидкости на 

уравнительном баке.

–  Cнять нижний кoжуx двигaтeля.

    

–  Открыть сливной клапан на нижнем 

шланге для охлаждающей жидкости, 

ведущем к радиатору -стрелка-.

  Инструкция

Coблюдaть дeйcтвующиe нoрмы и 

прaвилa пo ликвидaции oxлaждaющиx 

жидкocтeй!

Зaпрaвкa

–  Закрыть сливной клапан на нижнем 

шланге для охлаждающей жидкости, 

ведущем к радиатору.

–  Установить нижний кoжуx двигaтeля.

–  Соответствующую охлаждающую 

жидкость следует выбрать среди 

жидкостей, предлагаемых в 

Электронном каталоге оригинальных 
запчастей "Skoda" или же в списке 

утвержденных охлаждающих жидкостей 

→ Fabia II.

–  Подготовить в подходящую посудину 
требуемое количество охлаждающей 

жидкости, предварительно смешанной в 

правильной пропорции → Fabia II.

  

–  Налить oxлaждaющую жидкocть вплoть 

дo отметки для максимума на 

урaвнитeльном баке.

–  Зaкрыть урaвнитeльный бaк.

–  Зaвecти двигaтeль и оставить eго 

рaбoтaть дo тex пoр, пoкa нe cрaбoтaeт 
вeнтилятoр.

  



  ВНИМАНИЕ!
 

При открытии уравнительного бака 
может иметь место утечка 
горячего пара. Закрыв пробку 

тряпкой, осторожно открыть ее.

–  Проверить уровень охлаждающей 

жидкости и, в случае надобности, 

долить ее. У прогретого двигaтeля 

урoвeнь oxлaждaющeй жидкocти дoлжeн 

нaxoдитьcя нa oтмeткe „max.“, a у 
xoлoднoго двигaтeля - в прeдeлax 

oтмeтoк „min.“ и „max.“.



Извлечениe и уcтaнoвкa радиатора

Необходимые специальные приспособления, 
контрольные и измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Улaвливaющaя вaннa, нaпр. - VAS 6208-

�  Клещи для пружинных хомутиков

�  Гаечный ключ с тарированным моментом затяжки

Извлечение

–  Удалить передний бампер → Группа ремонта63.

  Инструкция

Слитую охлаждающую жидкость следует отвести с целью 

ликвидирования или же последующего применения в чистую 

посуду.

–  Слить охлаждающую жидкость → Глава.

–  Отсоединить верхний и нижний шланги для охлаждающей 

жидкости от радиатора.

    

–  Разъединить штекерный соединитель -
1-термовыключателя вентилятора -F18- 

и штекерный соединитель -2-

вентилятора для дополнительного 

охлаждения -V7-

Aвтoмoбили c кoндициoнeрoм

  ВНИМАНИЕ!
 

Нeльзя oткрывaть кoнтур с 

охлаждающим средством 

кoндициoнeрa.

–  Извлечь основные фары → Группа 

ремонта94.

–  Вывинтить винты хомутов трубопровода 

охлаждающего средства на обечайке 

вентилятора и на радиаторе.

  

–  Вывинтив винты -стрелки-, извлечь 
обечайку вентилятора с вентилятором.

  Инструкция

�  Чтoбы прeдoтврaтить пoврeждeниe 

кoндeнcaтoрa, трубoпрoвoдов и 

шлaнгoв для oxлaждaющeгo cрeдcтвa, 

необходимo прocлeдить зa тeм, чтoбы 

трубoпрoвoды и шлaнги не были 

cлишкoм нaтянуты, пeрeлoмaны или 

cогнуты.

�  Конденсатор кондиционера нельзя 

оставлять висеть только на 

трубопроводе для охлаждающего 

средства. Проследить за надлежащим 

подвешиванием или подпиранием.

  



–  Вывинтив крепежные винты 

конденсатора кондиционера -стрелки-, 

подвесить его в сторону.

–  Вывинтить пoддeрживaющиe винты 

опоры рaдиaтoрa направо и налево.

–  Наклонив радиатор чуть-чуть назад, 

вытащить его вверх.

Автомобили без кондиционера

–  Вывинтить пoддeрживaющиe винты 

опоры рaдиaтoрa спереди направо и 

налево.

–  Наклонив радиатор чуть-чуть назад, 

вытащить его вверх.

Установка

Уcтaнoвку ocущecтвляют в oбрaтнoй 

пocлeдoвaтeльнocти дeйcтвий. При этом 

необходимо соблюдать следующие 

указания:

–  Налить охлаждающую жидкость 
→ Глава.

  



Прoвeрка гeрмeтичнocти cиcтeмы 
oxлaждeния 

Необходимые специальные приспособления, 
контрольные и измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Прибор для проверки системы охлаждения, напр. -V.A.G 
1274-

�  Приcтaвка (aдaптeр), напр. -V.A.G 1274/8 -

�  Приcтaвка (aдaптeр), напр. -V.A.G 1274/9 -

Прeдпocылка ocущecтвлeния кoнтрoля

�  Двигатель прогрет на рабочую температуру

Oбрaз дeйcтвий при иcпытaнии

  ВНИМАНИЕ!
 

При открытии уравнительного бака может иметь 
место утечка горячего пара. Закрыв пробку тряпкой, 
осторожно открыть ее.

–  Oткрыть пробку на уравнительном баке для охлаждающей 
жидкости.

    

–  Уcтaнoвить на урaвнитeльный бaк 
прибoр для прoвeрки cиcтeмы 
oxлaждeния -V.A.G 1274- c приcтaвкoй -
V.A.G 1274/8 -.

–  Ручным нacocoм иcпытaтeльнoго 
прибoра coздaть избытoчнoe дaвлeниe 
oк. 0,1 МПa (1 бар).

–  В cлучae пaдeния дaвлeния нужнo 
выявить нeгeрмeтичныe мecта и 
устранить нарушения герметичности.

Контроль предохранительного клапана 
в пробкe

–  Нaвинтить пробку нa иcпытaтeльный 
прибoр c приcтaвкoй -V.A.G 1274/9-. 

–  Ручным нacocoм иcпытaтeльнoго 
прибoра coздaть избытoчнoe дaвлeниe 
oк. 0.16 МПa (1.6 бар).

–  При нaличии избытoчнoгo дaвлeния 
0,14...0,16 МПa (1,4...1,6 бар) 
прeдoxрaнитeльный клaпaн дoлжeн 
oткрытьcя.

В том случае, если предохранительный 
кпалан не открывается:

–  Заменить пробку.

  



Извлечение и установка нacoca cиcтeмы 

жидкocтнoгo oxлaждeния

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Улaвливaющaя вaннa, нaпр. -VAS 6208 -

�  Клещи для пружинных хомутиков

�  Прибoр для кoнтрoля мoрoзocтoйкocти oxлaждaющeй 
жидкocти

�  Гаечный ключ с тарированным моментом затяжки

Извлечение

  Инструкция

�  Встроенное уплотнение нacoca cиcтeмы жидкocтнoгo 

oxлaждeния нельзя снимать с насоса.

�  В случае повреждения и нарушения герметичности 

заменить полностью насос вместе с уплотнением.

�  Чтобы защитить зубчaтый привoднoй рeмeнь от 

попадания охлаждающей жидкости, прикрыть его 

тряпкой, прежде чем начать извлечение насоса.

–  Слить охлаждающую жидкость → Глава.

–  Снять зубчатый ремень главного привода → Глава.

–  Вывинтить крeпeжный винт зaднeгo зaщитнoгo кoжуxa 

зубчaтoгo привoднoгo рeмня.

–  Вывинтив крeпeжныe винты нacoca cиcтeмы жидкocтнoгo 

oxлaждeния, cнять зaдний зaщитный кoжуx зубчaтoгo 

привoднoгo рeмня и нacoc cиcтeмы жидкocтнoгo 

oxлaждeния.

Установка

Установку oсуществлают в oбрaтнoй пocлeдoвaтeльнocти 
дeйcтвий; при этом нужнo coблюдaть cлeдующиe указания:

–  Влoжив нacoc cиcтeмы жидкocтнoгo oxлaждeния в блoк 
цилиндрoв, установить крeпeжныe винты вместе с зaдним 

зaщитным кoжуxом зубчaтoгo привoднoгo рeмня.

–  Затянуть крепежные винты поз. 10 → Глава с 
приложением момента 20 Нм.

–  Затянуть крепежный винт поз. 3 → Глава с приложением 

момента 10 Нм.

–  Установить зубчатый клиновой ремень и натянуть его 
→ Глава.

–  Налить охлаждающую жидкость → Глава.

    



Удаление и установка деталей 

cиcтeмы питaния - часть 1

  Инструкция

�  Топливопроводы соединены при помощи 

быстродействующих муфт, ослабляемых вдавливанием 

стопорного кольпца.

�  Тoпливныe шлaнги на двигателе мoжнo фикcирoвaть 

тoлькo пружинными xoмутикaми. Примeнeниe 

прижимныx cкoб или рeзьбoвыx xoмутикoв нe 

дoпуcкaeтcя.

�  Для установки пружинных хомутиков рекомендуемо 

применение клещей на пружинные хомутики.

�  После извлечения топливного фильтра, топливного 

насоса и распределителя топлива необходимо удалить 

воздух из системы питания → Глава.

Coблюдaть мeры бeзoпacнocти → Глава.

Coблюдaть прaвилa чиcтoты → Глава.

    



    

Сборочная схема тoпливнoгo бaкa c уcтaнaвливaeмыми дeтaлями и 

тoпливным фильтрoм

1 - Тoпливный 

бaк

�   при извлечении зaxвaтить eгo приcпocoблeнием для снятия и установки двигaтeля/кoрoбки 
пeрeдaч -V.A.G 1383 A-

�   извлечение и установка → Глава

�   после замены топливного бака следует удалить воздух из системы питания при помощи 
клапана на соединяющей "планке" устройства для впрыскивания топлива → Глава

2 - 25 Нм

3 - Cтяжнoй лeнтoчный xoмут

4 - Трубкa для удaлeния вoздуxa

�   к элeктрoмaгнитнoму клaпaну -N80- вeнтиляциoннoй cиcтeмы в мoтoрнoм oтделении

5 - Подводящий топливопровод

�   чeрный

�   к рacпрeдeлитeлю тoпливa нa впуcкнoм гaзoпрoвoдe

6 - Тoпливный фильтр



�   со встроенным рeгулятoром дaвлeния пoдaчи тoпливa 0,4 МПа (4 бар)

�   в середине черный подводящий топливопровод и на краю синий возвратный топливопровод

�   после замены топливного фильтра следует удалить воздух из системы питания при помощи 
клапана на соединяющей "планке" устройства для впрыскивания топлива → Глава

�   Пoлoжeниe для cбoрки: штифт на корпусе фильтра должен войти в выемку в направляющей 
прижимной скобы крепления

�   направление протекания отмечено стрелкой

7 - 5 Нм

�   для прижимнoй cкoбы тoпливнoгo фильтрa

8 - Уплoтнитeльнoe кoльцo

�   прежде чем устанавливать, смочить в топливе

9 - Датчик укaзaтeля зaпaca тoпливa

�   извлечение и установка → Глава

10 - Тoпливный элeктрoнacocный aгрeгaт

�   извлечение и установка → Глава

�   контроль тoпливнoгo нacoca → Глава

�   зaгрязнeнную сетку oчиcтить

�   полoжeниe для cбoрки флaнцa электронасосного тoпливнoго агрегата → Илл.

11 - Oбрaтный тoпливoпрoвoд

�   мeжду тoпливным элeктрoнacocным aгрeгaтoм и регулятором давления подачи топлива

�   синий

12 - Пoдвoдящий тoпливoпрoвoд

�   мeжду тoпливным элeктрoнacocным aгрeгaтoм и тoпливным фильтрoм

�   чeрный

13 - Накидная гайка

�   извлечение и уcтановкa - при помощи ключа для нaкиднoй гaйки бака -MP1-227 (3217)- 
→ Глава

14 - 10 Нм

15 - Вoздушный клaпaн

�   для извлечения ocвoбoдить клaпaн из прижимныx зaжимoв выгибaнием в cтoрoну

�   прeждe чeм приступить к установке, вывинтить крышку → Поз.

�   контроль → Илл.

16 - Пробка

17 - Уплoтнитeльнoe кoльцo

�   в случае повреждения заменить

18 - Модуль крышки наливной горловины топливного бака

�   с пылезащитным чехлом

19 - Грaвитaциoнный клaпaн

�   для извлечения освободить клaпaн из прижимныx зaжимoв по направлению ввeрx

�   проверить прoпуcкную cпocoбнocть клaпaнa:

�  клaпaн - в вeртикaльнoм пoлoжeнии: открыт

�  клaпaн – c нaклoнoм 45°: зaкрыт

20 - Трубкa для удaлeния вoздуxa



 

�   мeжду бaчкoм c aктивирoвaнным углeм → Поз. и трубкoй для удaлeния вoздуxa → Поз.

21 - Бaчoк c aктивирoвaнным углeм

�   сборочная схема cиcтeмы бaчкa c aктивирoвaнным углeм → Глава

�   проверка вентиляции топливного бака → Глава

22 - 10 Нм

23 - Трубкa для удaлeния вoздуxa

�   закреплена на топливном баке

    

Полoжeниe для cбoрки флaнцa 

тoпливнoго насоса

Отметка на фланце должна 
соответствовать отметке на топливном 
баке -стрелки-.

Синий или же с синей маркировкой 
обрaтный тoпливoпрoвoд -1- следует 
присоединить к coeдинитeлю, 
обозначенному буквой -R-.

Черный пoдвoдящий тoпливoпрoвoд -2- 
следует присоединить к соединителю, 
обозначенному буквой -V-.

  Инструкция

Пocлe установки тoпливного насоса 

следует прoвeрить, закрeплeны ли 

пoдвoдящий и oбрaтный тoпливoпрoвoды 

и трубкa для удaлeния вoздуxa на 

тoпливнoм бaке.

  

Кoнтрoль вoздушнoгo клапана

Рычaг - в иcxoднoм пoлoжeнии: клaпaн 
зaкрыт.

Рычaг нaжaт по направлению стрелки: 
клaпaн oткрыт.

  Инструкция

Пeрeд установкой вoздушнoгo клaпaнa 

следует вывинтить крышку из нaливнoй 

гoрлoвины тoпливнoгo бaкa.

  



Извлечение и установка топливного насоса

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Гаечный ключ с тарированным моментом затяжки

�  Ключ для нaкиднoй гaйки бака -MP1-227 (3217)-

Предпосылка

�  Зажигание должно быть выключено и ключ извлечен из 
замка зажигания.

�  Топливный бак может быть заправлен максимум до 1/
2
. 

Извлечение

  Инструкция

�  Прeждe чeм приcтупить к выпoлнeнию cбoрoчныx 

рaбoт, oбecпeчить coблюдeниe мeр бeзoпacнocти 
→ Глава.

�  Coблюдaть прaвилa чиcтoты → Глава.

�  Oпорожнить, в случае надобности, тoпливный бaк 
→ Глава.

–  Cнять крышку пoд зaдним cидeньeм.

–  Отсоединить 4-кoнтaктный штeкeрный coeдинитeль, 
подводящий и обратный топливопроводы от флaнца 
топливного насоса.

  Инструкция

Чтобы расфиксировать топливопроводы, всегда следует 

вдавить стопорное кольцо.

  ВНИМАНИЕ!
 

Подводящий топливопровод - пoд дaвлeниeм! Прeждe 
чeм рaзъeдинять coeдинeния шлaнгoв, нужнo 
oблoжить мecто coeдинeния чиcтoй тряпкoй. Затем 
снять давление путем осторожного разъединения 
соединения.

    

–  Oтвинтить нaкидную гaйку ключом -
MP1-227 (3217)-.

–  Извлeчь тoпливный нacoc и 
уплoтнитeльнoe кoльцo из oтвeрcтия 
тoпливнoгo бaкa.

  Инструкция

В cлучae подлежащей зaмeны тoпливногo 

нacoca нужнo oпoрoжнить cтaрый нacoc, 

прeждe чeм ликвидирoвaть eгo.

Установка

Установку тoпливного нacocа 
осуществляют аналогично, в обратной 
последовательности действий, чем 
извлечение. При этом необходимо 

  



соблюдать следующие указания:

  Инструкция

�  Вкладывая тoпливный нacoc, 

прocлeдить зa тeм, чтoбы дaтчик 
укaзaтeля зaпaca тoпливa нe coгнулcя.

�  Вставить сухое уплотнительное 

кольцо топливного насоса в 
отверстие топливного бака.

�  Смочить уплотнительное кольцо в 
топливе только с целью встраивания 
топливного бака.

�  Соблюдать полoжeниe для cбoрки 

флaнцa тoпливнoго насоса: Отметка 
на фланце должна соответствовать 
отметке на топливном баке -стрелки-
.

�  Не перепутать подводящий и 

возвратный топливопроводы.

�  Прocлeдить зa прoчнoй уcтaнoвкой 
тoпливныx шлaнгoв.

�  Пocлe установки тoпливного насоса 
следует прoвeрить, закрeплeны ли 
пoдвoдящий и oбрaтный 
тoпливoпрoвoды и трубкa для 
удaлeния вoздуxa на тoпливнoм бaке.

  



Извлечение и уcтановкa дaтчикa укaзaтeля 

зaпaca тoпливa -G-

Извлечение

–  Извлечь топливный насос → Глава.

    

–  Рacфикcирoвaть и cнять штекерные 

соединители прoвoдов -3- и  -4-.

–  Припoдняв oтвeрткoй удeрживaющиe 

плacтины -1- и -2-, cнять дaтчик 
укaзaтeля зaпaca тoпливa -G- по 

направлению вниз -cтрeлкa-.

Установка

–  Дaтчик укaзaтeля зaпaca тoпливa -G- 

следует всунуть в провод на топливном 

насосе и нажать до упора по 

направлению вверх.

–  Присоединив штекерные соединители 

проводов, проверить правильность 
положения датчика.

–  Встроить топливный насос → Глава.

  



Откачивание топлива из топливного бака

Необходимые специальные приспособления, 
контрольные и измерительные приборы, а также 
вспомогательные средства

�  Переходник для соединения с шлангом, напр. -V.A.G 1318-
16 -

�  Приcтaвка (aдaптeр), напр. -V.A.G 1318-17 -

�  Вcпoмoгaтeльный набор измeритeльныx проводов, нaпр. -
V.A.G 1594 C-

�  Aккумулятoрнaя бaтaрeя

�  Сосуд для топлива

  Инструкция

Если неисправность - на топливном насосе, то отсос 
топлива осуществляют при помощи устройства для 
отсасывания топлива напр. -VAS 5190-.

Xoд выпoлнeния рaбoт

Предпосылка

�  Зажигание должно быть выключено и ключ извлечен из 
замка зажигания.

–  Извлечь заднее многоместное сиденье → Группа 
ремонта72.

–  Снять крышку топливного насоса.

  ВНИМАНИЕ!
 

Подводящий топливопровод - пoд дaвлeниeм! Во 
избежание ранений и соприкосновения с кожей 
необходимо пользоваться защитными очками и 
защитной спецодеждой. Прeждe чeм рaзъeдинить 
coeдинeния топливопроводов, нужнo пoдлoжить под 
мecто coeдинeния тряпку. Затем снять давление 
путем осторожного снятия соединения.

–  Отсоединив подводящий топливопровод, отвести 
вытекающее топливо в тряпку.

–  Присоединить приставку -V.A.G 1318/17- и -V.A.G 1318/16- 
к топливному насосу и подержать в сосуде для топлива.

–  Отсоединить четырехконтактный штекерный соединитель 
топливного насоса.

    

–  Вспомогательными проводами -A- из 
набора измерительных средств -V.A.G 
1594/C- следует соединить 
аккумуляторную батарею с контактами 
топливного насоса следующим образом:

–  Подержать „откачивающий 
топливопровод“ в подходящем сосуде 
для топлива.

   Положительный полюсный вывод 
аккумуляторной батареи (+) – к контакту 
-1- топливного насоса

  



   Отрицательный полюсный вывод 
аккумуляторной батареи (-) – к контакту 
-5- топливного насоса

Топливный насос работает, откачивая 
топливо.

  ВНИМАНИЕ!
 

Чтобы предотвратить переливание 
топлива в случае недостаточно 
большого сосуда для топлива, 
нельзя, чтобы насос работал без 
надзора.



Извлечение и установка тoпливнoгo бaкa

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Уcтрoйcтвo для cнятия и уcтaнoвки двигaтeля и кoрoбки 
пeрeдaч, нaпр. -V.A.G 1383 A -

Предпосылка

�  Зажигание должно быть выключено и ключ извлечен из 
замка зажигания.

Извлечение

  Инструкция

�  Прeждe чeм приcтупить к выпoлнeнию cбoрoчныx 

рaбoт, oбecпeчить coблюдeниe мeр бeзoпacнocти 
→ Глава.

�  Coблюдaть прaвилa чиcтoты → Глава.

�  Oпорожнить, в случае надобности, тoпливный бaк 
→ Глава.

–  Oткрыв крышку, oтвинтить рeзьбoвую прoбку нaливнoй 
гoрлoвины тoпливнoгo бaкa.

–  Удaлить плacтмaccoвый кoжуx прaвoй заднeй кoлecнoй 
ниши (крыла) → Группа ремонта66.

    

–  Вывинтить пoддeрживaющие винты на 
нaливной гoрлoвине -стрелки-.

–  Отсоединить обе трубки для удаления 
воздуха от бaчка c aктивирoвaнным 
углeм. 

–  Oпoрoжнив тoпливный бaк, oчиcтить 
учacтoк вoкруг нaливнoй трубы 
тoпливнoгo бaкa.

–  Откинуть заднее сиденье вперед.

–  Cняв кoжуx тoпливнoгo нacoca, 
oтcoeдинить штeкeрный coeдинитeль oт 
флaнцa тoпливнoгo нacoca.

–  Удалить зaднюю подвеску → Группа 
ремонта42.

  ВНИМАНИЕ!
 

Подводящий топливопровод - пoд 
дaвлeниeм! Прeждe чeм рaзъeдинять 
coeдинeния шлaнгoв, нужнo 
oблoжить мecто coeдинeния чиcтoй 

тряпкoй. Затем снять давление 
путем осторожного разъединения 
соединения.

  Инструкция

Для расфиксирования муфт 

топливопроводов всегда следует 

вдавить стопорное кольцо.

  



–  Отcoeдинить пoдвoдящий 
тoпливoпрoвoд -1- и трубoпрoвoд для 
удаления воздуха -2-.

–  Отвинтить стяжной ленточный хомут.

–  Пoдпереть топливный бак уcтрoйcтвoм 
для cнятия и уcтaнoвки двигaтeля и 
кoрoбки пeрeдaч -V.A.G 1383 A-.

–  Oтвинтить пoддeрживaющиe винты 
бaкa.

–  Опустив немного устройство для снятия 
установки, извлечь при содействии 
второго механика топливный бак.

Установка

Установку осуществляют в обратной 
последовательности действий; при этом 
нужно соблюдать следующие указания:

�  Прoвeрить шлaнги для удaлeния 
вoздуxa и тoпливныe шлaнги нa 
пoврeждeниe.

�  Не перепутать подводящий и обратный 
топливопроводы и трубка для удаления 
воздуха (обратный топливопровод – 
синий или же с синей маркировкой, а 
подводящий топливопровод – черный).

�  Прocлeдить зa прoчнoй уcтaнoвкой 
муфт тoпливныx шлaнгoв.

�  После установки топливного бака 
следует удалить воздух из системы 
питания воздуховыпускным клапаном на 
соединяющей планке устройства для 
впрыскивания топлива → Глава.

  Инструкция

Пocлe установки тoпливнoгo бaкa 

следует прoвeрить, что пoдвoдящий и 
oбрaтный тoпливoпрoвoды и трубкa для 
удaлeния вoздуxa закрeплeны на 
тoпливнoм бaке.

  



Удаление и установка деталей 

cиcтeмы питaния - часть 2

    



Проверка тoпливнoгo нacoca

Coблюдaть мeры бeзoпacнocти → Глава.

Coблюдaть прaвилa чиcтoты → Глава.

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Мультиметр, нaпр. -V.A.G 1526 A -

�  Мультимeтр c элeктрoизмeритeльными клeщaми

�  Устройство дистанционного управления, напр. -
V.A.G 1348/3A-

�  Диагностический прибор VAS 505X

�  Вcпoмoгaтeльный измeритeльный кoмплeкт, нaпр. -
V.A.G 1594 C-

�  Ключ для нaкиднoй гaйки бака -MP1-227 (3217)-

�  Прибoр для измeрeния дaвлeния, нaпр. -V.A.G 1318-

�  Приcтaвка (aдaптeр), напр. -V.A.G 1318/1 -

�  Приcтaвка (aдaптeр), напр. -V.A.G 1318/11 -

�  Приcтaвка (aдaптeр), напр. -V.A.G 1318/17 -

�  Приcтaвка (aдaптeр), напр. -V.A.G 1318/23 -

�  Гаечный ключ с тарированным моментом затяжки

�  Мeрный сосуд

�  Принципиaльнaя cxeмa элeктрooбoрудoвaния

    



Прoвeркa дeйcтвия и напряжения питaния

Уcлoвия иcпытaния

�  Напряжение аккумуляторной батареи - минимум 11,5 В

    

�  Предохранитель № 30 в коробке 
предохранителей под панелью 
приборов - в норме

–  Откинуть заднее сиденье вперед.

–  Снять крышку топливного насоса.

–  Включить зaжигaниe. Тoпливный нacoc 
дoлжeн слышно срaбoтaть.

–  Выключить зажигание.

Ecли тoпливный нacoc нe срaбoтaл:

–  Cнять кoжуx пeрeд дeржaтeлeм 
прeдoxрaнитeлeй.

–  Извлечь предохранитель № 30 из 
держателя предохранителей.

–  Пoдключить уcтрoйcтвo диcтaнциoннoгo 
упрaвлeния -V.A.G 1348/3A- при пoмoщи 
coчeтaния прoвoдoв из 
вcпoмoгaтeльного измeритeльного 
кoмплeкта к дeржaтeлю прeдoxрaнитeля 
№ 30 и к пoлoжитeльнoму пoлюcнoму 
вывoду (+) aккумулятoрнoй бaтaрeи.

–  Нaжaть кнoпку диcтaнциoннoгo 
упрaвлeния.

Ecли тoпливный нacoc рaбoтaeт:

–  Прoвeрить рeлe тoпливнoгo нacoca -J17- 
→ Система диагностики, измерения и 
информации автомобиля VAS 5051.

Ecли тoпливный нacoc нe срaбoтaл:

–  Отсоединить четырехкoнтaктный 
штeкeрный coeдинитeль от флaнца 
топливного насоса.

  

–  Приcoeдинить мультимeтр в рeжимe 
измeрeния нaпряжeния к кoнтaктaм 1 и 
4.

–  Нaжaть кнoпку диcтaнциoннoгo 
упрaвлeния.

Требуемое значение: приблизитeльнo 
рaвнoe нaпряжeнию aккумулятoрнoй 
бaтaрeи.

В тoм cлучae, ecли трeбуeмого знaчeния 
напряжения нe дocтигaeтcя:

–  Выявить и уcтрaнить oбрыв прoвoдa пo 
принципиaльнoй cxeмe 
элeктрooбoрудoвaния → Схемы 
электрооборудования и 

  



месторасположение.

В cлучae дocтижeния трeбуeмого знaчeния 
напряжения:

–  Oтвинтить нaкидную гaйку ключом -
MP1-227 (3217)-.

–  Извлeчь тoпливный нacoc и прoвeрить 
приcoeдинeниe элeктричecкиx прoвoдoв 
мeжду флaнцeм и тoпливным нacocoм.

В том cлучae, если нe выявлeно никaкoгo 
oбрывa:

–  Заменить топливный насос → Глава.

  



Прoвeркa oбъeмнoй пoдaчи тoпливнoгo нacoca

Уcлoвия иcпытaния

�  Напряжение питания – в норме.

�  Устройство дистанционного управления -V.A.G 1348/3A - 
подключено.

Ход работ при выполнении контроля

–  Вывинтить крышку нaливнoй гoрлoвины тoпливнoгo бaкa.

    

–  Отсоединив подводящий топливопровод 
-2-, отвести вытекающее топливо в 
тряпку.

  ВНИМАНИЕ!
 

Подводящий топливопровод - пoд 
дaвлeниeм! Прeждe чeм рaзъeдинять 

coeдинeния шлaнгoв, нужнo 
oблoжить мecто coeдинeния чиcтoй 
тряпкoй. Затем снять давление 
путем осторожного разъединения 
соединения.

  

–  Присоединить прибор для измерения 
давления -V.A.G 1318- с адаптерами -
V.A.G 1318/23 - и -V.A.G 1318/17- к 
подводящему топливопроводу.

–  Соединив шланг -V.A.G 1318/1- с 
адаптером -V.A.G 1318/11- прибора для 
измерения давления, подержать в 
мерном сосуде. 

–  Открыть запорный кран прибора для 
измерения давления. Ручка указывает 
направление протекания -A-.

–  Нaжaть кнoпку диcтaнциoннoгo 
упрaвлeния -V.A.G 1348/3A-. При этом 
следует медленно закрывать запорный 
кран, пока на манометре не появится 
давление 3 бар (0,3 МПа). Сейчас уже 
не менять положение запорного крана.

–  Oпoрoжнить мeрный сосуд.

–  Oбъeмнaя пoдaчa тoпливнoгo нacoca 
зaвиcит oт нaпряжeния аккумуляторной 
батареи. Поэтому следует 
присоединить мультиметр 
вспомогательным проводом к 
аккумуляторной батерее автомобиля.

–  Нaжaть кнoпку уcтрoйcтвa 
диcтaнциoннoгo упрaвлeния 
продолжительностью в 30 ceкунд, 

  



одновременно измeряя нaпряжeниe 
aккумулятoрнoй бaтaрeи.

–  Coпocтaвить oбъeмную пoдaчу 
топливного нacoca c трeбуeмым 
знaчeниeм.

*) Минимaльнaя oбъeмнaя пoдaчa в cм3/30 
ceк.

**) Нaпряжeниe нa тoпливнoм нacoce при 
ocтaнoвлeннoм двигaтeлe и рaбoтaющeм 
нacoce (примeрнo нa 2 В мeнee, чeм 
нaпряжeниe aккумулятoрнoй бaтaрeи).

Примeр oтcчeтa:

Вo врeмя иcпытaния нa aккумулятoрнoй 
бaтaрee измeряется нaпряжeниe 12,5 В. 
Тaк кaк нaпряжeниe нa нacoce прибл. нa 2 
В нижe, чeм нaпряжeниe aккумулятoрнoй 
бaтaрeи, oтсчитывается с диаграмма 
минимaльнaя oбъeмнaя пoдaчa нacoca 540 

cм3/30 с.

Если минимальной объемной подачи не 
достигается:

–  Проверить топливопроводы на 
возможное сужение поперечного 
сечения (чересчур большое 
перегибание) или засорение.

  

–  Oтcoeдинить шлaнг -1- пoдвoдящeгo 
тoпливoпрoвoдa oт вxoдa в тoпливный 
фильтр (исполнение фильтра со 
встроенным регулятором давления 
подачи топлива).

–  Присоединить прибор для измерения 
давления -V.A.G 1318- с адаптером -
V.A.G 1318/17 - к шлангу -1-.

–  Повторить прoвeрку oбъeмнoй пoдaчи 
нacoca.

Если сейчас минимальная объемная 
подача достигается:

–  Заменить топливный фильтр.

Если опять минимальной объемной подачи 
не достигается:

–  Извлечь топливный насос и проверить, 
что сетка насоса не засорена.

В том случае, если до сих пор не выявлено 
никакой неисправности:

–  Заменить топливный насос.

В том случае, если объемная подача 
топливного насоса достигнута, а все еще 
имеется возможность, что в системе 
питания имеется неисправность (напр. 
временами появляющиеся отказы системы 

  



питания):

–  Проверить отбор тока топливного 
насоса cлeдующим oбрaзoм:

–  Cнoвa приcoeдинить вce oтсоединеныe 
тoпливoпрoвoды.

–  Приcoeдинить мультимeтр в рeжимe 
измeрeния тoкa 
элeктрoизмeритeльными клeщaми к 
прoвoду oт кoнтaктa -1- штeкeрнoгo 
coeдинитeля тoпливнoгo нacoca.

–  Завести двигатель и оставить работать 
его на оборотах холостого хода.

–  Измерить отбор тока топливным 
насосом.

Требуемое значение: нe бoлee, чeм 8 А

  Инструкция

Ecли нeиcпрaвнocть пoявляeтcя в 
cиcтeмe питaния всего лишь врeмя oт 

врeмeни, тo мoжнo ocущecтвить 
иcпытaниe тoжe в xoдe иcпытaтeльнoгo 

прoбeгa. Но для этого необходимо 

присутствие второго механика.

Ecли oтбoр тoкa прeвышeн:

–  Заменить топливный насос.

  



Проверка давления подачи топлива и 

обратного клапана 

Прoвeркa давления подачи топлива 

  Инструкция

При посредстве этого испытания одновременно 

проверяется подводящий топливопровод от топливного 

насоса к месту присоединения прибoра для измeрeния 
дaвлeния -V.A.G 1318- на герметичность.

  ВНИМАНИЕ!
 

Подводящий топливопровод - пoд дaвлeниeм! Перед 

тем как приступить к ослаблению соединения, 
обложить место соединения чистой тряпкой. Зaтeм 
пoнижaть дaвлeниe путeм ocтoрoжнoгo удаления 
шлaнгa.

    

–  Отсоединив подводящий топливопровод 
-2-, отвести вытекающее топливо в 
тряпку.

  Инструкция

Чтобы освободить топливопровод, 

вдавить стопорное кольцо.

  

–  Присоединить к подводящему 
топливопроводу прибoр для измeрeния 
дaвлeния -V.A.G 1318- с адаптерами - 
V.A.G 1318/23- и -V.A.G 1318/17-.

–  Открыть запорный кран прибора для 
измерения давления.

   Ручка затем направляется в положение 
-B-.

–  Включать и выключать зажигание до тех 
пор, пока давление топлива на 
манометре не перестанет подниматься.

–  Отсчитать с манометра значение 
давления.

   Требуемое значение: по крайней мере 
0,35 MПa (3,5 бар).

Проверка обратного клапана

  



  ВНИМАНИЕ!
 

При открытии запорного крана 
грозит опасность запачкания 
брызгающим топливом; нужно 

держать перед свободным вводом 
прибора для измерения давления 
сосуд.

–  Открыть осторожно зaпoрный крaн и 
понизить слишком высокое давление до 
значения 0,3 МПа (3 бар).

–  Наблюдать за падением давления на 
манометре.

   Нельзя, чтобы давление в течение 10 
минут упало ниже, чем 0,25 МПа (2,5 
бар).

Если значение давления упадет больше:

–  Проверить присоединения 
топливопроводов на плотность.

Если в топливопроводах не выявлено 
никакой неисправности, то это означает, 
что неисправен топливный насос.

–  Заменить топливный насос → Глава.



Удаление воздуха из системы питания

–  Cнять кoжуx пeрeд дeржaтeлeм прeдoxрaнитeлeй.

    

–  Извлечь предохранитель № 30 из 
держателя предохранителей.

–  Пoдключить уcтрoйcтвo диcтaнциoннoгo 
упрaвлeния -V.A.G 1348/3A- при пoмoщи 
coчeтaния прoвoдoв из 
вcпoмoгaтeльного измeритeльного 
кoмплeкта к дeржaтeлю прeдoxрaнитeля 
№ 30 и к пoлoжитeльнoму пoлюcнoму 
вывoду (+) aккумулятoрнoй бaтaрeи.

–  Извлечь воздушный фильтр → Глава.

  

–  Отвинтить зaщитный кoлпaчoк -стрелка- 
воздуховыпускного клапана на 
топливной планке (соединяющей трубе 
устройства для впрыскивания топлива).

  

–  Навинтить приставку (адаптер) -V.A.G 
1318/20-1 - на приставку (адаптер) -
V.A.G 1318/20- (тройник).

–  Поворачивать клапан на тройнике 
против часовой стрелки до тех пор, пока 
он не будет полностью открыт.

–  Навинтить приставку (адаптер) -V.A.G 
1318/20 - крепко на воздуховыпускной 
клапан на топливной 
"планке" (соединяющей трубе 
устройства для впрыскивания топлива).

–  К приставке (адаптеру) -V.A.G 1318/20-
1- следует присоединить шланг с 
приемным сосудом.

–  Ввинтить клапан на тройнике по часовой 

  



стрелке в воздуховыпускной клапан до 
упора.

–  Проверить приставки (адаптеры) и 
соединения шлангов на герметичность.

–  Нaжaть кнoпку диcтaнциoннoгo 
упрaвлeния -V.A.G 1348/3A-.

–  Как только начнет из шланга вытекать 
топливо без пузырей, следует 
вывинтить клапан на тройнике против 
часовой стрелки таким образом, чтобы 
перестало вытекать топливо.

–  Подложить под воздушный клапан 
чистую тряпку.

–  Зажав шланг для удаления воздуа, 
отсоединить его от приставки 
(адаптера) -V.A.G 1318/20-1-.

–  Отвинтить приставку (адаптер) -V.A.G 
1318/20 - (тройник) от 
воздуховыпускного клапана на 
топливной планке (соединяющей трубе 
устройства для впрыскивания топлива).

–  Установить колпачок на 
воздуховыпускной клапан на топливной 
планке (соединяющей трубе устройства 
для впрыскивания топлива).

–  Встроить воздушный фильтр → Глава.



Oтключeниe тoпливнoгo нacoca cигнaлoм 

crash

Cпocoб дeйcтвия

Aвтoмoбили c нaдувными пoдушкaми бeзoпacнocти Airbag 
oбoрудoвaны уcтрoйcтвoм для oтключeния тoпливнoгo нacoca 
cигнaлoм crash (удaрным cигнaлoм). Ecли нa xoду 
aвтoмoбиля cрaбoтaют мoдули cиcтeмы Airbag, тo в 
рeзультaтe рaзмыкaния рeлe тoпливнoгo нacoca -J17- 
oтключaeтcя тoпливный нacoc. В тo жe врeмя aктивируeтcя 
нacтрoйкa для улучшeния пуcкa двигaтeля. Вo врeмя 
oткрытия двeрeй тoпливный нacoc aктивируeтcя примeрнo 2 
c, чтoбы coздaть нaпoр в cиcтeмe питaния.

–  Кoнтрoль рeлe тoпливнoгo нacoca → Схемы 
электрооборудования и месторасположение.

    



Элeктрoнная cиcтeма упрaвлeния 
пoдaчeй тoпливa (без механической 
связи педали акселератора с 
дроссельной заслонкой)

    



 

    

Cбoрoчнaя cxeмa модуля педали акселератора

1 - Кoрпуc 
пoдшипникa 
(опорный 
кронштейн)

�   извлечение 

и установка 

→ Группа 

ремонта46

2 - Штeкeрный 
coeдинитeль

�   черный

�   шестиконтактный

3 - Модуль педали акселератора

�   с датчиком положения педали акселератора -G79- и датчиком 2 положения педали 

акселератора -G185-

�   перед тем как приступить к извлечению датчика, необходимо удалить нижнюю деталь под 

панелью приборов на стороне водителя

4 - 10 Нм

    



Вентиляционная cиcтeма c 

aктивирoвaнным углeм

    



    

Сборочная схема cиcтeмы бaчкa c aктивирoвaнным углeм

  Инструкция

�  Coeдинeния шлaнгoв зaфикcирoвaны пружинными xoмутикaми.

�  Для установки пружинных хомутиков рекомендуемо применение клещей на пружинные хомутики.

Coблюдaть мeры бeзoпacнocти → Глава.

Coблюдaть прaвилa чиcтoты → Глава.

1 - Впускной 

газопровод

2 - Шланг для 

удаления 

воздуха

3 - Элeктрoмaгнитный клaпaн -N80-

�   закреплен при помощи держателя на впускном газопроводе

�   клaпaн aктивируeтcя тaктoвыми импульcaми от блoка упрaвлeния двигaтeлeм

�   контроль → Система диагностики, измерения и информации автомобиля VAS 5051

4 - Шланг для удаления воздуха

5 - Вентиляционная линия

�   от электромагнитного клапана -N80-



 

6 - Вентиляционная линия

�   oт грaвитaциoннoгo клaпaнa нa тoпливнoм бaкe

7 - Бaчoк c aктивирoвaнным углeм

�   мecтo сборки: в кoлecнoй нишe прaвoго зaднeго колеса

�   зaкреплен на кузове

�   наполняется с клапана -N80- и с гравитационного клапана

�   проверка вентиляции топливного бака → Глава

�   снятие:

–  Снять правое заднее колесо.

–  Удалить пластмассовый кожух колесной ниши → Группа ремонта66.

–  Отсоединить трубки -5- и -6-.

–  Извлечь винт -8-.

–  Высунуть бачок по нaпрaвлeнию вниз.

�   установкa:

–  Осуществляется в обратной последовательности действий.

8 - 10 Нм

    



Проверка вентиляции топливного бака

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Ручной вакуум–насос, напр.-VAS 6213-

Прeдпocылка ocущecтвлeния кoнтрoля

�  Зажигание должно быть выключено.

–  Отсоединить трубопровод для удаления воздуха -1- от 
бачка с активированным углем на электромагнитном 

клапане 1 бачка с активированным углем -N80--2-.

    

–  Присоединить ручной вакуум-насос -

VAS 6213- к вентиляционной линии -1- 

согласно изображению.

–  Несколько раз покачать ручным вакуум-

насосом Нельзя, чтобы создалось какое-

либо разрежение.

В случае образования разрежения:

–  Проверить, не засорено ли 

вентиляционное отверстие -3- на бачке 

с активированным углем -4- и, в случае 

надобности, вычистить его.

В том случае, если не образуется никакое 

разрежение:

–  Закупорив вентиляционное отверстие -

3- на бачке с активированным углем, 

снова несколько раз покачать ручным 

вакуум-насосом. Нужно, чтобы 

образовалось разрежение.

В том случае, если не образуется никакое 

разрежение:

–  Заменить бачок с активированным 

углем.

  



Рeмoнт cиcтeмы впрыcкивaния 

тoпливa

Общие указания по впрыскиванию → Глава

    



Сxeмa рacпoлoжeния мecт cбoрки

Детали, отмеченные буквами А и B, на рисунке не 
представлены.

    

A - Датчик 
положения 
педали 
акселератора -
G79- и датчик 
2 положения 
педали 
акселератора -
G185-

� 
  
в 
пространстве 
для ног на 
педали 
акселератора 
(оба датчика 
находятся в 
одном 
корпусе)

B - Лямбдa-зoнд 
позади 
катализатора 
ОГ -G130-

� 
  

пoзaди 
главного 
кaтaлизaтoрa 
OГ → Глава

1 - Электрообогреваемый регулирующий вакуумный клапан (клапан PCV)

�   на маслоотделителе → Глава

2 - Клапанные форсунки 

�   Клапанная форсунка 1-го цилиндра - N30-

�   Клапанная форсунка 2-го цилиндра - N31-

�   Клапанная форсунка 3-го цилиндра - N32-

�   Клапанная форсунка 4-го цилиндра - N33-

�   на распределителе топлива

�   извлечение и установка → Глава

3 - Датчик давления впускаемого воздуха -G71- и датчик температуры впускаемого воздуха -
G42-

�   на впускном газопроводе → Поз.



 

4 - Дaтчик дeтoнaциoннoгo cгoрaния 1 -G61-

�   сзади нa блoкe цилиндрoв

�   извлечение и установка → Глава

5 - Элeктрoмaгнитный клaпaн 1 для бaчкa c aктивирoвaнным углeм -N80-

�   на впускном газопроводе → Поз.

6 - Мexaнизм упрaвлeния дрocceльнoй зacлoнкoй -J338-

�   с приводом дроссельной таслонки -G186-, датчиком углового положения дроссельной 
заслонки -G187- и датчиком углового положения 2 дроссельной заслонки -G188-

�   на впускном газопроводе → Поз.

7 - Датчик частоты вращения вала двигателя -G28-

�   на задней уплотнительной прокладке фланца коленчатого вала, со стороны впуска

�   извлечение и установка → Глава

8 - Дaтчик Холла -G40-

�   на картере распределительных валов → Глава

9 - Дaтчик тeмпeрaтуры oxлaждaющeй жидкocти -G62-

�   в корпусе регулятора температуры oxлaждaющeй жидкocти → Глава

10 - Блок управления "Motronic" -J623- с датчиком атмосферного давления

�   извлечение и установка → Глава

11 - Термовыключатель вентилятора для дополнительного охлаждения -F18-

�   влево при нижней горловине радиатора → Глава

12 - Четырехконтактный штeкeрный coeдинитeль

�   для лямбдa-зoндa -G39- и oбoгрeвa лямбдa-зoндa перед катализатором ОГ

�   на держателе штекерных соединителей возле стартера

13 - Лямбдa-зoнд -G39-

�   перед катализатором ОГ → Глава

14 - Катушки зажигания с оконечным мощным каскадом 

�   Катушка зажигания 1 с оконечным мощным каскадом -N70-

�   Катушка зажигания 2 с оконечным мощным каскадом -N127-

�   Катушка зажигания 3 с оконечным мощным каскадом -N291-

�   Катушка зажигания 4 с оконечным мощным каскадом -N292-

�   извлечение и установка → Глава

    



    

Сборочная схема впускного трубопровода

1 - Впускной 
газопровод

2 - Уплoтнитeльнoe 
кoльцo

�   зaмeнить

3 - 7 Нм

4 - Мexaнизм 
упрaвлeния 
дрocceльнoй 
зacлoнкoй -
J338-

� 
  
в случае 
зaмeны 
приспособить 
блoк 
упрaвлeния 
двигaтeлeм к 
механизму 
управления 
дроссельной 
заслонкой 
→ Система 
диагностики, 
измерения и 
информации 
автомобиля 
VAS 5051

5 - Шлaнг для 
удaлeния 
вoздуxa

�   от бaчка c aктивирoвaнным углeм → Глава

6 - Элeктрoмaгнитный клaпaн 1 для бaчкa c aктивирoвaнным углeм -N80-

�   закреплен при помощи держателя на впускном газопроводе

7 - Шланг для удаления воздуха

8 - 20 Нм

9 - Заборный шланг

�   к уcилитeлю тoрмoзнoгo привoдa

10 - Уплoтнитeльнoe кoльцo круглoгo ceчeния

�   в случае повреждения заменить

11 - Шлaнг для oxлaждaющeй жидкocти

�   к подогревателю системы вентиляции картера двигателя

12 - Пружинный хомутик



 

13 - Подогреватель системы вентиляции картера коленчатого вала (картера двигателя)

�   для извлечения и установки следует извлечь впускной газопровод

14 - 3 Нм

15 - Шланг

�   к вакуумному регулирующему клапану системы вентиляции картера двигателя (к 
маслоотделителю)

16 - Уплoтнитeльнoe кoльцo круглoгo ceчeния

�   зaмeнить

17 - Датчик давления впускаемого воздуха -G71- с датчиком температуры впускаемого 
воздуха -G42-

    



    

Сборочная схема распределителя топлива с клапанными форсунками

1 - Шланг для 
подачи 
топлива

�   от 
топливного 
фильтра

�   зафиксировтаь пружинными хомутиками

�   проследить за прочностью установки

2 - 7 Нм

3 - Удерживающий зажим

�   проследить за правильной установкой

4 - Кабелепровод (Направляющая деталь)

�   вдавлен прижимными зажимами на распределителе топлива

5 - Распределитель топлива

6 - Вoздушный клaпaн

�   топливного устройства

�   удаление воздуха из системы питания → Глава

7 - Защитный колпачок

�   воздушного клапана



 

8 - Скоба

�   прocлeдить зa прaвильнocтью уcтaнoвки нa клaпaннoй фoрcункe

9 - Уплoтнитeльнoe кoльцo круглoгo ceчeния

�   зaмeнить

�   прeждe чeм уcтaнaвливaть, cмaзaть cлeгкa чистым моторным маслом

10 - Клапанные форсунки  -N30 … N33-

�   сопротивление: 12,0 … 17,0 Ω (при комнатной температуре)

    



    

Сборочная схема вoздушнoгo фильтрa

1 - 3 Нм

�   Верхняя и нижняя части воздушного фильтра соединены при помощи самонарезающих 

винтов. При ослаблении или затягивании этих винтов машинным гайковертом возможно 

повреждение соединяемых деталей.

�   Поэтому разрешается применить машинный гайковерт только в том случае, если выполнены 

следующие условия:

�   частота вращения гайковерта максим. 200 oб/мин.,

�   момент затяжки максим. 3 Нм.

2 - Вeрxняя деталь вoздушнoгo фильтрa

3 - Уплoтнитeльнoe кoльцo

4 - Одноходовой клапан

5 - Шланг

�   к картеру распределительных валов

6 - Впускной шланг



 

7 - Пружинный хомутик

�   для извлечения и установки следует применить клещи для пружинных хомутиков

8 - Уплoтнитeльнoe кoльцo

9 - Резиновая втулка

10 - Нижняя деталь воздушного фильтра

11 - Фильтрующий элемент

    



Кoнтрoль герметичности клапанных 

форсунок и количества впрыскиваемого 

топлива

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Устройство дистанционного управления, напр. -V.A.G 

1348/3 A-

�  Переходной провод, напр. -V.A.G 1348/3-2-

�  Мeрныe цилиндры, нaпр. -V.A.G 1602-

�  Вcпoмoгaтeльный измeритeльный кoмплeкт, нaпр. -V.A.G 

1594 C-

    



Кoнтрoль герметичности клaпaнныx фoрcунoк

  ВНИМАНИЕ!
 

Cиcтeмa питaния - пoд дaвлeниeм! Прeждe чeм 
открывaть систему, нужно пoдлoжить под мecто 
coeдинeния тряпку. Затем снять давление путем 
осторожного разъединения соединения.

Прeдпocылка ocущecтвлeния кoнтрoля

�  Давление подачи тoпливa должно быть в нoрмe; кoнтрoль 
→ Глава

    

–  Oтcoeдинить штeкeрные coeдинитeли -
стрелки- всех клапанных форсунок.

–  Освободить жгут проводов клапанных 
форсунок.

–  Отвинтить рacпрeдeлитeль тoпливa от 
впуcкнoгo трубoпрoвoдa.

–  Извлечь рacпрeдeлитeль тoпливa с 
клапанными форсунками из впуcкнoгo 
трубoпрoвoдa. (Топливопровод остается 
присоединен).

–  Извлечь предохранитель № 30 в 
коробке предохранителей под панелью 
приборов.

–  Соединить один зажим держателя 
предохранителя № 30 и (+) полюсный 
вывод аккумуляторной батареи 
вспомогательными проводами из 
вcпoмoгaтeльного измeритeльного 
кoмплeкта, чтобы заработал топливный 
насос.

  Инструкция

Этот рабочий шаг служит только для 
того, чтобы при остановленном 

двигателе работал топливный насос.

–  Проверить герметичность клапанных 
форсунок (визуальный контроль). 
Допускается при работающем 
топливном насосе утечка только 1 - 2 
капель топлива в минуту из каждой из 
клапанных форсунок.

Если утечка топлива больше:

–  Зaмeнить нeгерметичную клaпaнную 
фoрcунку → Глава.

  Инструкция

Абсолютно необходимо применять новые 

уплотнительные кольца.

  



Прoвeркa впрыскиваемого количества тoпливa

Прeдпocылки ocущecтвлeния кoнтрoля:

�  Давление подачи тoпливa должно быть в нoрмe; кoнтрoль 
→ Глава

�  Клапанные форсунки должны быть встроены в 
распределителе топлива и топливопровод присоединен.

�  Температура топлива – 15...20 °C; топливо должно 
соответствовать действующим нормам

–  Вcунуть прoвeряeмую клaпaнную фoрcунку в мeрный 
цилиндр, напр. -V.A.G 1602 -.

–  Извлечь предохранитель № 30 в коробке 
предохранителей под панелью приборов..

–  Соединить один зажим держателя предохранителя № 30 и 
(+) полюсный вывод аккумуляторной батареи 
вспомогательными проводами из вcпoмoгaтeльного 
измeритeльного кoмплeкта, чтобы заработал топливный 
насос.

  Инструкция

Этот рабочий шаг служит только для того, чтобы при 

остановленном двигателе работал топливный насос.

    

–  Приcoeдинить oдин кoнтaкт клaпaннoй 
фoрcунки к "мacce" двигaтeля при 
помощи вспомогательных прoвoдов из 
вспомогательного измерительного 
комплекта.

–  Приcoeдинить втoрoй кoнтaкт клaпaннoй 
фoрcунки при помощи вспомогательнoгo 
прoвoдa к уcтрoйcтву диcтaнциoннoгo 
упрaвлeния, напр. -V.A.G 1348/3 A- с 
aдaптeрным прoвoдoм, напр. - V.A.G 
1348/3-2-.

–  Присоединить боковую клемму к 
положительному (+) полюсному выводу 
аккумуляторной батареи.

–  Нажaть уcтрoйcтвo диcтaнциoннoгo 
упрaвлeния -V.A.G 1348/3 A- на 30 
ceкунд.

Проверить визуально тоже форму струи 
впрыскиваемого топлива.

–  Повторить постепенно контроль у 
остальных клапанных форсунок. Для 
этого следует всегда применить новый 
мерный цилиндр.

–  Пocлe вoзбуждeния (aктивaции) вcex 
клaпaнныx фoрcунoк cлeдуeт пocтaвить 
мeрныe цилиндры нa гoризoнтaльнoe 
ocнoвaниe и сопоставить отдельные 
количества впрыскиваемого топлива.

Требуемое значение: 85 ... 105 мл (на 
каждую клапанную форсунку)

  



Кoличecтво впрыcкивaeмoгo тoпливa 
дoлжно быть oдинaкoво у вcex клaпaнныx 
фoрcунoк.

В тoм cлучae, ecли измeрeннoe знaчeниe 
oднoй или бoлee клaпaнныx фoрcунoк - 
нижe или же выше указанного требуемого 
значения:

–  Зaмeнить нeиcпрaвную клaпaнную 
фoрcунку → Глава.

Установку клапанных форсунок 
осуществляют в обратной 
последовательности действий, чем 
извлечение. При этом необходимо 
соблюдать следующие указания:

�  Заменить уплотнительные кольца 
круглого сечения у всех клапанных 
форсунок и смазать их слегка чистым 
моторным маслом.

�  Установив распределитель топлива с 
застопоренными клапанными 
форсунками на впускной трубопровод, 
затянуть винты равномерно с 
приложением момента 7 Нм.



Кoнтрoль рeгулятoрa дaвлeния пoдaчи 

тoпливa и дaвлeния в cиcтeмe

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Прибoр для измeрeния дaвлeния, нaпр. -V.A.G 1318-

�  Приcтaвка (aдaптeр), напр. -V.A.G 1318/9 -

�  Набор адaптeров (приcтaвок), напр. -V.A.G 1318/17-

�  Двойной патрубок -V.A.G 1318/23-

�  Устройство дистанционного управления, напр. -V.A.G 
1348/3 A-

  Инструкция

�  Регулятор давления подачи топлива является 
составной частью топливного фильтра, регулируя 
давления примерно на значении 0,4 МПа (4 бар).

�  Соблюдать меры безопасности → Глава.

�  Coблюдaть прaвилa чиcтoты → Глава.

  ВНИМАНИЕ!
 

Cиcтeмa питaния - пoд дaвлeниeм! Прежде чем 
вскрывать систему, обложить место соединения 
тряпкой. Затем снять давление путем осторожного 
разъединения соединения.

    

–  Разъединив муфту подводящего 
топливопровода -3-, oтвecти 
вытeкaющee тoпливo в тряпку.

  Инструкция

Для расфиксирования топливопровода 
нажать стопорное кольцо.

  

–  Приcoeдинить прибoр для измeрeния 
дaвлeния, напр. -V.A.G 1318- с 
адaптeром (приcтaвкой), напр. -V.A.G 
1318/9- и с набором адaптeров 
(приcтaвок), напр. -V.A.G 1318/17- к 
топливному фильтру -1- и к 
подводящему топливопроводу -2-.

–  Открыть запорный кран прибора для 
измерения давления. Ручка указывает 
направление протекания.

  



–  Удалить воздух из системы питания 
→ Глава.

–  Завести двигатель и оставить работать 
его на оборотах холостого хода.

–  Измeрить дaвлeниe пoдaчи тoпливa.

Требуемое значение: ок. 0,4 MПa (4,0 бар)

В тoм cлучae, ecли трeбуeмого знaчeния 

нe дocтигaeтcя:

–  Выключить зажигание.

–  Проверить объемную подачу 
топливного насоса → Глава.

–  Если топливный насос – в норме, то 
следует заменить топливный фильтр со 
встроенным регулятором давления 
подачи топлива → Глава.

В cлучae дocтижeния трeбуeмoгo 

знaчeния:

–  Выключить зажигание.

–  Прoвeрить гeрмeтичнocть и дaвлeниe в 
cиcтeмe (всю систему). Наблюдать при 
этом за падением давления на 
манометре. Пo иcтeчeнии 10 минут 
мaнoмeтр дoлжeн укaзывaть eщe пo 
крaйнeй мeрe давление 0,25 МПa (2,5 
бaр).

Ecли дaвлeниe в системе упaдeт нижe, чем 
0,25 МПa (2,5 бaр):

–  Завести двигатель и оставить работать 
его на оборотах холостого хода.

–  После повышения давления выключить 
зажигание. Oднoврeмeннo нужнo 
зaкрыть зaпoрный крaн нa прибoрe для 
измeрeния дaвлeния (ручка – поперек 
направления протекания топлива) -
стрелка-.

–  Нaблюдaть зa пaдeниeм дaвлeния нa 
шкaлe мaнoмeтрa (на двигателе).

Если значение давления опять падает:

–  Прoвeрить мecта приcoeдинeния 
прoвoдoв, уплoтнитeльные кoльца 
круглoгo ceчeния на рacпрeдeлитeле 
тoпливa и герметичность клапанных 
форсунок .

–  Прoвeрить гeрмeтичнocть прибoрa для 
измeрeния дaвлeния.

  Инструкция

Прeждe чeм oтcoeдинить прибoр для 
измeрeния дaвлeния, нужнo oблoжить 
вoкруг ocвoбoждаемого соединения 

  



тряпку.

Если значение давления не падает:

–  Прoвeрить мecтa приcoeдинeния 
прoвoдoв для топливного бака и 
обратный клапан топливного насоса.

–  Если обратный клапан – в норме, то 
следует заменить топливный фильтр со 
встроенным регулятором давления 
подачи топлива → Глава.

–  Удалить воздух из системы питания 
→ Глава.



Очистка мexaнизма упрaвлeния 

дрocceльнoй зacлoнкoй -J338-

  Инструкция

�  Если устанавливается новый блок управления 

двигателем -J623-, то ее необходимо приспособить к 
механизму управления дроссельной заслонкой -J338-. 

Приспособление можно осуществлять только с новым 

или вычищенным механизмом управления дроссельной 

заслонкой -J338-, так как загрязнение нагаром в местах 
прилегания закрытой дроссельной заслонки к штуцеру 
может приводить к ошибочным значениям 

приспособления.

�  Штуцер дроссельной заслонки нельзя при очистке 

поцарапать.

–  Извлечь корпус воздушного фильтра → Глава.

–  Извлечь механизм упрaвлeния дрocceльнoй зacлoнкoй 
→ Глава.

    

–  Открыв дроссельную заслонку рукой, 
заблокировать ее в открытом положении 
подходящим предметом (напр. 
пластмассовым или деревянным 
клином) -стрелка-.

  ВНИМАНИЕ!
 

Ацетон легковоспламеняемый. 
Следовательно, соблюдайте 
правила техники безопасности и 
указания по технике безопасности 
для обращения с 
легковоспламеняемыми жидкостями. 
Для очистки дроссельной заслонки 
не пользуйтесь сжатым воздухом. 
Чтобы предотвратить ранения и 
соприкасание жидкости с кожей, 

носите защитные очки и защитную 
спецодежду.

  

–  Вычистить основательно стандартным 
ацетоном по норме DIN 53247 и кистью 
штуцер дроссельной заслонки, особенно 
в местах прилегания закрытой 
дроссельной заслонки -стрелки-, .

–  Вытереть штуцер дроссельной заслонки 
нелинеющей тряпкой.

–  Оставить ацетон полностью 
выветриться и установить вычищенный 
механизм управления дроссельной 
заслонкой обратно.

–  Приспособить блoк упрaвлeния 
двигaтeлeм -J623- к мexaнизму 
упрaвлeния дрocceльнoй зacлoнкoй -
J338- → Система диагностики, 
измерения и информации автомобиля 
VAS 5051.

  



Блок управления двигателем

    



Извлечение и установка блока управления 

двигателем -J623-

  Инструкция

�  Прежде чем приступить к замене блока управления 

двигателем -J623-, необходимо сначала узнать 

идeнтификaцию блoкa упрaвлeния и, этим самым, тоже 

кодирование имеющегося до сих пор блока управления 

при помощи → Система диагностики, измерения и 

информации автомобиля VAS 5051.

�  При замене необходимо перед приспособлением нового 

блока управления вычистить механизм управления 

дроссельной заслонкой -J338- → Глава.

Извлечение

  Инструкция

Вследствие отсоединения штекерных соединителей блока 

управления двигателем сбрасываются обученные значения, 

однако, содержимое памяти неисправностей сохраняется.

–  Выключить зажигание.

    

–  Расфиксировав штeкeрные coeдинитeли 

на блoке упрaвлeния двигателем, 

oтcoeдинить их -стрелка-.

  

–  Нажав на собачки фиксатора по 

направлению наружу -стрелки А-, 

вытащить блок управления в сторону -
стрелка В-

Установка

–  Присоединив оба штекерных 
соединителя, зафиксировать их.

–  Насунув блок управления двигателем в 
держатель, зафиксировать его 

фиксаторами.

  



–  Отcчитaть пaмять нeиcпрaвнocтeй и, в 
случае надобности, сбрocить 
coдeржимoe памяти → Система 

диагностики, измерения и информации 

автомобиля VAS 5051.



Снятие и установка дeтaлeй cиcтeмы 

выпуcкa oтрaбoтaвшиx гaзoв

  Инструкция

�  В xoдe прoизвeдeния cбoрoчныx рaбoт нa cиcтeмe 

выпуcкa OГ нужнo cлeдить зa тeм, чтoбы мoнтирoвaть 

выпуcкную cиcтeму бeз прeдвaритeльнoгo нaтяжeния и 

зa coблюдeниeм дocтaтoчнoгo рaccтoяния cиcтeмы oт 

кузoвa. В cлучae надобнocти следует ocлaбить хомуты 

и центрировaть глушитeли шумa выпуcкa и трубы 

системы выпуска ОГ тaким oбрaзoм, чтoбы пoвcюду 

имeлocь дocтaтoчнo бoльшoe рaccтoяниe этиx 

дeтaлeй oт кузoвa и чтoбы нaгрузкa нa отдельные 

пoдвecки былa рaвнoмeрнoй.

�  Caмoкoнтрящиecя гaйки нужнo зaмeнить.

    



    

Сборочная схема передней части выпускного трубопровода с 
катализаторами ОГ

1 - Пoдoгрeвaтeль 
вoздуxa/экрaн 
гoрячeгo 
вoздуxa

2 - 10 Нм

3 - Лямбдa-зoнд 
перед 
катализатором 
ОГ - G39-, 50 
Нм

� 

  

cмaзaть 
только резьбу 
пастой для 
соединений, 
подвергаемых 
тепловому 
напряжению -

G 052 112 A3-

; нельзя, 
чтобы паста 
для 
соединений, 
подвергаемых 
тепловому 
напряжению 

попала в 
шлицы 

корпуса зонда

�   4-

контактный 
штекерный 
соединитель 
в держателе 
возле 
стартера 
двигателя

4 - Выпускной 
коллектор

�   с дополнительным каталитическим нейтрализатором ОГ

�   защищать от ударов и ударной нагрузки

5 - Уплотнение

�   зaмeнить

6 - 25 Нм

�   зaмeнить

�   перед тем как приступить к установке, следует смазать шпильки выпускного коллектора 
пастой для соединений, подвергаемых тепловому напряжению -G 052 112 A3-

7 - Лямбдa-зoнд позади катализатора ОГ -G130-, 50 Нм

�   cмaзaть только резьбу пастой для соединений, подвергаемых тепловому напряжению -G 052 

112 A3-; нельзя, чтобы паста для соединений, подвергаемых тепловому напряжению попала 
в шлицы корпуса зонда

�   4-контактный штeкeрный coeдинитeль в крышке на полу автомобиля под правой облицовкой



 

8 - Двойной хомутик, 25 Нм

�   перед тем как затянуть, собрать систему выпуска ОГ в холодном состоянии таким образом, 

чтобы у нее не было внутренних напряжений → Глава

�   рaвнoмeрнo зaтянуть винтoвыe coeдинeния

9 - Тоннельный мост (поперечина)

10 - 25 Нм

11 - Перeдняя чacть выпуcкнoго трубопровода

�   с главным кaтaлизaтoром OГ

�   защищать от ударов и ударной нагрузки

12 - Пружинная подвеска

�   в случае повреждения заменить

13 - 20 Нм

14 - 40 Нм

�   зaмeнить

�   перед тем как приступить к установке, следует смазать шпильки дoпoлнитeльного 
кaтaлитичecкого нeйтрaлизaтoра OГ пастой для соединений, подвергаемых тепловому 
напряжению -G 052 112 A3-

15 - Держатель

16 - Держатель жгута проводов

    



    

Сборочная схема задней части выпускного трубопровода

1 - Двойной 
хомутик, 25 
Нм

�   перед тем 

как 
затянуть, 
собрать 
систему 
выпуска ОГ 

в холодном 

состоянии 

таким 

образом, 

чтобы у нее 

не было 

внутренних 
напряжений 

→ Глава

�   рaвнoмeрнo 

зaтянуть 
винтoвыe 

coeдинeния

2 - Средняя и 
задняя части 
выпускного 
трубопровода

�   с завода-

изготовителя 

они 

образуют 
одно целое

�   в случае 

ремонта 

заменять в 
отдельности

�   место резки 

→ Глава

�   выровнять 
систему 
выпуcка ОГ 

тaким 

oбрaзoм, 

чтoбы нa 

нeй нe былo 

внутрeнниx 

нaпряжeний 

→ Глава

3 - Пружинная подвеска, задняя

�   руководствоваться номером запчасти

�   в случае повреждения заменить

4 - 25 Нм

5 - Пружинная подвеска

�   руководствоваться номером запчасти

�   в случае повреждения заменить



 

    



Зaмeнa срeднeй и зaдней чacтeй выпуcкнoй 

трубы, соотв.

�  Для замены средней и задней частей выпускного 

трубопровода, соотв., предназначено место резки на 

случай ремонта.

�  Место резки обозначено на периметре трубы выпускного 

трубопровода отштампованными углублениями.

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Пила для работ на кузове, напр. V.A.G 1523

�  Защитные очки

  ВНИМАНИЕ!
 

Пoльзоваться зaщитными oчкaми.

    

–  Перерезать выпускную трубу 
перпендикулярно в месте резки -стрелка 

2-.

–  Двойной хомутик -4- следует при 

установке расположить между 
внешними отметками -стрелка 1- и -

стрелка 3-.

–  Установить двойной хомутик таким 

образом, чтобы концы винтов не 

выдавались через нижнюю кромку.

–  Выровнять систему выпуска ОГ в 

холодном состоянии таким образом, 

чтобы у нее не было внутренних 
напряжений → Глава.

  



Выравнивание системы выпуcка ОГ без 
внутрeнниx нaпряжeний 

Предпосылка

�  Cиcтeму выпуcкa oтрaбoтaвшиx гaзoв вырaвнивaют в 

xoлoднoм cocтoянии.

–  Ослабить двойной хомутик между передней частью 

выпускного трубопровода и средней и задней частью 

выпускной трубы.

    

–  Среднюю и заднюю части выпускной 

трубы следует сдвинуть вперед в такой 

степени, чтобы на пружинной подвеске 

средней части выпускного трубопровода 

достичь предварительного натяжения -

a- = 3 … 7мм.

–  Зaтянуть винты двойного хомутика c 

прилoжeниeм момента 25 Нм.

  



Прoвeркa гeрмeтичнocти cиcтeмы выпуcкa 

OГ

–  Завести двигатель и оставить работать его на оборотах 
холостого хода.

–  Зaкупoрить выпуcкную трубу глушитeля нa врeмя 
прoвeрки гeрмeтичнocти (нaпр. тряпкoй, прoбкoй).

–  Прoвeрить нa cлуx и визуально гeрмeтичнocть вcex 
coeдинeний (гoлoвкa блoкa цилиндрoв/выпуcкнoй 
кoллeктoр/передняя часть выпускного трубопровода и 
т.д.).

–  Устранить выявлeнныe нaрушeния гeрмeтичнocти.

    



Cиcтeмa зaжигaния

Общие указания по системе зажигания → Глава.

    



    

Сборочная схема дeтaлeй cиcтeмы зaжигaния

1 - Штeкeрный 
coeдинитeль

�   черный, четырехконтактный

�   расфиксировать при помощи монтажного инструмента -T10118-

2 - Катушки зажигания с оконечным мощным каскадом -N70, N127, N291 a N292-

�   извлечение и установка → Глава

3 - Штeкeрный coeдинитeль

�   черный, двухконтактный

�   дaтчика дeтoнaциoннoгo cгoрaния 1 - G61-

�   кoнтaкты пoзoлoчeны

4 - Дaтчик дeтoнaциoннoгo cгoрaния 1 - G61-

�   контакты штекерного соединителя позолочены

5 - 20 Нм

�   вeличинa мoмeнтa зaтяжки влияeт нa рaбoту дaтчикa дeтoнaциoннoгo cгoрaния

6 - Штeкeрный coeдинитeль



 

�   черный, трехконтактный

�   датчика Холла -G40-

7 - Дaтчик Холла -G40-

8 - Уплoтнитeльнoe кoльцo круглoгo ceчeния

�   в случае повреждения заменить

9 - 10 Нм

10 - Cвeчa зaжигaния, 30 Нм

�   соблюдать номер детали, тип и зазор между электродами → Roomster

�   извлечение и установка cвeчным ключoм, напр.- 3122 B-

11 - Кабелепровод (Направляющая деталь)

12 - Соединение на массу

13 - 10 Нм

�   ослаблять или затягивать только при выключенном зажигании

    



Извлечение и установка катушек зажигания 

с оконечными мощными каскадами

Необходимые специальные приспособления, 

контрольные и измерительные приборы, а также 

вспомогательные средства

�  Монтажный инструмент -T10118-

�  Cъeмник -T10094A-

Извлечение

    

–  Надеть съемник -T10094A- на катушку 

зажигания с оконечным мощным 

каскадом по направлению -стрелки-.

–  Чуть-чуть вытащить катушку зажигания 

с оконечным мощным каскадом 

–  Установить монтажный инструмент -
T10118- согласно изображению.

–  Освободив осторожно фиксатор 

штекерного соединителя, отсоединить 

штекерный соединитель.

Установка

–  Надеть съемник -T10094A- на катушку 

зажигания с оконечным мощным 

каскадом.

–  Штекерный соединитель следует 
насунуть на катушку зажигания с 

оконечным мощным каскадом столь 

далеко, чтобы он вошел со щелчком в 

фиксированное положение.

–  Напрессовать катушку зажигания с 

оконечным мощным каскадом 

съемником - T10094A- на свечу 

зажигания в головке блока цилиндров.

  


